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Breites Angebot an biokompatiblen Materialien der Spitzenklasse

Das CAD/CAM-System Everest von KaVo steht fiir dsthetische und perfekt sitzende Kronen und Briicken. Aufgrund der in der Zahntechnik einmaligen
fiinfachsigen Verarbeitung von Hochleistungs-Materialien wird eine auBBerordentliche Prazision erreicht, fiir die das Everest System weltweit bekannt ist.

Giinstige Alternative zu Vollmetall: Everest HPC-(High Performance Ceramic-)Blanks.

Die Everest HPC-(High Per-
formance Ceramic-)Blanks
bieten eine giinstige, biokom-
patible Alternative zu metalli-
schen Vollkronen im Mola-
renbereich. Die beim Sintern
schrumpfungsfreie Zirkon-
silikatkeramik wird in nicht
vorgesintertem, weichen Zu-
stand gefrist. Die im ungesin-
terten Zustand schwarzen
HPC-Blanks erhalten ihre
endgiiltige weille Farbe erst
nach dem Sintervorgang.
Everest HPC zeichnet sich
aus durch eine hervor-
ragende Biokompatibilitat,
stabile Biegefestigkeit von
340 MPa, herausragende Halt-
barkeit sowie die Moglichkeit
zur konventionellen Befesti-
gung und der Stufen- und
Hohlkehlenpréparation.

Aus den Everest C-Temp-
Blanks, einem Hochleis-
tungs-Polymer-Kunststoff,

Mit den Everest ZS-Ropden lasst sich sowohl ,,am Stiick” aus dem Vollen
arbeiten als auch eine Ubernachtproduktion gewahrleisten.

kénnen Kappen und Bri-
ckengeriiste bis max. sechs
Glieder hergestellt und an-
schliefend mit handelsiibli-
chem Kunststoff-Verblend-
material verblendet werden.
Das Material verfiigt iiber
eine stabile Biegefestigkeit
von 450 MPa, eine herausra-
gende Haltbarkeit sowie
ebenfalls iiber die Moglich-
keit zur konventionellen Be-
festigung und der Stufen-
und Hohlkehlenprépara-
tion.

Mit dem Everest CAD/CAM-
System konnen auch IPS
e.max CAD Blocke von Ivo-

clarVivadent bearbeitet wer-
den, eine beeindruckend ho-
mogene, dsthetische Vollke-
ramik fiir Front- und Seiten-
zahnkronen. Die Festigkeit
der Blockeim vorkristallinen
y,blauen“ Zustand ist mit
der géngiger Glaskeramiken
vergleichbar. Nach dem
Schleifen erfolgt ein Kristal-
lisationsvorgang, der zu
einer Gefligeumwandlung
fihrt, die der Glaskeramik
eine Festigkeit von 360 MPa
und entsprechende optische
Eigenschaften wie Farbe,
Transluzenz und Helligkeit
gibt.

Als Hochleistungs-Oxidkera-
miken stehen die biokompa-
tiblen Everest ZS-Blanks
(vorgesintertes, yttriumstabi-
lisiertes Zirkonoxid, Biege-
festigkeit 1.150 MPa) oder
ZH-Blanks (dichtgesintertes,
yttriumstabilisiertes, gehipp-
tes Zirkonoxid,
Biegefestigkeit
1.200 MPa)  fir
Front- und Sei-
tenzahnkronen
sowie Front- und
Seitenzahnbrii-
cken bis zu einer
maximalen
Lénge von 45 bis
48 mm zur Verfi-
gung. Zirkonoxid
verfiigt tiber he-
rausragende me-
chanische Eigen-
schaften, insbe-
sondere Festig-
keit, Langzeit-
stabilitdt und Za-
higkeit.

Bei den Everest
G-Blanks, einer
leuzitverstiarkten
Glaskeramik fiir
Inlays, Onlays, Veneers,
Front- und Seitenzahnkro-
nen, wird bereits bei der in-
dustriellen Fertigung zu-
ndchst die Form hergestellt
und in einem anschlieBenden
Temperschritt das vorher
amorphe, nicht Kkristalline
Volumen gezielt auskristalli-
siert. Durch ein spezielles
Fertigungsverfahren entste-
hen Werkstoffe, welche die
positiven optischen Eigen-
schaften von Glasern mit den
positiven mechanischen Ei-
genschaften von Keramiken
vereinen.

Die G-Blanks iiberzeugen

durch Biokompatibilitét, na-
tirliche Transluzenz, exzel-
lenten Chamaéleoneffekt, in-
dividuelle Charakterisierung
und hohe Mundbestindig-
keit.

Ein weiteres Material, die
Everest T-Blanks aus Titan
(Reintitan Grad 2), wird be-
vorzugt zur klassischen Kro-
nen- und Briickenversorgung
sowie zur Rehabilitation
von Allergie-Patienten einge-
setzt. Die Eigenschaften des
Titanrohlings bleiben {ber
die gesamte Herstellung er-
halten (keine alpha-case und
keine Lunker wie beim Gie-

Titanbriicke aus Everest T-Blanks (medizin. Reintitan Grad 2).

Ben). Die T-Blanks sind bio-
kompatibel, rontgentranslu-
zent, preisgiinstig und verfii-
gen Uber eine geringe War-
meleitfdhigkeit, hohe mecha-
nische Werte sowie ein ge-
ringes Gewicht. &
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