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editorial

Im Mittelpunkt
steht der Mensch

Der Mensch ist ein Gewohnheitstier. Jeder, der regelmifSig joggt, weifs, wovon ich spreche.
Beim gewohnten Lauf iiber die Hausstrecke kann man die Gedanken schweifen lassen. Der
Weg ist bekannt, die Beine finden allein nach Hause. Zwingen jedoch die Umstinde dazu,
dieselbe Strecke einmal anders herum zu laufen, ist man tiberrascht, wie viel Neues und
T Natascha Brand | ODgEWOhntes es zu f:ntdecken gibt. Da taucht plotzlich eine Burg am Horizont auf .oder
Chefredakteurin eine kleine StrafSe, die man vorher nie wahrgenommen hat, von der man nun aber wissen
mochte, wohin sie fuhrt.
Ein solcher Perspektivenwechsel lohnt sich insbesondere im Berufsleben, denn er bringt
neue Ideen und Losungsansitze in den starren Laboralltag. Liasst man einmal den Blick
iiber den zahntechnischen Tellerrand hinausschweifen, erkennt man schnell, dass die ei-
genen Probleme nur einen kleinen Teil des dentalen Universums ausmachen. Ist die x-te
Fissur lange schon nicht mehr das Problem, um das es geht. Interdisziplindre Fortbildun-
gen im Team Zahnarzt/Zahntechniker eréffnen neue Horizonte und schaffen innovative
Losungen. Kommen diese Losungen aus dem Labor — umso besser, das fordert die Kun-
denbindung und trigt zu einem vertrauensvollen, partnerschaftlichen Umgang bei.

Prothetik — ein umfassendes Thema, das sich in zahlreiche Teilbereiche aufgliedern lasst.
Ganze Biicher sind allein diesen Teilbereichen gewidmet. Deshalb ist es schwer, diesem
Thema in einer einzigen Ausgabe auch nur im Ansatz gerecht zu werden. Eines ist jedoch
sicher: Zahnersatz wird weiterhin benotigt. Soll er aus Deutschland kommen, miissen sich
die Labors fruhzeitig auf die Wiinsche der Kunden und Patienten einstellen. Erfreulicher-
weise ergreifen immer mehr zahntechnische Unternehmer die Initiative und informieren
den Patienten vor Ort. Im Interessenzusammenschluss stellen sie eigene Veranstaltungen
auf die Beine oder treten gemeinsam auf Verbrauchermessen als Dienstleister auf und si-
chern sich so ihre Marktanteile gegeniiber Auto, Hi-Fi und Co. im immer knapper wer-
denden Budget der Patienten.

Nachdem der Beauty- und Wellness-Trend auf alle Lebensbereiche tibergegangen ist,
greift in den so genannten Wohlfiihl-Praxen immer mehr die Idee der ,,Dental Wellness“.
Minimalinvasive Therapien sind auf dem Vormarsch. Vor allem junge Patienten mit rein
kosmetischen Anderungswiinschen, aber gesunder Zahnsubstanz, stellen den Behandler
und das Labor vor neue dsthetische Herausforderungen. Entgegen dem momentanen
Trend ist gerade hier Fortbildung kein Luxus, sondern zwingend notwendig, um einer mo-
dernen Zahnheilkunde das entsprechende zahntechnische Know-how zur Seite stellen zu
konnen.

Aber auch die Erwachsenen- und Altersprothetik wird weiterhin fester Bestandteil des
zahntechnischen Alltags bleiben. Zwar ist noch unklar, wie sie zukiinftig finanziert wer-
densoll, sicheristjedoch schon jetzt, dass der Patient dafiir tiefer in die eigene Tasche grei-
fen muss. Wie kann das Labor darauf reagieren? Von einer Politik, die stindig wechselnde
Rahmenbedingungen vorgibt, ist sicher keine Hilfestellung zu erwarten. Ganz im Gegen-
teil. Es hilft nur die Ruckbesinnung auf das Motto: ,,Qualitit statt Quantitat“. Erkennt
der Patient den langfristigen Nutzen einer qualitativ hochwertigen dsthetischen Versor-
gung, ist er auch bereit, einen fairen Preis dafiir zu bezahlen. Doch nicht jeder Mensch
mochte mit seinen Zihnen dasselbe ausstrahlen. In Zukunft wird es fur das Labor ver-
starkt darum gehen, herauszufinden, welcher Patient bereit ist, einen solchen Preis zu be-
zahlen und wem eine zweckmafige Alternative gentigt.
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Aufklarungsaktion zur Zahnerhaltung

Den hohen Stellenwert von gesunden Z&hnen
und Zahnfleisch hat das ZDF als Anlass ge-
nommen, eine Aufkldrungskampagne in der
Bevolkerung zur Zahnerhaltung und zur Zahn-
behandlung mit modernen Methoden zu star-
ten. Unter dem Leitgedanken ,Biss bald —
Zahne mitZukunft“hatdie ZDF-Redaktion ,Ge-
sundheit und Natur®, bekannt durch die TV-
Sendung ,,Gesundheitsmagazin Praxis®, eine
Patientenbroschiire aufgelegt. Darin werden

Hinweise zur Pravention und zur Behandlung
mit biologisch vertrdglichen, vollkeramischen
Materialien gegeben. Diese Patienten-Bro-
schiire—erarbeitetvonwissenschaftlichen Ge-
sellschaften wie DGZMK (Dt. Gesellschaft fiir
Zahn-, Mund-, Kieferheilkunde), AG Keramik
(Arbeitsgemeinschaft fir Keramik in der Zahn-
heilkunde), und dem Hausarzteverband — wird
als Wegweiser zur Zahnerhaltung und Zahnbe-
handlung in Zahnarztpraxen fiir die Patienten

ausgelegt. Ferner folgen Beitrdge des ZDF in
denTV-Sendungen ,Praxisvor10“am12.,18.
und 26. November, jeweils ab 9.45 Uhr. Aus-
flihrlich mit Behandlungsféllen berichtet das
ZDF in der beliebten Sendung ,,Gesundheits-
magazin Praxis“ am 3. Dezember um 22.15
Uhr sowie in 3sat unter ,, Teletipps vom Haus-
arzt“am 7. Dezember 2003, um 17.30 Uhr.
Fiir weitere Informationen wurde eine Website
geschaltet: www.tipps-vom-hausarzt.de

DentalAlliance Siuid gegriindet

Stefan Bidinger (Bidinger Dental GmbH), Klaus Heber (Heber Zahn-
technik), Gerbard Lukas (Lukas Zabntechnik GmbH), Giinther Ressel
(Dental-Labor GmbH Ressel), Klaus Schneeberger (Zahntechnisches
Labor Klaus Schneeberger GmbH), Herbert Sirtl (SIRTL Dental-Tech-
nik), Peter Stenzel (Peter Stenzel Dental-Labor GmbH), Arne Styra (AS
Dentaltechnik GmbH), Jiirgen Siitterlin (Dentalkeramisches Laborato-
rium KG Siitterlin), Martin Wibbels (Wib-Dent Labor fiir Dentaltechnik
GmbH) und Stephan Wilbelmy (Heinz Wilbelmy Zabntechnik GmbH).

Die DentalAlliance wurde am 1. Juli 2001 gegriindet und besteht mitt-
lerweile aus elf Mitgliedern im Rhein-Ruhrgebiet. In den letzten zwei
Jahrenwurdenein Fortbildungs-Konzept, gute Service-Leistungen wie
ein Patienten-Shuttle und das DentalAlliance Magazin realisiert. Bis
zum heutigen Tag haben 1.313 Teilnehmer 27 Seminare der DentalAl-
liance besucht. Von Kollegenin Miinchen wurden die Fiihler gen Ruhr-
gebiet ausgestreckt, um dieses Erfolgsrezept im Siiden zu platzieren.
Unter der Schirmherrschaft von Peter Kappert unterzeichneten am
16. Mai 2003 in Miinchen elf Mitglieder den Griindungsvertrag der
DentalAlliance Siid.

Die Geschéftsfiiher der DentalAlliance Siid sind ZTM Peter Kappertund
ZTM Giinther Ressel.

www.dental-alliance.de

ANZEIGE

www.Dentalgold-Ankauf.de

ESG - Edelmetallriickgewinnung seit 1968
Tel: 07242-5577 Fax 072 42-52 40

info@Scheideanstalt.de
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Meisterschiiler aus Ronneburg
inspizieren Dentalunternehmen

Auch im Meisterkurs M 15
gehort eine Exkursion zum
Lehrplan. Im ersten Aushil-
dungsdrittel — zum besseren
Kennenlernen — besuchte die
Klasse die Firmen Dreve-Denta-
mid in Unna und Komet in
Lemgo (vgl. Foto). Obwohl die
Hinfahrt infolge einer Massen-
karambolage mit 2 Stunden Au-
tobahnstau bei briitender Hitze

Arbeitsschritte biszum Endpro-
dukt und den Anteil manueller
Arbeit. So erscheinen die Ver-
kaufspreise plotzlich in einem
ganzanderen Licht. Aufgeteiltin
zwei Gruppen wechselten sich
anschlieBend in beiden Firmen
lehrplanintegrierte  Fachvor-
trage mit praktischen Work-
shops ab. Abgerundet wurde
das dreitdgige Programm je-

Die Teilnebmer der gelungenen Exkursion zu den Firmen Dreve und
Komet.

begann, tat das der hoffnungs-
vollen Erwartung keinen Ab-
bruch. AuBerst interessant war
wie immer die Betriebsfiihrun-
gen. So konnten die Meister-
aspiranten bei Dreve die Pro-
duktion von Geréten und Mate-
rialien und bei Komet die Werk-
zeugproduktion genauer unter
die Lupe nehmen.

Fiir die meisten Schiiler war es
die Premiere und sie staunten
vor allem (ber die unzahligen

weils durch einen geselligen
Abend, bei dem nicht nur iiber
das Gesehene, sondern auch
liber aktuelle Probleme der
Zahntechnik diskutiert wurde.
Ein vielfaches Dankeschdn den
Gastgebern fiir das rundum ge-
lungene Programm.

Auchim Kurs M 16 ab 05.01.04
findet wieder eine Exkursion
statt. Infos unter Tel. 03 66 02/
921 70 und www.zahntechnik-
meisterschule.de.

ZWL 05 2003



zahntechnik » news

Mehr als 1.500 Produkte auf einen Blick

Ubersichtlich gegliedert und mitvielen tech-
nischen Spezifikationen—mit der neuen 26-
sprachigen Ausgabe des Gesamtkatalogs
2003/2004 gibt GC Europe ab sofort einen
aktualisierten und umfassenden Uberblick
iiber sdmtliche auf dem europdischen Markt
erhéltliche GC-Produkte und -Technolo-
gien.

Neben den aktuellen Neuheiten wie derinno-
vativen GC Initial-Keramikserie und dem
Komplettsystem fiir einzigartige Komposit-
Restaurationen mit GC Gradia Direct, GC

den bewdhrten GC Fuji-Produkten. Auf 58
Seiten stehen dem Anwender aus Labor und
Praxis ausflihrliche Informationen zu mehr
als 1.500 qualitativ hochwertigen Marken-
produkten und ihrer Handelsform zur Verfii-

f gung
5 Zu beziehen ist der GC-Gesamtkatalog

2003/2004 ab sofort bei jedem Fachhandels-
£, | depot oder direkt bei GC Europe. Er kann
auBerdem (ber die Website www.gceu-
rope.com online bestellt werden. Per Maus-
klick lassen sich dort auch Produkt- und

UniFil Bond und GC UniFil Flow enthélt der

Sicherheitsblatter herunterladen oder Litera-

Produktkatalog des Marktfiihrers fiir Glasio-  nuer produkikatalog 2003/2004 von GC Eu-

nomerzemente auch detaillierte Hinweise zu  rope.

turnachweise und Verarbeitungsanleitungen
ausdrucken.

Innovationspotenzial mittelstandischer Unternehmen

Der Startschuss ist gefallen fiir die elfte Auflage des Benchmarking-
projektes , TOP 100 — Ausgezeichnete Innovatoren im deutschen
Mittelstand*. Bei der Initiative unter der Schirmherrschaft des ehe-
maligen baden-wirttembergischen Ministerprésidenten Lothar
Spdth konnen mittelstandische Unternehmen erneut ihre innovati-
ven Qualititen unter Beweis stellen. Ziel ist es, das Innovationspo-
tenzial der Unternehmen aufzuspiiren, zu férdern und die Mittel-
standler einer breiten Offentlichkeit bekannt zu machen. Mit einem
iiberarbeiteten Verfahren wollen die Organisatoren vermehrt auch
innovative Dienstleister zu einer Teilnahme anregen. Bewerbungs-
unterlagen gibt es unter www.top100.de.

Umindie TOP 100-Riege aufgenommen zu werden, miissen sich die
Unternehmen einem Fragebogen stellen, den Prof. Dr. Nikolaus
Franke von der Wirtschaftsuniversitat Wien entwickelt hat. Anhand

des Fragebogens ermittelt Franke den Grad, in welchem vorhande-
nes Potenzial genutzt wird —sei es im Bereich der Produkt-, Dienst-
leistungs- oder Prozessinnovation. Eine individuelle Starken-
/Schwéchenanalyse ermdglicht den Teilnehmern, ihre internen Ab-
laufe zu optimieren.

Startberechtigt sind Unternehmen aller Branchen mit bis zu 5.000
Mitarbeitern. Unterlagen gibt es unter www.top100.de. Die Bewer-
bung ist zundchst kostenlos, lediglich die ausgewdahlten TOP 100-
Unternehmen bezahlen 4.900 € zzgl. MwSt. fiir das komplette Leis-
tungspaket. Dieses beinhaltet unter anderem die professionelle PR-
Arbeit, die Prasentationim Buch, die Teilnahme an der Veranstaltung
und die Aufnahme in das TOP 100-Netzwerk. Bewerbungsschluss
istder 1. Dezember 2003.

www.top100.de

25 Jahre Becker Zahntechnik in Hamburg

Am 1.9.1978 startete die Becker Zahn-
technik GmbH in Hamburg-Bergedorf.
Das Griindungsteam: die Zahntechni-
kermeister —und Briider — Heinrich und
Karsten Becker, tatkrdftig unterstitzt
von dem damals ,.eigentlich® schon im
Ruhestand befindlichen Vater, dem
Zahntechniker Harald Becker. ,Wir woll-
ten beruflich und wirtschaftlich unab-
hangig sein. Und wir waren von Anfang
an zu hohem Einsatz in Sachen Qualitat
und Leistung bereit®, erkldrt Karsten
Becker. Schon bald mussten weitere
Techniker eingestellt werden. Viele der

«8(9)»

m fang an dabei -

1978 gegriindet von den Briidern Karsten und Heinrich Becker
heute 15 Mitarbeiter sind schonvon An- - heute 15 Mitarbeiter bei Becker Zahntechnik.

ihre Erfahrung wird
sehr geschétzt. Das Labor bildet regel-
maBig motivierte Leute zu Zahntechni-
-- | kernaus. Kurznach der Griindung des
T Labors wuchs mit der steigenden Auf-
tragslage auch der Bedarf nach groBe-
ren Rdumlichkeiten. Seit 1995 ist
Becker Zahntechnik in der traditions-
reichenehemaligen und vollstandig re-
novierten Bergedorfer Motorenfabrik
im Weidenbaumsweg 139 ansassig,
wo die Vorstellungen von einem mo-
dernen Labor mit besonderem Flair
umgesetzt werden konnten.
www.hecker-zahntechnik.de

ZWL 05 2003









=

T
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Automobil

Mit Liebe hat es sicherlich nichts zu tun, wenn die Auto-
versicherer alljabrlich ibre Tarife neu kalkulieren — eher
mit dem erneuten Versuch, endlich in die schwarzen Zah-
len zu kommen. Was sich dieses Jabr dndert und worauf
Sie als Laborinhaber besonders achten miissen.

» Marcus Angerstein

Redaktionsbiiro Objektiv:
Marcus Angerstein
HauptstralBe 7a

86438 Kissing

E-Mail: objektiv@angerstein.de

<1011

or zehn Jahren war die automobile
\ / Versicherungswelt noch einiger-
mafSen in Ordnung. Die Beitrage wa-
ren zwar dank der regen Exporttitigkeit in
Ostblocklander hoher als heute, aber die Ta-
rifsysteme waren fiir den Verbraucher durch-
schaubar. Seit 1994 haben nicht nur Ver-
braucher den Durchblick verloren, sondern
auch anscheinend die Versicherer selbst.
Mit der Einfuhrung der so genannten ,,wei-
chen Rabatte“ wurde der Versuch gestartet,
die Versichertengemeinschaft nicht mehr
nur nach Typklassen und Schadenfreiheits-
rabatten zu unterteilen, sondern auch nach
anderen Risikomerkmalen. So kam es, dass
ein Autofahrer mit 35 % Schadenfreiheits-
rabatt nochmals mit Zusatzrabatten iiber-
schiittet wurde. 5 %, weil nur er das Fahr-
zeug fahrt, 10 %, weil er weniger als 9.000
km im Jahr fihrt und so weiter. Die Pri-
mieneinnahmen gingen drastisch nach un-
ten, und schon wenige Jahre spater merkten

die Versicherer, dass dieser Kunde wahr-
scheinlich nur deshalb, weil er Wenigfahrer
ist und niemand anderen mit seinem Auto
fahren ldsst, so lange schadenfrei fahrt. Bis
dies jedoch den Statistikern auffiel, hatten
sich die deutschen Versicherer bereits iiber
250 (!) verschiedene Rabattarten einfallen
lassen. Eines der Highlights hierbei, der zu-
satzlich gewidhrte Rabatt falls man einen
Verwandten hat, der sich in einer Schaden-
freiheitsklasse befindet. Hier hat wohl ein
Versicherungsmathematiker zu viel Formel 1
geschaut. Auch wenn Jaques Villeneuve oder
Damon Hill sicherlich und deren Viter ex-
zellente Autofahrer sind bzw. waren, heifst
dasnoch lange nicht, dass Fahrkonnen gene-
rell vererbbar ist.

Folge dieser Rabattschlachten waren konti-
nuierliche Beitragsanpassungen. Wer denkt,
die Kreativitidt von Allianz und Co. wire da-
mit erschopft, der irrt. Viele der zusitzlichen
Rabatte wurden kurzerhand in ,harte
Merkmale“ —sprich Risikozuschlage umge-
wandelt. Wer also unter 23 Jahren ist bzw.
Angestellte hat, unter diesem Alter mit dem
versicherten Fahrzeug fahren lasst oder
keine Garage besitzt, wird mit teils hohen
Zuschligen belastet. Eine weitere Statistik,
die von einigen Versicherern bereits ange-
wendet wird, trifft Zahntechniker besonders
hart. Die Zahntechniker fahren laut Berufs-
statistik der Allianz besonders schlecht.

Weniger Schwankungen bei den

Typklassen
Dochesgibtauch Positives zu vermelden. Die
Typklasseneinstufungen in Haftpflicht und
Vollkasko sowie die Regionalklassen werden
zukiinftig nicht mehr aus den Schadenshiu-
figkeiten des letzten Jahres ermittelt, sondern
aus dem durchschnittlichen Schadensverlauf
der letzten drei Jahre. Dies senkt zwar nicht
die Beitrage, sorgt aber fiir mehr Kontinuitat
bei den Typ- und Regionalklasseneinstufun-
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gen. In Verbindung mit diesem Drei-Jahressystem,
welches sukzessive in diesem und dem nichsten
Jahr von den Versicherern eingefuhrt wird, ver-
mindert sich auch die Anzahl der Typklassen. Die
derzeit rund 13.000 verschiedenen Automodelle
auf deutschen Straflen werden zukiinftig in den
Vollkasko-Typklassen 10-34 und in Teilkasko in
die Klassen 10-33 eingestuft (bisher 10-40). Bei
der Kfz-Haftpflicht bleibt es bei der Einstufung in
16 Klassen von 10-25. Bei den Regionalklassen
andert sich ebenfalls nur der Kaskobereich, hier
wird Deutschland zukinftig nur noch in 10 Re-
gionen statt bisher 14 unterteilt. Wie jedes Jahr
gibt es bei den Neueinstufungen Gewinner und
Verlierer, Fahrer des kleinen Cabrios von Peugeot
(206 CC) zahlen zukiinftig weniger (-9), Besitzer
desBMW X5 3.0igleichen das wieder aus (+6). Bei
den Regionalklasseneinstufungen miissen die
»Kamikazefahrer im Zulassungsbezirk Kauf-
beuren (KF) zukiinftig damit leben, dass die Vor-
urteile tiber deren Fahrstil nun auch statistisch be-
legt sind. Der Pokal fiir die meisten Haftpflicht-
schiden wandert von Dresden ins Allgiu.

Keine einheitlichen Regional- und
Schadenfreiheitsklassen

Wer zum Jahreswechsel den Versicherer wechseln
will, sollte also diesmal auch auf das angewendete
Typklassenverzeichnis achten. Was viele auch
nicht wissen, die Regionalklasseneinstufungen
sind ebenfalls nicht einheitlich bei allen Versiche-
rern. Es handelt sich hierbei nur um Empfehlun-
gen des Gesamtverbandes der deutschen Versi-
cherungswirtschaft (GDV). Gleiches gilt inzwi-
schen auch fiir die Schadenfreiheitsklassen. Acht
schadenfreie Jahre werden je nach Versicherer mit
50 % oder 55 % honoriert. Mit der Erweiterung
der SF-Klassen (bis 25 Jahre) wird es gleichzeitig
auch schwieriger, dieersehnte 30 % Einstufungzu
erreichen. Bei all den Tarifierungsmerkmalen
stellt sich fur den Verbraucher die berechtigte
Frage, wie man nun den giinstigsten Versicherer
fir das Labor- oder Privatfahrzeug finden kann.
Locken doch ganzseitige Anzeigen in der Vereins-
zeitung des grofiten deutschen Automobilclubs
mit echten Schndppchenpramien. Erster Tipp:
schon in der Werbung das Kleingedruckte lesen!
Die Beitrdge gelten immer nur fiir einen niedrig
eingestuften Fahrzeugtyp, gefahren von einem so
genannten ,, Wenigfahrer® mit Angestelltenver-
trag und im Besitz von Bahncard und Garage. Al-
lein die gewerbliche Nutzung, verbunden mit
hoheren Kilometerleistungen und der Tatsache,
dass auch Personen unter 23 Jahren das Fahrzeug
bewegen, lassen die Vergleichlieblinge von Fi-
nanztest & Co. oftmals auf die hinteren Ringe
rutschen. Damit wehren die Direktversicherer in
ihren Augen ,,schlechte Risiken“ ab.

ANZEIGE

ULTIMATE 500

Birstenloser Mikromotor -

Die Drehgeschwindigkeit kann stufenlos
zwischen 1.000 und 50.000/min. eingestellt
werden. GleichmaBiges und kréaftiges
Drehmoment ist im gesamten
Drehzahlbereich vorhanden. Die

maximale Geschwindigkeit von

50.000/min des Ultimate-500-

Systems erlaubt feinste

Bearbeitung im pm-Bereich.

v
Die Ultimate-500-Serie

Sie kénnen zwischen 2 Mikromotoren
und 4 Steuergeraten wahlen.

uumm.)OO ULTIMATE ‘3()0D uimimaTe 500F
Tischgerat Tischgerit FuBsteuergerat

e Optimale Mikroprozessor - Steuerung
® Drehzahlbereich : 1.000~50.000/min
e Sehr lange Lebensdauer

¢ Prazisionstechnologie

o AuBerst gerdusch - und vibrationsarm
e Spezieller Staubschutzmechanismus
e Ergonomisches Design

uLTiMATE 500K
Kniesteuergerat
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Wer dem gewtunschten Profil eines Direkt-
versicherers entspricht, kann viel sparen.
Doch bereits bei der Angebotsanfrage, egal
bei welchem Versicherer, lauern die ersten
Fallen. Um Ihnen ein Angebot errechnen zu
konnen, werden Thnen Fragen gestellt wie,
,»wie viel Kilometer fahren Sie im Jahr“ oder
»haben Sie eine Garage“. Thre Antworten
werden mit der Unterschrift des Antrages zu
Vertagsbestandteilen! Wer die Frage nach
der Garage mit ,,Ja“ beantwortet, verpflich-
tet sich somit auch dazu, es dort abzustellen.
Wer auf die Frage ,,von wem wird das Auto
gefahren® mit ,.eigentlich nur Ich“ antwor-
tet, darf bei vielen Versicherern seine Frau
oder gar andere Personen nicht mehr ans
Steuer lassen, ohne im Schadensfall mit Ver-
tragsstrafen oder gar Verlust des Versiche-
rungsschutzes rechnen zu miissen. Auch das
Angebot von Versicherungsagenten, -Mak-
lern oder Autohiusern ist nicht unbedingt
verlasslich und auf jeden Fall genau zu prii-
fen. Auf Grund des harten Wettbewerbes ge-
gen die Direktversicherer werden die Ange-
botspramien haufig durch die Anwendung
von Rabatten, deren Auflagen nicht erfillt
werden, nach unten gedriickt und dem Kun-
den verschwiegen. So kommt es, dass in vie-
len Labors die Auslieferfahrzeuge eigentlich
nur noch 9.000 km im Jahr bewegt werden
durfen, alle Smarts abends in die Garagen ge-
fahren werden —aber nur von Technikern im
Alter von 23 Jahren oder mehr. Das System
funktioniert, da die Versicherer selten oder
gar keine Stichproben machen. Spatestens
im Schadensfall fliegt der Schwindel jedoch
auf. Dann wird namlich nach dem Kilome-
terstand und dem Fahrer gefragt. Hier
konnte man theoretisch noch liigen, dem
Versicherer aber glaubhaft zu machen, dass
sich ein Hagelsturm in der Garage breit
machte, wird schwierig.

Kunden von Versicherungsmaklern haben
hier noch einen kleinen Vorteil. Erleiden sie
einen finanziellen Schaden durch die Nicht-
erfullung einer derartigen Auflage, kann ein
Makler im Gegensatz zu einem Agenten im
Rahmen der Beratungshaftung zur Rechen-
schaft gezogen werden.

Die schwarzen Schafherden
Dabei haben die Versicherungsvermittler es
eigentlich gar nichtnotig, mit diesen Mitteln,
um den Kunden zu kimpfen. Blickt man
etwas hinter die Kulissen der Versicherungs-
wirtschaft, erkennt man schnell, dass der
Beitragsunterschied zwischen den als billig
geltenden Direktversicherern und den

»Klassikern“ nicht nur aus den anfallenden
Vermittlungsprovisionen (ca. 3-10 % der
Pramien) resultieren kann. Manfred Powe-
leit, Chefredakteur des ,,map-report“, ana-
lysiertseit Jahren unter anderem die Kfz-Ver-
sicherer. Seine Recherchen, die im Novem-
ber im neuen map-report veroffentlicht wer-
den, bringen Unglaubliches zu Tage: Die
Beschwerdequote beim Bundesaufsichtsamt
im Schadensfall liegt bei den Direktversiche-
rern bis zu 50 mal hoher als bei ,,guten®
Versicherern. Bei den Klageqouten im Scha-
densfall ergibt sich ein dhnliches Bild.
,»Grundsitzlich kann man sagen, Versiche-
rer, die mit der Autoversicherung Geld ver-
dienen, leisten im Schadensfall auch ohne
Probleme*, so Manfred Poweleit in unserem
Telefoninterview.

Fallen bei Sondertarifen

Magenbeschwerden werden auch Kunden
von besonderen Tarifkonstellationen im
Schadensfall bekommen. Uberwog anfing-
lich die Freude, dass das Zweitfahrzeug mit
der selben Schadensfreiheitsklasse wie der
Erstwagen eingestuft wurde, wird man nach
einem Schaden feststellen, dass beide Fahr-
zeuge zuriickgestuft werden.
Gleiches gilt auch fur die vielfach angebote-
nen Firmenflottentarife. Je nach Flotten-
grofle wird nach einem oder zwei Schaden die
gesamte Flotte in einen anderen Tarif einge-
stuft—verbunden mithoheren Kosten in vier-
stelliger Hohe. Gefahr lauert auch in Grup-
pentarifen, in denen namhafte Versicherer
wie zuletzt die Karlsruher grof§ziigige Tarif-
rabatte von weit tiber 20 % einrdumte. Im
letzten Absatz des Rahmenvertrages (der nur
den Vermittlern ausgehandigt wurde) stand
zu lesen: Der Versicherungsvertrag des Versi-
cherungsnehmers wird nach Eintritt eines
Schadens gekiindigt. In der Praxis kann diese
Formulierung bedeuten, dass ein Labor mit
finf Fahrzeugen nach einem Schadensfall
die Kiindigung aller Vertrige zugestellt
bekommt. Beim neuen Versicherer muss
angegeben werden, dass der Versicherer
die Kindigung ausgesprochen hat. Die
Wahrscheinlichkeit mit diesem ,,Makel“ bei
einem giinstigen Versicherer unterzukom-
men ist gering.

Von Vergleichen und vergleichen
Die drastisch gestiegenen Werkstattpreise
werden  voraussichtlich zu
Beitragserhohungen zum Jahreswechsel
fihren. Ab Anfang November werden die
Versicherer ihre neuen Tarife vorstellen.

erneuten
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PRESTO AQUA

Schmierungsfreies Luftturbinen-
Handstilick mit Wasserkiihlung

Wer unsere Tipps beherzigt und intensiv ver-
gleicht, ist schon auf demrichtigen Weg. Internet
und moderne Softwaretechnik hilft den Versi-
cherungsvermittlern und den Kunden dabei, das
riesige Angebot zu vergleichen. Hierbei ist je-
doch darauf zu achten, dass Sie einen Uberblick
uber eine moglichst grofSe Anzahl von Versiche-
rern erhalten. Alle Softwares bieten die Mog-
lichkeit, bestimmte Versicherer (zum Beispiel
die, fiir die der Vermittler keine Provisionen er-
halt) auszublenden. Achten Sie deshalb immer
darauf, dass die billigen Klassiker wie HUK oder
Cosmos im Vergleich enthalten sind — ein ein-
deutiges Indiz fur Ehrlichkeit.

Das Presto-AQUA-System verfiigt Uber eine inte-
grierte Wasserzufuhr, um Kihlwasser direkt auf
Werkzeugspitze und Arbeitsfeld zu spriihen.
Dadurch bleibt die Hitzeentwicklung gering, was
lange Bearbeitung ermdglicht. AuBerdem
verlangert sich so die Lebensdauer der
Schleifwerkzeuge. Der Schleifstaub

bleibt im Arbeitsbereich.

Wie versichere ich ein Auto richtig?
Haben Sie ein altes Auto, fiir das sich nicht einmal
die Teilkasko lohnt, ist es relativ einfach: Ab zum
billigsten Versicherer, der eventuelle Arger im
Schadensfall betrifft nicht Sie, sondern nur den
Geschidigten. Anders sieht es bei Fahrzeugen
aus, deren Wert den Abschluss einer Teil- oder
Vollkasko sinnvoll macht. Hier haben Sie im
Schadensfall eine Leistung zu erwarten, sollten
also das Augenmerk auch auf die Qualitdt des
Anbieters richten. Dies gilt ganz besonders fur
leistungsstarke Fahrzeuge. Der Gummiparagraf
»grobe Fahrlassigkeit* wird von vielen Versiche-
rernsoweitgedehnt, dassesinderen Augen schon

grob fahrlissig ist, auf der Autobahn mehr als Komp|eﬁset = -
Richtgeschwindigkeit zu fahren oder einem jun- WIR riy

gen Mitarbeiter, trotz giiltiger Fahrerlaubnis, ein Presto AQUA s ;
Fahrzeug mit hoher Leistung anzuvertrauen.  320.000/min

Bei der Entscheidung ob Teil- oder Vollkasko, e Kihlsystem

sollte die Entscheidung nicht wie in Deutschland ® Spezieller

tiblich vom Alter des Autos abhingig gemacht Staubschutzmechanismus
werden. Die Faustregel, nach drei Jahren von der
Vollkaskoin die giinstigere Teilkasko zu wechseln
ist definitiv falsch. Selbst ein VW Golf stellt heute
nach drei Jahren oftmals einen Wert von mehr als
10.000 EUR dar. Hinzu kommt, schon ein kleiner
Auffahrunfall kostet in der Regel mehr als 2.000
EUR, unabhingig vom Fahrzeugalter. Die Fra-
gestellung muss also lauten: Kann ich das Risiko
(Fahrzeugwert) selbst tragen ohne finanzielle
Engpisse zu riskieren oder nicht. Wenn nein,
dann auf jeden Fall die Vollkasko beibehalten.
Sparen kann man zum Beispiel bei der Insassen-

e Speziell entwickelt fir das Schleifen und Finieren von Keramik

e Schleifstaub wird nicht weit verstreut

e \erlangerte Lebensdauer der Schleifwerkzeuge dank
WasserkUhlung

Unfallversicherung oder den Pseudoschutzbrie-
fen, die heute vielfach mit der Haftpflichtpolice
angeboten werden. Fiur Schidden der Insassen
zahlt Thre Haftpflichtversicherung. Bei den
Schutzbriefen kommt es in der Praxis nicht auf
den ein oder anderen Euro fiir Abschleppkosten
an,sondern auf die Infrastruktur des Anbietersim
Ernstfall. Und da haben die Automobilclubs mehr
zu bieten als die Versicherer — damit Sie nicht auf
der Strecke bleiben. 4

e Einfacher Ein- und Ausbau des Wasserbehélters

¢ Mit einzigartigem Staubschutzmechanismus, um das
Instrumenteninnere vor Schleifstaub zu schitzen

e Gerauscharm und vibrationsfrei

e Kein Schmieren erforderlich

® Drehbares Handstlick
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__kontakt:

Redaktionsbtiro Objektiv:

Marcus Angerstein
HauptstralBe 7a
86438 Kissing

E-Mail: objektiv@angerstein.de
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DieIAA -

ganz im Zeichen der
Gesundheitsreform

Wir suchten nach dem idealen Fahrzeug fiir das Dentallabor —
und fanden die wahren Stars der IAA. Eine nicht ganz ernst zu
nebmende Nachlese der weltgrofSten Automobilausstellung in

Frankfurt.

» Marcus Angerstein

s muss wohl die Ankiindigung der
Eriesigen Gesundheitsreform in den

Medien gewesen sein, die die Auto-
mobilindustrie hellhorig werden liefS. Eine
ganze Branche wird reformiert und in die
freie Marktwirtschaft entlassen. Und das
schon 20035. Selten war es fur die Markt-
forscher so einfach, das Profil einer Ziel-
gruppe herauszufinden. Auf der IDS in
Koln wurden ihnen alle notwendigen In-
formationen auf dem Silbertablett prasen-
tiert, um eine klare Vorgabe an die Kons-
trukteure und Entwickler zu geben: Zahn-
techniker stehen auf Hightech und akzep-
tieren nur hochwertigste, biokompatible
Materialkomponenten. Sie legen Wert auf
hochste Prazision. Geld spielt keine Rolle,
fiir kleine CAD/CAM-Maschinen werden
sechsstellige Betrage bezahlt, und nach der
Reform wird alles privat abgerechnet.
Oberste Prioritdat schon vor der Reform:
Schneller beim Kunden sein als der Kon-
kurrent.
Schon die ersten geheimen Fotos der IAA-
Neuvorstellungen machten deutlich: Die
Zahntechnik wurde zur Marktnische fiir
die unter Absatzflaute leidende Automobil-
industrie erkldrt — die weltgrofite Auto-
show im Zeichen der Zahntechnik!
Grund genug fiir uns, den Weg nach Frank-
furt auf uns zu nehmen und nach dem bes-
ten Auto firr die ZWL-Leser zu suchen.

Asthetik im Trend

Was wir zu sehen bekamen, war mehr als be-
eindruckend. Die Automobilindustrie be-
reitete den Zahntechnikern einen Empfang,
wie ihn wohl so nur Gotter und vielleicht
nochKonigeerwarten diirfen. Messestande,
grofs wie IDS-Hallen, eingetaucht in ein
Lichtermeer. Alles funkelte und glinzte.
Laufstege aus Edelstahl, belegt mit roten
Teppichen, dazu leicht bekleidete Damen,
die die Flops der ein oder anderen Design-
abteilung kaschieren — woriiber auf der IDS
geredet wird, wurde hier Realitat: perfekte
Asthetik.

Eine derartige Show der Superlative zieht
natiirlich auch Schaulustige an - tiber eine
Million Patienten aus aller Welt interessier-
ten sich, dank der 6ffentlichen Diskussionen
um die Gesundheitsreform, dafiir, wie Zahn-
ersatz zukunftig ausgeliefert werden wird.
Schon die oberflachliche Betrachtung der
Neuheiten zeigte einen klaren Trend: Mehr
Leistung. Fast keiner der renommierten
Hersteller wagte es, dem Zahntechniker
weniger als 500 PS fur das Rennen um den
Kunden anzubieten. Die Volkswagentoch-
ter Bugatti setzte dabei gleich im doppelten
Sinne ein Zeichen. Der Veyron leistet nicht
nur iiber 1.000 PS, sondern auch gleichzei-
tig einen Beitrag zum Umweltschutz. ,, Wer
mit 400 statt 200 km/h ausliefert, belastet
die Umwelt nur halb solange“, erklirte uns
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ein Mitarbeiter der elsdssischen Edel-
schmiede. Biokompatibilitit einmal an-
ders. Das Thema Umwelt beschiftigte auch
die anderen Hersteller. Da Zahntechniker
sowieso meistens alleine unterwegs sind,
haben fast alle nennenswerten Neuerschei-
nungen nur noch zwei Sitze und enge, aber
dafiir hochst aerodynamische Karosserien.
Sogar die Kofferraume wurden exakt auf
die Grofle von einer Arbeitsschale dimen-
sioniert. Andere Hersteller schonen die
Umwelt mit modernster Informatik an
Bord. Das Auslieferfahrzeug ist direkt mit
dem Internet verbunden. Sofern Sie Mit-
glied von Kreditreform oder anderen Wirt-
schaftsdiensten sind, werden Sie bereits auf
dem Weg zum Zahnarzt tiber dessen Insol-
venz informiert und konnen rechtzeitig ab-
biegen oder sich gleich via Navigationssys-
tem zur Praxis mit dem besten Bonititsin-
dex leiten lassen. Das spart unnotige Um-
wege, somit viel Zeit und Benzin.

Viele Automobilhersteller sehen die Zu-
kunftnicht so optimistisch und bieten in fast
jeder Fahrzeugklasse Autos fur Zahntechni-
ker und Zahnirzte gleichzeitig an. Unter

autovergleich « wirtschaft

dem Entwicklungsmotto ,fithlen Sie sich
jetzt schon wie zu Hause“ fanden sich an fast
jedem Stand Fahrzeuge ohne festes Dach
tiber dem Kopf. Der Unentschlossenheit der
Marke Daimler Chrysler in diesem Bereich
folgten viele Hersteller, indem sie ihre Autos
mit festen Klappdachern ausstatten. Prak-
tisch gedacht, wer weif3, wie sich die Reform
tatsachlich auswirkt ...

GroBe zeigen
Wihrend sich die Patienten um die High-
lights dieser automobilen IDS scharten und
sich wohl fragten, was der Zahnersatz wohl
in Zukunft kosten wird, iiberlegten wir wei-
ter, wo denn nun das Auto der zahntechni-
schen Zukunft versteckt sein konnte. Auf
der IDS vernommene Phrasen wie ,,die
Zahntechniker mussen GrofSe zeigen® fithr-
ten uns zum Stand von Maybach und Rolls
Royce. Perfekt. So kommt der Patient
zukinftig zur individuellen Farbnahme mit
Sicherheit gerne ins Labor. Wir nutzten ge-
rade die Moglichkeit, unseren Fiilen etwas
Erholung in den Liegesitzen der Langver-
sion fiir Privatpatienten zu verschaffen, als

ANZEIGE
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- Hersteller Typ Preis (brutto) Internet

Daihatsu Cuore ab 7.795,- www.daihatsu.de

Daewoo Matiz ab 7.950,- www.daewoo-auto.de

Fiat Panda ab 8.250,- www.fiat.de

Hyundai Getz ab 9.990,- www.hyundai.de

Citroén C2 ab 9.990,- www.citroen.de

Opel Agila ab 9.990,- www.opel.de

Suzuki Alto ab 7.650,~ www.suzuki-auto.de
— Renault Twingo  ab9.050,- www.renault.de
—_w Lupo ab 9.990,- www.volkswagen.de
— Peugeot 106 ab 8.990,- www.peugeot.de

— Alternativen zu Smart und Co - Autos unter 10.000 EUR -

N, T Y
£
R

Daihatsu Cuore

uns die Unterhaltung zweier Vorstande end-
glltig ans Ziel brachte. Sie sprachen iiber
Mafia und Industriespionage. Da war uns
klar, wo wir suchen mussten: Bei Italienern
und Japanern. Die Logik sagte uns, zuerst zu
den Italienern, die wissen Dank Berlusconi
alle geheimen Reformpline. Und anschlie-
Bend zu den Japanern, die kopieren alles,
was gut ist.

ANZEIGE

Hochste Wirtschaftlichkeit + Asthetik
Digitale Farbnahme mit D5SG 4 PLUS
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Fiat Panda

Und tatsichlich, in Italien wusste man an-
scheinend schon Anfang des Jahres um die
Angleichung der Kassenpreise. Zudem ha-
ben Sie irgendwie herausgefunden, dass
samtliche IDS-Neuheiten die Herstellung
von Zahnersatz effizienter machen sollen,
damit der Laborertrag auch bei sinkenden
Preisen stimmt. Und sie sollen das Marke-
ting des Labors unterstiitzen.

Bei Fiat hat man das Lastenheft perfekt um-
gesetzt. Mit dem neuen Panda kann das
Labor wahre GrofSe zeigen. Funf Tiiren, bis
zu sechs Airbags und diverse kleine Ablagen
fiir die Arbeitsschalen. Und viel Platz fur die
Laborwerbung aufSen. Das alles bei ,,park-
luckentauglichen“ 350 c¢m Gesamtlinge.
Rechtzeitig zur ,, kleinen“ Reform 2004 gibt
es den Panda auch als flotten Diesel mit
70 PS und Verbriuchen um 4,5 Liter/
100 km. Beider Preisgestaltung hat man sich
an der BEL Mecklenburg-Vorpommern
orientiert. Ab 8.250 EUR inklusive Mehr-
wertsteuer kostet die Neuauflage der tollen
Kiste. Hinter vorgehaltener Hand fliisterte
uns ein Fiathindler, das sich die verhandel-
baren Rabatte sogar tiber der Absenkung
der bayerischen BEL bewegen werden. Bei
den Asiaten fanden wir zwar keine ,,Panda-
Kopie“, dafiir aber den neuen Daihatsu Cu-
ore zum Preis von 7.795 EUR als Highlight
fiir Dentallabors.

Nur an der Ellenbogenfreiheit im Innen-
raum mangelt es bei unseren beiden TAA-
Stars etwas. Doch auch dieses konstruktive
Merkmal konnte uns ein Entwicklungsinge-
nieur in gebrochenem Deutsch erkliren:
»Unsere Marktforscher sagten, es kann
zukiinftig eng werden im Markt und Zahn-
techniker miissen sich immer hinter den
Zahnirzten verstecken.“ Na, dann ist man
ja mit diesen Autos fir alle Fille gewappnet
— den Marktforschern sei Dank. Wir wiin-
schen erfolgreiche Fahrt! ¢
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Alle in einem Boot?

Die Reglementierung der zahnmedizinischen Versorgung durch die Ge-
sundheitsreformen verdandert nicht nur die Leistung und Freibeit der
Zabndrzte, spiirbar werden auch die staatlichen Eingriffe im Gesund-
heitswesen bei den Dentallaboren. Uber die dortige Gewinnsituation ma-
chen sich viele noch zu optimistische Vorstellungen.

» Redaktion

agt man einen Rickblick auf das
Jahr’89, so waren dort Prognosen
mit goldener Zukunft fir Zahn-

arzt und Dentallabor sehr realistisch. Die
Wende brachte in den neuen Bundeslandern
neben mehr Freiheit den Wunsch nach einer
besseren zahnirztlichen Versorgung. Doch
schnell versank die Idealvorstellung des gol-
denen Zeitalters im Nebel der notwendigen
Gesundheitsreformen. Im Jahr 1998 folgte
durch die Einfithrung der Festzuschuisse der
erste Konjunktureinbruch im Bereich der
Zahnmedizin. Wer jetzt sein Boot nicht gut
geriistet durch die Untiefen der Zeit steuerte,
lief auf Grund und hatte alle Miihe, das ange-
schlagene Unternehmen wieder flott zu be-
kommen. Andere strandeten nur, weil die
Handbreit Wasser unter dem Kiel fehlte. Der
Markthatsich etwasnivelliert, wenn auch auf
schmerzliche Artund Weise. Heute ist es trotz-
dem nicht einfacher. Nicht nur wegen Ge-
sundheitsreformen, die anstanden oder auch
anstehen, gleichgiiltig welche Partei die nachs-
te Legislaturperiode bestreitet, sondern eben-
falls auf Grund von Restriktionen im Finanz-
bereich. Das Basel-2-Abkommen bringt zu-
satzlich noch unruhige See fiir Zahnarzte und
Dentallabore. Statt sinnvoller geradliniger
Fahrt zum Wohle des Patienten, kreuzen
beide, Praxen und Labore, einen harten Kurs
gegen den Wind.

Arbeit soll sich lohnen
Nach wie vor befindet sich der Dentallabor-
markt in einem Strukturwandel. Relativ ein-
fach, wobei die Betonung auf relativ liegt, ha-
ben es kleine Dentallabore. Sie haben sich oft
auf handwerkliche Spezialgebiete begeben
und Konjunkturtiefs treffen diese Sonderfor-
men seltener. Eine schlechte Marktsituation

wird zusitzlich durch ein hohes Eigenengage-
ment der Inhaber abgefangen. Trotzdem gilt
auch hier der Grundsatz: Arbeit soll sich loh-
nen. Labore von mittlerer GrofSe mit 10 bis 25
Technikern stehen am stirksten unter Druck.
Schwankungen im Markt lassen sich bei die-
ser Unternehmensgrofle am wenigsten ddmp-
fen. Hier konnen die personalbedingten Ar-
beitsschritte noch nicht weit genug speziali-
siert werden und die Etablierung von kleinen
Projektgruppen erweistsich als schwierig. Ne-
benbei ist, verstindlicherweise, die Kapital-
decke oftzu diinn. Gerade fiir diese GrofSe von
Dentallaboren ist Factoring die ideale Kom-
ponente im Marketingmix. Groflere Dental-
labore konnen durch ihre innere Struktur, die
Vielzahl an spezialisierten Mitarbeitern und
die angepasste Gesellschaftsform Marktver-
anderungen besser puffern. Factoring lohnt
sich jedoch auch fiir die GrofSen. Denn eines
haben alle Labore gemeinsam — hohe Perso-
nal- und Materialkosten, die im Regelfall
durch lange Zahlungszeitraume den Cash-
flow und die Liquiditit strapazieren. Diese Li-
quidititsliicken konnen mit Factoring ge-
schlossen werden.

Volle Fahrt - trotz Konjunkturflaute
Nichtnurin harten Zeiten ist es notwendig, ei-
nen Lotsen an Bord zu haben. Factoring ver-
bessert die Liquiditat. Und nicht nur die Li-
quiditdt. Doch nach wie vor klingeln bei vie-
len Laborinhabern und Zahnirzten die
Alarmglocken. Denn, so die landldufige Ar-
gumentation, mit Factoring sitzt ein Dritter
oder gar noch ein Vierter mit im bereits ver-
meindlich tiberfiillten Boot und dieser bringt
nicht nur Balast, sondern zusitzliche Unruhe
mit an Bord. Die Bedeutung von Factoring
sollte zuerst von der theoretischen Seite ge-
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kontakt:

LVG Labor-Verrechnungs-
Gesellschaft mbH

Werner Hérmann
Rotebdihlplatz 5

70178 Stuttgart

Tel.: 07 11/66 67 10

Fax: 07 11/6177 62

E-Mail: info@Ivg.de
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Kurz-Checkliste:

2 Werden AuBensténde sofort
finanziert?

2 Wie werden laufende Forderungen
finanziert?

o Wie optimiert sich die Liquiditit?

2 Gibtes einen Schutz vor Forderungs-
ausfllen?

2 Konnen Bankverbindlichkeiten abge-
baut werden?

2 Wie entstehen finanzielle Freirdume?

2 Wie verhélt sich die Labor-Verrech-
nungs-Gesellschaft gegentiber der
Zahnarzt-Praxis?

2 Bleibt das Vertrauensverhéltnis zu den
Kunden = sprich Zahnérzten -
gewahrt?

<18

klart werden, bevor wir uns dem praktischen
Einsatz niahern. Factoring ist der Ankauf von
Forderungen. Diese gehen mit allen Rechten
und Pflichten sowie mit den verbundenen Ri-
siken an den neuen Eigentiimer tiber. Betriebs-
wirtschaftlich betrachtet ist es so, als hitten
alle Kunden sofort bezahlt. Es ist ein kleiner
Schritt, diese Leistung zu nutzen, um einen Ef-
fekt mit grofSer Wirkung zu erzielen; mehr Li-
quiditit.

Der kleine Unterschied

Beim Factoring werden Forderungen aus Lie-
ferungen und Leistungen, wie oben beschrie-
ben, gekauft und erworben. Im Gegensatz zur
Kreditaufnahme, bei der kurzfristige Kredite
von Dritten (Bank) zur Verfiigung gestellt wer-
den, fiir die das Zahnlabor dasRisiko tragt und
selbst haftet. Fir das Labor ist das echte Facto-
ring die einfachere und sichere Variante. Hier
kauft das Factoring-Unternehmen, wie z.B. die
Labor-Verrechnungs-Gesellschaft ~ Stuttgart,
die Forderung direkt vom Labor. Ein schneller
und unbiirokratischer Vorgang fir mehr Li-
quiditit und Sicherheit — unter Berticksichti-
gung der besonderen Sensibilitat des Marktes.
Anhand der vorangegangenen Ausfithrung er-
kenntmanschondeutlich, beiwelcher Variante
das hochste Konfliktpotenzial im Spannungs-
feld zwischen Labor und Zahnarzt steckt.
Dennsofortstelltsichdem Dentallaborinhaber
die Frage: ,,Wie genau kennt der Bankange-
stellte den Dentalmarkt und seine Gepflogen-
heiten, kennt er die fragile Struktur zwischen
Labor und Zahnarzt?“ Ganz zu schweigen von
der dritten beteiligten Kostenstufe, die ihren fi-
nanziellen Tribut fordert. Das direkte Facto-
ring-Modell der LVG Stuttgart zeigt, es geht
auch mit weniger Beteiligten und weniger Kos-
ten. Bei der direkten Form des Factoring sitzen
drei in einem Boot. Jeder kennt die Wiinsche
und Vorstellungen des anderen und respektiert
diese. Damit es bei der eingespielten Mann-
schaft Laborinhaber und Zahnarzt nicht zu
Unstimmigkeiten kommt, wird von der Facto-
ring-Gesellschaft eine deutliche Portion Fin-
gerspitzengefiihl gefordert. Werner Hormann
von der LVG Stuttgart macht es mit einem Bild
deutlich: ,,Factoring — das ist wie auf einem
Schiff, wenn das Ziel klar ist und die Verpfle-
gung stimmt, werden alle gemeinsam erfolg-
reich ankommen, egal wie rau die See ist.“
Werner Hormann weifS, wovon er spricht.
Seit fast 20 Jahren lenkt er als Finanzierungs-
experte die Geschicke der Labor-Verrech-
nungs-Gesellschaftin Stuttgart. Sieist die dltes-
te Institution in diesem hochsensiblen Markt.
Die LVG betreut bundesweit Dentallabore.

Einer fiir alle, alle fiir einen

Das Ziel des Factoring ist, aus einer Konflikt-
situation, eine Partnerschaft entstehen zu las-
sen. Laborinhaber, Zahnarzt und Factoring-
Gesellschaft bilden eine Interessengemein-
schaft. Deren Ziel ist es, mehr finanzielle Frei-
heiten fiir Labor und Zahnarzt zu realisieren.
Fiir das Dentallabor steht die Rentabilitit an
erster Stelle. Der Wunsch nach optimalem Er-
gebnis steht dem verstdndlichen Interesse des
Zahnarztes nach lingerem Zahlungsziel ent-
gegen. Um keine Missverstindnisse aufkom-
menzulassen: die Vorstellungen vomldngeren
Zahlungsziel sind durchaus begriindet, ver-
standlich und kommen auch nicht von unge-
fahr. Betrachtetman die Vorfinanzierungszeit,
den Personal- und Materialeinsatz eines Pro-
jektes vom ersten Tag an bis hin zur Rech-
nungsbegleichung, so wird der Nutzen und
werden die Chancen des Factoring schnell
sichtbar. Die laufenden Kosten greifen Riick-
lagen an. Folgekosten fiir innovative Investi-
tonen laufen auf. Durch direktes Factoring er-
hilt das Labor unmittelbar die Moglichkeit,
schnell, sicher und selbststindig auf die An-
forderungen des Markteszu reagieren. Und es
miussen keine aufwandigen Kreditvertrage fiir
einfache Vorginge abgeschlossen werden.

Factoring hélt den Kopf frei
Wie der Zahnarzt mit akademischer Ausbil-
dung und handwerklicher Fihigkeit, ist der
Dentallaborinhaber in Personalunion Hand-
werker mit kiinstlerischen Fihigkeiten und
Manager fuir Mitarbeiter und Finanzen. Hier-
beiden Kopf fiir gute Tagesarbeitund Beratung
freizubehalten, ist nicht leicht. Gerade bei die-
ser Problemstellung ist die Laborverrech-
nungsgesellschaft ein sinnvoller Partner. Sie ge-
wihrleistet den schnellen Cashflow und sorgt
somit fur die Freiheit einer laufenden Liqui-
ditit. Werden vonihrnoch, wieim Fallder LVG
Stuttgart, Leistungen geboten, die das Labor
vor Forderungsausfillen schiitzt, so bietet sich
dem Dentallabor-Geschiftsfithrer ein Instru-
ment, auf das er nicht mehr verzichten mochte.

Wer die Wahl hat ...

Fir den Entscheider im Dentallabor stellensich
die Fragen: Wie finde ich eine Laborverrech-
nungsgesellschaft fir einen erfolgreichen
Start? Welche Leistungen werden benotigt?
Hier hilft nur, sich zu informieren und am bes-
tenein personliches Gesprach. Machen Sie sich
eine Checkliste und lassen Sie sich ausfihrlich
beraten. Gegebenenfalls konnen Sie auch Leis-
tungen tber einen bestimmten Zeitraum zu
verbesserten Konditionen testen. 4
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Kompetenz
aus dem Labor

Patienten wiinschen Langlebigkeit, Funktion und Qualitdt. Fiir
den Zahntechniker liegen die Chancen in steter Investition in die
eigene Qualifikation mit Blick iiber den eigenen Tellerrand hinaus
auf den Kunden und den Patienten.

» Natascha Brand

er sich den gesellschaftlichen Ver-
anderungen nichtanpasst, verliert
den Anschluss an die moderne

Zahnmedizin und somit auch an die Zahn-
technik. Obwohl der Zahnersatzbedarf in
Zukunft eher steigen als zuriickgehen wird,
muss sich das zahntechnische Labor friihzei-
tig mit den Wiinschen der zukiinftigen Pati-
enten auseinandersetzen. Eine jung geblie-
bene und auf Asthetik getrimmte Generation
wird alt — sehr alt und mochte dabei die Be-
gleiterscheinungen des Altwerdens, wie zum
Beispiel den allmihlichen Verlust der Zihne,
am liebsten vergessen. Keine leichte Aufgabe
firr das Labor.

Das bringt die Zukunft
Eine Studie der DGZPW, Deutsche Gesell-
schaft fiir zahnirztliche Prothetik e.V., hat im
November 2000 ein Gutachten in Auftrag ge-
geben, das die Bedarfsentwicklung fur pro-
thetische Leistungen in der Zahnheilkunde
bis zum Jahr 2020 analysieren soll. Feder-
fihrend betreut wurde die Studie von Prof. Dr.
Thomas Kerschbaum, Kéln, unterstiitzt von
Prof. Dr. Reiner Biffar, Greifswald und Prof.
Dr. M. Walter, Dresden. Laut dieser Studie
wird bis zum Jahr 2020 kein riickldufiger Pro-
thetikbedarf zu verzeichnen sein und der
Zahnverlust als wichtigste Ursache fir pro-
thetische Mafsnahmen wird sich ebenfalls
nicht wesentlich andern. Dennoch wird der
reale Gesamtumsatz an prothetischen Leis-
tungen pro Jahrim Jahr 2020 eher iberals un-
ter dem von heute liegen. Die Studie prophe-
zeit aulSerdem einen Zuwachs bei festsitzen-
dem Zahnersatz, mehr Implantologie bei al-

ZTM Frank Riibeling
Arbeitsschwerpunkt: abnehmbare Prothetik
2 Labore: insgesamt 230 Mitarbeiter

Zukunft der abnehmbaren Prothetik
Wirerkennen beiuns im Betrieb einen Trend hin
zu umfangreichen herausnehmbaren Versor-
gungen. Immer hdufigerknnen Félle zwarauch
durch Pfeilervermehrung mittels Implantation
festsitzend gel6st werden, aber der Anteil der
Bevélkerung, der sich Implantate leisten kann
und will,ist bei uns im Norden recht gering. Der
Wechsel vollzieht sich von Klammerprothesen
hin zu Geschiebearbeiten und den wegen ihrer
guten Erweiterbarkeit oft favorisierten Doppel-
kronenarbeiten. An dieser Entwicklung wird
sich auch in Zukunft nichts &ndern.

Zukunftspotenzial

In Bezug auf Wirtschaftlichkeit und Langlebig-
keit haben gegossene NEM-Strukturen klar die
Nase vorn. Wir fertigen Kombiarbeiten aus
NEM seitnunmehr20 Jahren im Einstiickguss-

statement: é

verfahren. Die Passung der Arbeiten steht an-
deren Materialien nichtmehrnach. Zudem kann
man Arbeiten in NEM sehr grazil fertigen und
oftauf Lingualbiigel oder auf einem transversa-
len Verbinder verrichten, was fiir den Patienten
sehrangenehmist. Da diese Strukturen nuraus
einem einzigen Metall bestehen, sind sie im
Hinblick auf Biokompatibilitét den herkdmmli-
chen Strukturen aus mehreren Metallen vorzu-
ziehen. Der Preisvorteil, den der Patient durch
die Einsparung des Goldes hat, nutzt er héufig
dafiir, weitere auBervertragliche Verblendun-
gen oder Teleskope in Auftrag zu geben.

Neue Technologien und Materialien
Hightech-Technologien spielen bei uns eine
sehr groBe Rolle. Die Funkenerosion, die bei
uns im Hause fiir die Zahntechnik nutzbar ge-
macht wurde, brauchen wir fiir die Herstellung
von Geschieben, Riegeln und Friktionsstiften,
die sich auf herkémmlichem Weg nur schlecht
in NEM einarbeiten lassen. Auch braucht man
aufwéndige GieBgeréte, um NEM einwandfrei
vergieBBen zu knnen. Die Verwendung von La-
serschweiBgeréten anstelle des Lotens ist bei
unsseitzehn Jahren selbstverstandlich. Seitca.
acht Jahren stellen wir Kombinationsprothetik
auch in Titan her und seit ca. sechs Monaten in
Titan-Niob-Legierungen. Auf Grund der immer
haufiger werdenden Metallunvertraglichkeiten
gewinnen diese Materialien an Bedeutung.
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9 statement:
ZTM Stefan Schunke
Arbeitsschwerpunkt: Interdisziplindre Zusam-
menarbeit, Vizeprasidentder DGAZ (Deutsche
Gesellschaft fiir Asthetische Zahnheilkunde

Kompetenz sichert die Zukunft

Wer zukiinftig in der Zahntechnik Erfolg haben
mdchte, sollte die ganze Bandbreite auf hohem
Niveau abdecken. Obgleich es auf den ersten
Blick keinen Sinn macht, habe ich mich bei der
DGAZ als Spezialist fiir dsthetische Zahntech-
nik"qualifiziert. Ich engagiere mich in dieser Ge-
sellschaft, weil der Hintergrund der DGAZ sowie
das reichhaltige Fortbildungsprogramm sich mit
allen Disziplinen beschéftigt, die zu einer &sthe-
tischen Rekonstruktion fiihren: Allgemeinmedi-
zin und ihr Einfluss auf die Zahnmedizin, Hart-
und Weichgewebsmanagement, Implantologie,
Kiefergelenk und -vorbehandlungen, Funktion,
Schienentherapien, Prophylaxe und Bleaching.
Asthetik darf nicht mit dem Begriff und Inhalt der
Kosmetik verwechselt werden.

Mehr Wissen fiir solide Zusammenarbeit
Dadie Meisterprifung als Qualititssiegelfiir die
Selbststandigkeit voraussichtlich in naher Zu-
kunft entfallen wird, sollten sich qualitativ orien-
tierte Zahntechniker durch ein breites Wissen,
auch in zahnérztlichen Teilbereichen abheben
undsichzusétzlichen freiwilligen Priifungen un-
terziehen. Dabei helfen Vereinigungen von
Zahnérzten und Zahntechnikem wie die DGAZ,
die den Zahntechnikern Méglichkeiten bieten,
auf Grund gemeinsamer Fortbildungen die
Probleme der Zahnérzte kennen zu lernen. Ver-
steht der Zahntechniker die Probleme der Kun-
den, kann dieser auch an deren L6sung kons-
truktiv mitarbeiten. Nicht minder auch im umge-
kehrten Sinn. Ldsungen lassen sich nur ge-
meinsam erarbeiten und finden. Kompetenz
und gegenseitige Kritikfahigkeit in der Fehler-
analyse sind Voraussetzungen und Garanten,
die zur Losung der Probleme fiihrten.

Der Zahntechniker wird ernst
genommen

Je mehr ich mich mit dem Thema und Wort
Asthetik beschiftigt habe, desto mehr hat es
mich beeindruckt, wie hart und konsequent die
DGAZ mit diesem Wort und dessen wirklicher
Bedeutung und Wert umgeht. Ein wichtiger
Aspekt war, dass neben den wissenschaftli-
chen und praxisorientierten zahnérztlichen Mit-
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gliedern auch der Zahntechniker ernst genom-
men wird und eingebunden ist als Teil des
gesamten Komplexes auf Top Niveau.

Diskutieren auf hohem Niveau

Viele Zahntechniker fixieren sich sehr auf ihre
Probleme und (ibersehen dabei die Probleme
ihrer Kundschaft - der zahnérztlichen Praxis.
Auf Grund der permanenten und vor allen Din-
gen gemeinsamen Fortbildung im Hinblick der
anstehenden Probleme schaut manimmer wie-
der (ber den Tellerrand und erhélt somit Ver-
sténdnis fiir die Probleme des Anderen. Kom-
munikation zwischen der Triangel Patient -
Zahnarzt - Zahntechniker bedeutet konse-
quentein Schritt nach dem anderen gehen und
nicht weitermachen, solange der erste Schritt
noch nichtrichtig ist. Fachkompetenz ist selbst-
verstdndlichundwirdvorausgesetzt. Verstehen
und Lésungen in der Zusammenarbeit bringen
den Erfolg.

Eigenverantwortung statt
Gleichberechtigung

Der Zahnarzt ist der Auftraggeber und tragt
die Verantwortung - daran wird sich auch in
Zukunft nichts dndern. Gleichberechtigung
wiirde bedeuten, dass der Zahntechniker
nach dem Einsetzen der Arbeit bereitist, in al-
len Punkten die Verantwortung mit dem Be-
handler zu teilen. Da dies nicht zutrifft, z&hlt
lediglich die Frage: wie gestaltet sich der Um-
gang im Team Zahnarzt - Zahntechniker?
Hier heiBt das Motto, man muss sich Bille zu-
spielen. Vorher zu sagen, was hinterher sein
wird, das ist die Kunst.

Die versteckten Probleme zu erkennen und
gar nicht erst weitere autkommen lassen.
Vorher mitzuteilen, was hinterher die Ein-
schrénkungen sind, um so Wiederholungen
zu vermeiden oder zu minimieren, das ist fiir
mich, zumindest in diesem Teilaspekt, zahn-
technisches Unternehmertum.

teren und einen Anstieg der dsthetischen und
adhisiven Zahnmedizin bei den jiingeren Pa-
tienten. Gesellschaftliche und sozialpolitische
Entscheidungen tragen entscheidend dazu
bei, wie viel Zahnersatz im Sinne von Schaf-
fung von mehr Lebensqualitit dem Einzelnen
in Deutschland ermoglicht wird. Diese Ent-
wicklungen konnen zwar nur schwer abge-
schitzt werden, sind jedoch in den Auswir-
kungen fir die Versorgung mit Zahnersatz
bedeutsamer als epidemiologische oder de-
mographische Trends.

Das erwartet der Patient

Der Patient mochte qualitativ gut und langle-
big versorgtsein. Vor allem die dlteren Patien-
ten wiinschen sich, man mag es kaum glau-
ben, ,,wieder richtig kauen zu konnen“. Die-
ser Wunsch zeigt, wo das Potenzial fiir die Zu-
kunftsteckt. Trotz des Einzugs von Hightech-
Materialien und CAD/CAM-Technologie
muss in Deutschland immer noch Basisarbeit
in zahntechnischen Teilbereichen, wie zum
Beispiel der Totalprothetik geleistet werden.
So wiinschen laut einer Umfrage zur Kersch-
baumstudie 85 % der befragten Senioren eine
»gute und langlebige Qualitat und 82 % die-
ser Zielgruppe erhofft sich eine ,,gute Funk-
tionsfahigkeit beim Kauen und Beiflen®.
Nur etwas mehr als die Hilfte (52%) dieser
Altersgruppe gab an, natirlichem und scho-
nem Aussehen eine hohe Bedeutung zuzu-
schreiben. Danach folgten Hygiene und Kos-
tengiinstigkeit. Erst ganz unten auf der
Waunschliste tauchen eine schnelle Anferti-
gung und die Reparierbarkeit auf. Ahnliche
Erwartungen haben auch die 35-44-Jahrigen
an ihren Zahnersatz. Lediglich hinsichtlich
nattirlichem und schonem Aussehen stellten
sie etwas hohere Anspriiche.

Konsequenzen fiir das Labor
Qualitit zu einem fairen Preis wird sich
durchsetzen. Wer am Ball bleiben will, muss
sich fortbilden. Das bedeutet zunachst fiir den
zahntechnischen Unternehmer permanente
Investitionen in die eigene Qualifikation und
die Fortbildung der Mitarbeiter. Immer wich-
tiger wird in diesem Zusammenhang, neben
der Zuverldssigkeit der Anwendungstechni-
ken, der Blick tiber den Tellerrand. Der quali-
fizierte Zahntechniker der Zukunft muss die
Zusammenhinge begreifen, die in sein Pro-
dukt, die prothetische Versorgung, mit hi-
neinspielen. Im Umkehrschluss bedeutet das,
er muss wissen, welche Folgen und Kompli-
kationen eine falsche oder nur geringfiigig
funktionell verinderte prothetische Versor-
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ZTM Achim Ludwig ¢

ZTM Massimiliano Trombin ()
Arbeitsschwerpunkt: Highend-Zahntechnik
4 Mitarbeiter

Langer Weg ins Ziel

Unser Ziel qualititsorientierte dsthetische Zahntechnik
hatten wir seitder Laborgriindungim Visir. Doch der Weg
dahin war steinig. Zuerst mussten die Zahnérzte (ber-
zeugtwerden. Die Patienten hingegen waren von Anfang
an dankbar und bereit, Zeit zu investieren fiir ihre prothe-
tische Versorgung. Die anfangliche Rate von ca. 10 Pro-
zent Patientenanteilim Highend-Bereichwuchs im Laufe

zukunftsperspektiven prothetik « technik

der Jahre auf einen Patientenanteil von nahezu 90 Pro-
zentan. Ein wichtiger Bestandteil, der zur Entwicklung
der Asthetik und Qualitit beigetragen hat, ist die Dental-
fotografie.

Kriterien fiir eine gute Prothetik

Zuerstsollte man die Formen und Strukturen, die in natiir-
lichen Zahnen enthalten sind, erlernen. Dartiber hinaus
dient fundiertes Wissen, auch Gber den zahnérztlichen
Teil, als gute Grundlage. Wichtig ist ebenso die prézise
Umsetzung auf das Gipsmodell. Das setzt voraus, dass
man diie zu verarbeitenden Materialien perfekt beherrscht.
Vor der Préparation sollte eine ausfiihrliche praprotheti-
sche Planung stattfinden. Dem folgt ein Wax-up, mit des-
sen Hilfe bereits das Provisorium hergestellt wird, um die
Voraussagbarkeit der Arbeit zu gewéhrleisten.

Das Provisorium als Schliissel zu einer guten
prothetischen Versorgung
Ein gelungenes Provisorium bringt Sicherheit und hilft zu

statement:

beurteilen, was bei der definitiven Arbeit veréndert wer-
denmuss. Istdas Provisorium eingegliedert, weiB der Pa-
tient, was auf ihn zukommt. Im Laufe der Tragezeit des
Provisoriums findet eine Wundheilung statt und die Ver-
héltnisse, die fiir die definitive Arbeit ausschlaggebend
sind, verbessern sich.

Qualitét fiir alle

Qualitit und Asthetik wird einen noch héheren Stellen-
wertals bishererreichen. Die Frage lautet: sind die Zahn-
technikerin der Lage, dem Bedarfund der Nachfrage ge-
recht zu werden? Der Fortbildungswille in den deut-
schen Labors ist sehrstark zuriickgegangen. Dadurch re-
duzieren sich die Leistungserbringer. Fiir die Patienten,
die eine hohe Qualitit wiinschen, wird ein fairer Preis
keine Rolle spielen. Eine prothetische Versorgungisteine
auBergewdhnliche Situation im Leben, &hnlich wie hei-
raten. Entscheidet sich der Patient fiir eine qualitativ und
dsthetisch gute Versorgung, fallen diese Kosten auflange
Zeit nicht wieder an. Darauf kann er sich einstellen.
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statement:
ZTM Gerhard Schmidt

Arbeitsschwerpunkt:
Totalprothetik, APF NT Trainer
2 Labore: insgesamt 36 Mitarbeiter

Individualisieren statt uniformieren

Es ist eine groBe Herausforderung, einen
zahnlosen Raum fiir einen Patienten wieder
mit einer prothetischen Versorgung zu fiillen,
die funktionell und dsthetisch den Anspriichen
des Patienten gentigt. Denn es geht in der To-
talprothetik nicht darum, den Patienten mit
Uberlieferten Normwerten zu uniformieren.
Eine praxistaugliche Prothese kann nur eine
individuell fir diesen Patienten erstellte Pro-
these sein. Alles andere ist normwertig und
uniformiert. Liegen zwei vollkommen zahnlose
Kiefer vor, gilt es, die Werte der dentalen und
skelettalen Klasse, die der Patient in sich trdgt,
wieder zu ermitteln und somit seine Physiog-
nomie zu rekonstruieren. Es spielen nicht nur
das dentale, sondern auch das orofaziale und
das soziale Umfeld eine Rolle. Oftmals fihrt
ein Gespréch mit dem Patienten dazu, dass er
erst einmal sein Herz ausschiittet und dem
Zahntechniker in sein Leid, eine Prothese tra-
gen zu miissen, einbindet. Eine Totalprothese
muss zum Typ, Charakter und den Lebensum-
sténden des Trdgers passen. Deshalb sollte
die Prothese entsprechend der Topographie
des Schadels erstellt werden und nicht ent-
sprechend der Tischebene. Dazu benétigt
man ein Konzept, das entsprechende Zubehr,
ein gutes Auge und Einfiihlungsvermégen.

Die neue Asthetik des Alters

Die Patienten, die gewohnt sind (iber Jahre viel
Geld zu bezahlen, zunéchst fiir Einzelkronen
und spéter fiir Briicken und umfangreiche
herausnehmbare Arbeiten, wiinschen auch im
Alter eine funktionierende und &sthetische Ver-
sorgung. Wir werden in Zukunft noch eine
Menge Totalprothetik herstellen. Hinzu kommt,
dass die implantatgetragenen Prothesen zu-
nehmen werden, denn es gibt bereits Implan-
tate die sich gerade fiir den unbezahnten Kiefer
eignen. Nach einer Sofortversorgung mit der

technik » zukunftsperspektiven prothetik
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alten Prothese kann spéter (iber eine Neu- oder
Spétversorgung nachgedacht werden. Versteht
man sein Handwerk in diesem Bereich, kann
man sich Ansehen im Kundenkreis erwerben.
Erfreulicherweise werde ich immer dfter vom
Behandler zur Besprechung mit dem Patienten
hinzugezogen und kann so mein Know-how
einbringen. Die Zufriedenheit des Patienten im
Bereich der Totalprothetik muss wieder in den
Vordergrund riicken. Das Strahlen in den Au-
gen der zufriedenen Patienten belohnt, hat man
einen Totalprothesentréger von einem schlech-
ten Niveau auf ein vergleichsweise gutes ge-
bracht. Kunststoff- oder Klammerprothetik
machtkeiner gerne, am Ende kommtjedoch viel
Dankbarkeit zurtick. Da wir alle nicht wissen,
was nach der Reform aufuns zukommt, miissen
wir umdenken.

Das Ubel an der Wurzel packen

Grund fir die schlechte prothetische Versor-
gung der Totalprothesentréger ist die mangel-
hafte und nicht mehr zeitgeméBe Ausbildung
der Zahnmedizinstudenten an den Universi-
téten. Solange hier kein Umdenken stattfindet,
miissen die Zahntechniker viel Uberzeugungs-
arbeit in den Praxen leisten, um eine prothe-
tische Uniformierung der Patienten zu ver-
hindern.

Auch eine Prothese muss sich rechnen
Klar ist, eine individuelle Prothese kann nicht
nach Kassenrichtlinien (zweckméb’ig, wirt-
schaftlich, ausreichend) abgerechnet werden.
Ich biete den Patienten eine individuelle Pro-
thetik — muss dafiir jedoch angemessen ab-
rechnen kénnen.
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gung im Vergleich zum natirlichen Zahn-
stand des Patienten auslésen kann. Zum ei-
nen sollte der Techniker deshalb seinen Blick
tiber die Zahnmedizin hinaus auf die Allge-
meinmedizin ebenso wie auf die Psychologie
und die Kommunikation richten. Gerade im

totalprothetischen Bereich spielen diese Fak-
toren eine grofle Rolle, neben einem patien-
tenorientierten Konzept und den geeigneten
Materialien. Zum anderen erleichtert ein fun-
diertes Wissen tiber die zahnarztliche Arbeit
und die Schwierigkeiten, die tdglich in der
Praxis am Behandlungsstuhl auftreten, eine
konstruktive Zusammenarbeit. Wer als La-
borpartner vom Zahnarzt ernst genommen
werden will, muss auf gleicher Augenhohe
diskutieren konnen. Ernst genommen wird
derjenige, der dazu beitragt, praktikable Lo-
sungen fiir die Probleme seiner Kunden zu fin-
den. Dazu muss er diese Probleme erkennen
und verstehen. Gemeinsame Fortbildung bie-
tet sich an als solide Grundlage fir eine part-
nerschaftliche Zusammenarbeit.

Zeit nehmen und Verantwor-
tung zeigen

Wer zunichst Zeit investiert, spart am Ende
jede Menge davon. Prothetik beginnt bei
der Anamnese, unabhingig davon ob es sich
um eine minimalinvasive Restauration,
um eine umfangreiche implantatgetragene
Komplettsanierung oder eine Totalprothese
handelt. Der zahntechnische Unternechmer
sollte bereits bei den praprothetischen Maf3-
nahmen tdtig werden, spatestens jedoch zu
dem Zeitpunkt, an dem Arbeitsunterlagen im
Labor eintreffen, die eine erfolgreiche Res-
tauration in Frage stellen. Nimmt sich der
Zahntechniker an dieser Stelle die Zeit zu ei-
ner ausfithrlichen Analyse, erspart er sich,
dem Behandler und dem Patienten unnétigen
Arbeitsaufwand, Kosten und schont die Ner-
ven aller Beteiligten. Ein ehrliches Wort ge-
geniiber dem Behandler und dem Patienten
schafft Klarheit Giber das Endresultat und
riickt eine unrealistische Erwartungshaltung
zurecht. Hinzu kommt, dass aus Sicht des
Zahnarztes die Kompetenz zur Voraus-
sagbarkeit einer prothetischen Restauration
ein wichtiges Kriterium in der Wahl des Part-
nerlabors stellt.

Fazit

Unabhingig davon, auf welches prothetische
Gebiet man zukinftig den Arbeitsschwer-
punkt legen mochte, sollten die eigene Qualifi-
kation und der Teamgedanke im Vordergrund
stehen, das heiflt die Losungsansitze auf die
Probleme des Kunden zugeschnitten sein.
Zukunftig muss das Labor dem Kunden eine
umfassende prothetische Kompetenz bieten,
die weit Giber das rein zahntechnische Know-
how hinausgeht. Nicht die Zihne sollten im
Mittelpunkt stehen, sondern der Mensch. 4
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Die menschliche
Zahnposition ist erforscht

Der origindre Zabnstand ist reproduzierbar. Eine neue Analyse-
und Fertigungstechnologie berechnet die Zahnposition anhand
exakt definierbarer Bezugspunkte, die an jedem Oberkiefer

topografisch stabil sind.

» Tessa Felder

ine prothetische Versorgungist wie ein
EAnzug: Sie sitzt nur richtig, wenn sie

mafgeschneidertist. Doch kénnen Sie
sich vorstellen, dass ein Schneider ohne Mafs-
band und Schnittmuster einen guten Anzug
fertigen kann? Zumindest werden Sie ziem-
lich oftzur Anprobe kommen miissen, bis das
neue Kleidungsstiick einigermafSen sitzt und
billig diirften die zahlreichen Anderungen
auch nicht sein.
Genau diese Vorgehensweise findet sich je-
doch in den meisten Zahnarztpraxen und
Zahntechnischen Labors.
Dortwerden ,,neue Zahne“ nach Augenmaf3
gefertigt und so lange probiert und geandert,
bis eine Prothese annidhernd passt. Sokannes
passieren, dass ein zahnloser Patient bei vier
verschiedenen Zahnirzten vier unterschied-
liche Prothesen erhilt. Dabei hat jeder
Mensch nur einen urspriinglichen Zahn-
stand, den es zu rekonstruieren gilt.
Dieser Aufgabe wird die STAUB™ CRA-
NIAL-Technologie gerecht, die einen vollig
neuen Denkansatz in der Zahntechnik ver-
folgt. Das von ZTM Karl Heinz Staub ent-
wickelte Analyse- und Fertigungsverfahren
ermoglicht die Rekonstruktion der optima-
len Zahnposition auf Grundlage mathemati-
scher Berechnung. Priamisse fiir die Bere-
chenbarkeitist die ganzheitliche Betrachtung
des Kauapparats, der als anatomische GrofSe
— ebenso wie die Korpergrofle — anhand
klar definierter Bezugspunkte mathematisch
erfasst werden kann. Eine bemerkenswerte
Studie an der Universitit Freiburg bestatigte
Mitte Mai 2003, dass sich mit der Cranial-
Technologie erstmals mit 95 %iger Sicherheit

Abb. 1: Das Oberkiefermodell zeigt die Cranialpunkte, nach de-
nen die Zahnstellung errechnet und rekonstruiert werden kann.

Abb. 2: Am Orthol A wird das Oberkiefermodell, hier mit
priparierten Stiimpfen und Implantaten, dreidimensional

ausgerichtet.

der originire Zahnbogen, die Zahngrofse
und die Position der Zihne rekonstruieren
lasst und verhalf dem Analyse- und Ferti-
gungsverfahren zu offiziell wissenschaftli-
cher Anerkennung. Fur die Zahnmedizin be-
deutet das eine nie dagewesene Qualitit in
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Abb. 3: Anschlieflend wird das Oberkiefermodell in einem
beliebigen Artikulator mithilfe des Ortho2A cranial aus-
gerichtet.

der Herstellung von festsitzendem und he-
rausnehmbarem Zahnersatz und er6ffnet
den Weg in eine neue Ara der Zahntechnik.

Zahntechnik auf den Punkt
gebracht
Die STAUB™ CRANIAL-Technologie ba-
siert auf exakt definierbaren anatomi-

Abb. 4: Schlieflich wird das Oberkiefermodell im Artiku-
lator der Pentaebene, die auf den Ortho3A fixiert ist, zu-

geordnet.

schen Referenzpunkten am Oberkiefer, die
an jedem Modell vorhanden und in ihrer
Lage stabil sind. Sie liegen auSerhalb der
Zahnreihen und sind von der tatsdchlich
noch vorhandenen Anzahl der Zihne un-
abhingig. Aus diesen leicht zu ermitteln-
den Punkten lassen sich bestimmte mathe-
matische GesetzmafSigkeiten ableiten, an-
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Abb. 5: Die Ortho-Gerdtereibe fiir die Umsetzung der
STAUB™ CRANIAL-Technologie besteht aus drei Elemen-
ten, dem Positionierer OrtholA (Mitte), dem Einbaustativ
Ortho2A (links) und dem Cranialstativ Ortho3A.

Abb. 7: Bei der Positionierung des Oberkiefermodells in der
Pentaebene zeigt sich auch wie stark der Knochenschwund
fortgeschritten ist.

Abb. 9: Selbst bei starkem Knochenschwund ist die Anord-
nung der Zdhne an der Pentaebene technisch leicht umsetz-

hand derer der kieferspezifische Zahnstand
errechnet wird. Der rechte und der linke Di-
rektionspunkt (A und B), die beide auf der
Kammverbindungslinie liegen, sowie der
hintere bzw. der vordere Induktionspunkt
(C1und C) an der Umrisslinie der Papilla er-
geben jeweils ein gleichschenkliges Dreieck.
Daraus errechnet ein spezielles Computer-
programm (,,Kieferplot®) innerhalb weni-
ger Sekunden die Staub’sche Pentafliche.

Abb. 6: Die Pentafliche gibt die Position der mittleren
Schneidezihne, der Eckzihne und den Verlauf der Seiten-

zdhne wieder.

Abb. 8: Die Aufstellung der Zihne wird nicht am Modellvor-
genommen, sondern individuell verinderbar an der Penta-

ebene. Erst danach wird die Basisplatte gefertigt.

Abb. 10: Die STAUB™ CRANIAL-Technologie verwendet
auch einen speziellen individuellen Liffel, der die AusmafSe

der spiiteren Prothese simuliert.

Die Positionierung des Oberkiefermodells
in der Staub’schen Pentaebene, das heifdt in
der cranial harmonisch zugeordneten Kau-
ebene, erfolgt in einer eigens entwickelten
Ortho-Geritereihe. Das Modell wird im
Positionierer OrtholA dreidimensional
ausgerichtet, mittels eines Adapters auf das
Einbaustativ Ortho2A gesteckt und direkt
in einem beliebigen Artikulator fixiert.
Diese Positionierung hebt nicht die Scha-
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Abb. 11: Die Bissnahme wird gleich mit den Frontzdhnen des
Oberkiefers vorgenommen, um dem Zabnarzt die Kieferre-
lationsbestimmung zu erleichtern.

del-Achsrelation per Gesichtsbogen aulf.
Mit dem Cranialstativ Ortho3A wird das
patientenspezifische Modell und die Pen-
tafliche mit der mathematischen Kons-
tante 19 mm in Bezug gebracht. Am Modell
wird dabei an der Conclusionslinie, die die
Grenze zwischen beweglicher und unbe-
weglicher Schleimhaut markiert, angesetzt
und senkrecht auf die Pentafliche gemes-

Abb. 12: Das Implantat richtet sich nach der Zahnposition -

mit der Staub’schen Pentafliche leicht nachzuvollziehen.

sen. Ist der rdumliche craniale Bezug vom
Oberkiefer zur linearen Kauebene festge-
legt, sind die Position und die Platzverhalt-
nisse von Kieferkimmen, Zihnen, Stiimp-
fen, Implantaten und Ebenen sichtbar, ana-
lysierbar und reproduzierbar. Diese Art
und Weise der Betrachtung von Kiefermo-
dellen war der Zahnmedizin und Zahn-
technik bisher vollig fremd.
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Abb. 13: Das teilbezabnte Modell macht deutlich, wie exakt
die Berechnung der Zabnposition ist.

Eine Studie und Dissertation an der Albert-Ludwig-Universitét
in Freiburg im Breisgau, setzte sich mit der wissenschaftlichen
Fundierung der STAUB™ CRANIAL-Technologie auseinander.
Darin wurde belegt, dass die Reliabilitdt der Auffindung sys-
temspezifischer anatomischer Referenzpunkte sehr hoch und
die Féhigkeit dieser Technologie, die friihere Position verloren
gegangener Zahne zu rekonstruieren, erstaunlich gut ist.

Folgekrankheiten einfach vermeiden
Besondere Beachtung schenkt die STAUB™
Cranial-Technologie der Zuordnung des
Unterkiefers, um eine storungsfreie Okklu-
sion zu gewihrleisten. In Anlehnung an
E.W. Sutherland und J. Lechner, die einen
Zusammenhang zwischen unnatiirlichen
Kriften auf den Oberkiefer und verschiede-
nen Beschwerden sehen, steht auch fiir
Staub aufler Zweifel, dass sich eine verin-
derte oder falsch gewahlte Okklusionsebene
negativ auf das cranio-sacrale System aus-
wirkt und Krankheitssymptome verschie-
denster Art hervorrufen kann. Selbst in der
Schulmedizin wird der Okklusionsebene
eine nicht unbedeutende Rolle zuerkannt,
ohne jedoch allgemein giiltige und realisier-
bare Vorgaben fiir die Ermittlung einer
»storungsfreien Okklusion® zu liefern. Statt
dessen werden auch auf diesem Gebiet un-
terschiedliche Lehrmeinungen und The-
orien angeboten, die zu unterschiedlichen
Ergebnissen fithren. Die Frage nach dem
»richtigen Okklusionskonzept“ beantwor-
tet wiederum erstmals die STAUB™ CRA-
NIAL-Technologie. Die harmonische or-
tho-craniale Zuordnung des Unterkiefers ist
dann gegeben, wenn die Verbindungslinie
der UK-Direktionspunkte parallel zur Ver-
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Abb. 14: Ergeben die Direktionspunkte an Ober- und Un-
terkiefer ein Trapez wie es die Darstellung zeigt, ist eine
storungsfreie Okklusion gewdbrleistet.

bindungslinie der OK-Direktionspunkte
verlduft und - riickseitig betrachtet — OK-
und UK-Direktionspunkte die geometrische
Form eines Trapezes ergeben. Bilden die
Punkte kein Trapez, so ist dies ein eindeuti-
ger Hinweis auf eine falsche Zuordnung des
Unterkiefers oder auf eine Deformation im
Bereich des Kiefergelenks. STAUB™ CRA-
NIAL kann also, ohne aufwindige Appa-
rate zu bendtigen, pathologische Verdande-
rungen im Kauapparat diagnostizieren so-
wie Unregelmifigkeiten und Stérungen auf
einfachste Art nachweisen und damit mog-
liche Folgekrankheiten vermeiden.

Ein Gesamtkonzept das liberzeugt
Neben dem naturwissenschaftlichen und
dem medizinischen Aspekt uberzeugt
STAUB™ CRANIAL vor allem durch die
praktische Umsetzung und Realisierbarkeit
in fast allen Disziplinen und Fachbereichen
der Zahnmedizin. Ob in der Teil- oder Total-
prothetik, in der Kombinations- oder Schie-
nentechnik, in der Kronen- oder Briicken-
technik, selbst in der Kieferorthopadie: die
Analyse-und Fertigungsfunktion dieser Tech-
nologie ist iberall anwendbar. Damit erhal-
ten der Zahnarzt und der Zahntechniker eine
wirtschaftliche Gesamtlosung an die Hand,
die beiden die Arbeit erleichtert und zugleich
den Zahnarztkunden optimal versorgt. Mit
der Moglichkeit, den origindren Zahnstand
exakt zu reproduzieren, werden aufwindige
Nachbesserungsarbeiten oder gar mehrere
Anfertigungen uiberfliissig.

Fazit
STAUB™ CRANIAL ist fiir jeden verstind-
lich, transparent und nachvollziehbar, spart
durch seine prizise Funktionalitit Material,
Zeit und Geld und sorgt fiir gesunde zufrie-
dene Kunden. ¢
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Veneers — gewagt und gewonnen

Asthetische Korrekturen
im Grenzbereich

Die Prothetik der Zukunft bewegt sich im dsthetischen, minimalinvasiven
Bereich. Besonders bei hochgesteckten Zielen und unkonventionellen Lo-
sungen spielen die Schnittstelle Labor/Praxis und die beidseitige Bereit-
schaft zur Teamarbeit eine wichtige Rolle. Der folgende Artikel zeigt, un-
ter welchen Voraussetzungen der Techniker den hoben Patientenerwar-

tungen gerecht werden kann.

» ZTM Rainer Semsch

eneers im Frontzahnbereich stehen
\ / ohne Frage fiir hochste Asthetik bei
minimalinvasiver Priparationsform.
Kurze Behandlungszeiten, keine oder wenig
Anisthesie, weit gehende Schmerzfreiheit
wihrend der zahntechnischen Anfertigungs-
zeiten, gesicherter Verbund zwischen Zahn-
struktur und Keramik, uneingeschrinkter
Lichtfluss durch Restzahn und Restauration,
keine Irritation der Gingiva durch epigingi-
vale Praparation, Farb- und Stellungsinde-
rung der Zihne — das alles scheint moglich
und ist mit ausreichender Planung, Wissen
und Sorgfalt zu einem hohen Prozentsatz
erfolgreich. Egal ob die Veneers aus Presske-
ramik hergestellt und bemalt werden, die
Presskeramik als Gerust dient und Schicht-
material aufgebracht wird oder die Keramik
auf feuerfeste Stiimpfe aufgebrannt wird —
grofstenteils sind die Ergebnisse ausgespro-
chen gut.

Drei Wiinsche werden wahr
Die ideale Losung scheint also gefunden zu
sein, denn die Kombination von tiberschau-
barem Aufwand und vorhersehbarem, opti-
malen Ergebnis stellt auch wirtschaftlich ein
attraktives Angebot dar. Die Situation gleicht
der magischen Erfillung der drei Wiinsche,
denn neben denen der medizinischen und
technischen Seite werden in besonderem
Maf3e die Erwartungen des Patienten in dsthe-
tischer Hinsicht erfiillt. Der wirtschaftliche

Aspekt fur Labor und Praxis ist ausgespro-
chen lukrativ, denn mit der seit Jahren boo-
menden Wellness-und Beauty-Welle wird es
zunehmend einfacher, diese komplikations-
arme, hochisthetische Versorgung zu verkau-
fen. So ist es immer wieder ein Ritsel, dass
diese minimalinvasive Technik nicht deutlich
ofter zum Einsatz kommt.
Im Folgenden handelt es sich um die Beson-
derheiten dreier Grenzbereiche der Veneer-
technik:
* Liickenschluss bei Diastemen
* Aufrichtung der Labialflachen bei Deckbiss mit
starker Inklination der Frontzéhne
* Wiederherstellung der korrekten ZahngroBe bei
stark abradierten Frontzéhnen

Die Materialien

Auf welche Art und Weise die Veneers im ein-
zelnen Fall hergestellt werden, hangt von un-
terschiedlichen Faktoren ab. Sowohl die
Farbstruktur, Priparationsform, Qualitit
und Quantitit der Zahnsubstanz als auch die
individuellen Wiinsche und Preisvorstellun-
gen des Patienten spielen eine Rolle.

Ich schichte alle Veneers auf feuerfeste
Stiimpfe. Seit Jahren verwende ich als Stumpf-
material Cosmotech-vest (GC, Tokyo) mit
Erfolg. Diese Masse ist ausgesprochen dicht,
kantenstabil und harmoniertin hohem MafSe
mit allen hochschmelzenden Keramikmas-
sen, was sich an der hervorragenden Passge-
nauigkeit und der unproblematischen Hand-

Rainer Semsch
Habsburger Str. 114
79104 Freiburg
Tel.: 07 61/28 90 50
Fax: 07 61/28 9059
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Abb. 1: Der Wunsch nach einem Liickenschluss ist verstind-

lich.

Abb. 3: Distale Reduktion an 11 gibt Platz fiir 12.

habung zeigt. Als Schichtmaterial verwende
ich die vor kurzem auf dem Markt erschie-
nene Keramik IMAGINE REFLEX (Wie-
land, Pforzheim). Dieses Material weist auf
Grund des speziellen Herstellungs- und Ver-
arbeitungsverfahrens der Komponenten er-
staunliche und ungewohnte Eigenschaften
auf. Eine Vakuolenbildung, wie ich sie bei an-
deren hochschmelzenden Keramiken (sog.
Feldspatkeramiken) beobachtet habe, ent-
fallt hier fast vollstandig. Daher ist die gesin-
terte REFLEX-Masse bisin dieempfindlichen
Keramikrandbereiche hinein absolut kom-
paktunddicht. Dieenorme Homogenitatund
Dichte beeinflussen automatisch eine ganze
Reihe anderer Eigenschaften wie z.B.:

* Festigkeit

* Plaqueresistenz

* Farbvolumen

* Tranzluzenz
Zwischenzeitlich sind alle Komponenten des
Sortiments erhdltlich und erfullt selbst dem
versierten Keramiker jeden Wunsch. Die
Dichte der Keramik kommt nochmals beim
Atzen der Kontaktflichen ins Spiel. Um ein
ausreichendes Retentionsmuster zu erhalten,
ist es sinnvoll, das kompakte Material zwei-
mal zu dtzen und den Atzschlamm, der bei je-
der Keramik nach der Atzung als weiflicher

Abb. 2: Planspiel an einem Demo-Modell.

Abb. 4: Maximal weit palatinal liegender Abschluss zur

Liicke hin.

Schleier zu finden ist, mit einer Ultraschallrei-
nigung im Alkoholbad zu entfernen.

Unkonventionelle Lésungen

erfordern Teamarbeit
Zwei weitere Materialien sind notwendig um
geschichtete Veneers herzustellen. Beim Gips
bin ich bei dem kantenstabilen und wenig
sproden QUADRO-ROCK PLUS (Picodent,
Wipperfurth) angekommen und als Dublier-
silikon verwende ich das hochprazise ADISIL
BLAU (Siladent, Goslar), das als 9 : 1-Silikon
beiden geringen Mengen, die fiir eine Stumpf-
dublierung notwendig sind, leider schwierig
zu dosieren ist.
Deutlich diffiziler als das Zusammenstellen
der Materialien und das Festlegen der Her-
stellungstechnik, erweist sich jedoch der Um-
gang mit der Schnittstelle Labor/Praxis. Be-
sonders bei unkonventionellen Losungsver-
suchen in Kombination mit hochgesteckten
Zielen ist sowohl die gegenseitige Akzeptanz
und Anerkennung der jeweiligen Kompetenz
alsauch die beidseitige Bereitschaft zur Team-
arbeit unumginglich. Direkt auf die Arbeit
bezogen heifdt das in klaren Worten:

* wie sieht die Aufgabenstellung fiir den Behandler

aus, damit der Techniker den Zahnersatz so herstel-
len kann, dass das gesteckte Ziel erreicht wird.
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Abb. 5: Maximal tief liegende Priparationsgrenze mesio-ap- Abb. 6: Weichgewebskonditionierung fiir ein natiirliches
proximal. Emergensprofil.

Abb. 7: Herkommliche Priparationsform bei 21, Praparati- Abb. 8: Die Veneerform bei 11 zeigt deutlich ihre Uberlegen-
onsform fiir den Liickenschluss bei 11. beit.

1. Fall: Der Liickenschluss

Die Ausgangssituation (Abb.1) zeigt ein aus-
gepragtes Diastema zwischen den beiden zent-
ralen Schneidezdhnen. Der Luckenschluss ist
ein verstindlicher Wunsch des Patienten. Die
vorgeschlagene KFO-Behandlung lehnte der
Patient vehementab. Ein SchlieSen der Liicke
mit Teilveneers oder Kompositaufbauten ist
moglich, fithrt jedoch zu einer unharmoni-
schen Verbreiterung der mittleren Inzisiven
und hinterldsst zusatzlich die Klebefuge im
sichtbaren Bereich. Die dsthetische Losung
lautet Praparation von vier kariesfreien Zih-
nen. Ein Liickenschluss und das leichte Ver-
setzen der labialen Facetten nach mesialist ein
solch schwieriges Vorhaben, dass eine aus-
fithrliche Planungabsolute Voraussetzungst.
Ein praparatorischer Misserfolg wire bei die-
sen unversehrten Zihnen unentschuldbar.

Zunichst erfordert die Planung ein vollstin-
diges Wax-up der Frontzihne, um das Ziel zu
definieren. Zur Erprobung der gefundenen
Form dient eine Asthetikschiene, die aus der
gewachsten Situation gewonnen wird. Einfa-
che, teils sehr diinne Testveneers aus Kunst-
stoff, die auf die Frontzihne aufgesteckt wer-
den konnen, sind eine grofse Hilfestellung zur
Entscheidungsfindung des Patienten und lie-
fern dem Zahntechniker eine wichtige Vor-

schau auf die angestrebte Verdnderung. Die
Aufgabelautetein diesem Fall: Liickenschluss
mittels leichter Verbreiterung aller vier Inzisi-
ven, wobei es notwendig ist, die labialen Fa-
cetten von 11 und 21 geringfuigig nach mesial
zu versetzen. Ein Studienmodell (Abb. 2) ver-
anschaulicht die notwendigen Planungs- und
Praparationsschritte.

Step 1: Wax-up

Umeine Zielvorstellung zu entwickeln und zu
prasentieren, ist das Aufwachsen der speziel-
len Situation das Mittel der Wahl.

Step 2: Distaler Bereich von 11 und 21
Damit die seitlichen Schneidezihne verbrei-
tert werden konnen, miissen die mittleren im
distalen Bereich um den Verbreiterungsbe-
trag der 2er reduziert werden (Abb. 3). Sili-
konschlissel und Messwerte aus dem wax-
up, sowie geeignete Messwerkzeuge sind hier
notwendig.

Step 3: Mesialer Bereich von 11 und 21

Der Ubergangsbereich vom Stumpf zum
Veneer muss uberall hohlkehlartig gestaltet
sein, damit die Keramik mit einer stabilen und
definierten Form enden kann. Der hohl-
kehlartige Abschluss im mesialen Diastema-

ZWL 05 2003
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Abb. 9: Die unputzbare Plaquefalle bei 21 ist iiberdeutlich.

bereich liegt maximal weit palatinal (Abb.
4), damit die liickenschliefSende Gestalt des
Veneers eine harmonische Ergidnzung von
der Priparationsgrenze zum Kontakt-
punkt bilden kann und so eine unputzbare
Nische vermeidet.

Step 4: Labialer Bereich von 11 und 21

Im labialen Bereich wird normalerweise
eine epigingivale Hohlkehle angelegt. Im
Fall des Liickenschlusses ist es notwendig
die Priparationsgrenze nach mesial hin
und dann bis zur vertikalen Hohlkehle im
Approximalbereich moglichst tief anzule-
gen, subgingival und gerade noch zemen-
tierbar (Abb. 5), damit das Veneer mittels
eines korrekten Emergensprofiles ausrei-
chend viel Druck auf die Interdentalpapille
ausiiben kann und die Kontaktfliche den
Diastemabereich vollstandig schliefSen
kann. Die restliche Labialfliche wird
gemifd dem aus dem Wax-up erhaltenen Si-
likonschlussel mit einem Abstand von ca.
0,8 mm zur Vorgabe reduziert.

- Kurstermine:

33)»

20.-22. November 2003 - Steg/Riegel/Galvanokurs
Wieland/Pforzheim

23./24, Januar 2004 - Keramikkurs: Ideen zu Front- und Seitenzahn (Reflex)
Wieland/Pforzheim

20./21. Februar 2004 - Keramikkurs: Ideen zu Front- und Seitenzahn (Reflex)
Flussfisch/Hamburg

12./13. Mérz 2004 - Keramikkurs: Ideen zu Front- und Seitenzahn (Reflex)
Labor Hins/ Orsingen

13.-15. Mai 2004 - Steg/Riegel/Galvanokurs
Wieland/Pforzheim

11./12. Juni 2004 - Keramikkurs: Ideen zu Front- und Seitenzahn (Reflex)
Wieland/Berlin

Abb. 10: Acht Veneers fiir die Zufriedenheit des Patienten.

Step 5: Inzisaler Bereich

Im inzisalen Bereich wird ein hohlkehlartiger
Abschluss angelegt. Auf eine Uberkuppelung
ist wegen diinn auslaufender Keramikrander
zu verzichten. Die Palatinalflache sollte nicht
mit einbezogen werden, da die hohen Kraft-
und Spannungsverhaltnisse in dem schaufel-
formigen Bereich oft zu horizontalen Spriin-
gen im Veneer fithren.

Step 6: Weichgewebskonditionierung
Das Emergensprofil im mesio-approximalen
Bereich wird jetzt mit dem Ausschleifen der
Interdentalpapille definiert (Abb. 6). Ein Mo-
dell mit Steckstimpfen oder eine aussage-
kriftige Zahnfleischmaske sind dazu not-
wendig. Der Druck, den die Veneers auf die In-
terdentalpapilleausiiben, erhiltundstiitzt die
neue Weichgewebsform auf Dauer. Die fur
Zahn 11 beschriebene Vorgehensweise ist
eine Garantie fur erfolgreiche und langfristige
Versorgung im Diastemafall. Gegeniiber der
herkommlichen Praparation bei Zahn 21
(Abb. 7) ergeben sich folgende Vorteile:

« harmonischer Ubergang von Stumpf zu Veneer

* ideal gestaltbares Emergensprofil (Abb. 8)

* perfekte Stiitzung der Interdentalpapille

* optimale Erreichbarkeit der Klebefugen fiir dlie Politur

+ Vermeidung von Nischen und Plaquefallen (Abb. 9)

* harmonische Neuverteilung der Zahnbreiten

Die Versorgung des Patienten zeigt den erfolg-
reichen Liickenschluss 11-21, der unter Be-
riicksichtigungaller oben genannten Punkte er-
folgt ist (Abb. 10). Der Wunsch nach einem
Liickenschluss im Unterkiefer konnte mit Ve-
neersnichterfulltwerden. Diemarkante Langs-
struktur der Labialflichenlisstdie Frontzihne,
v.a. bei nicht abgehaltener Lippe, dennoch zu-
frieden stellend natiirlich erscheinen.

2. Fall: Die Deckbisssituation
Die Situation zeigt stark inklinierte und teil-
weise stark gefiillte Frontzihne 12,11 und 21



Abb. 13: Definitive Priparation nach Entfernung alter Fiil-

lungen.

(Abb. 11 und 12). Der Patientenwunsch ist die
Verbesserung der Frontsituation in Bezug auf
Farbe und Stellung der Zahne. Nach dem Wax-
up der drei Frontzihne und der Herstellung ei-
ner Asthetikschiene ist die Patientin mit einer
Priparation einverstanden. Die Testveneers
sind in einem Fall, bei dem die Veranderung
rein additiv stattfindet, besonders einfach her-
zustellen und aussagekriftig, da sie dem End-
ergebnis sehr nahe kommen. In der Planung
war lediglich die neue Zahnform auffillig. Die
labialen Schmelzflichen miissen der besseren
Atzbarkeit wegen nur angeschliffen werden.
Dietatsdchliche Praparationzeigt vorallem bei
Zahn 11 nach dem Entfernen der Fullung ein
anderes Bild (Abb. 13). Auf Grund der enor-
men Schichtstirke (bis 2,5 mm) ist eine voll-

Abb. 15: Harmonische Situation trotz vieler Asymmetrien.

minimalinvasive versorgung ¢ technik

standige Schichtung notwendig und auch mog-
lich (Abb. 14). Die iiberstehende mesiale Kante
bei 12 wird nach dem Zementieren reduziert,
sodass eine einwandfreie Hygiene moglich ist.
Auf Grund der schwierigen Funktion bei Deck-
bissfillen ist es beim unauffilligen Kieferge-
lenk sinnvoll, die Frontzahnfuhrung auf den
gewohnten Flachen zu belassen. Dank der un-
veranderten Palatinalflichen und der positiven
asthetischen Verdnderung akzeptiert der Pati-
ent die sehr dicken Schneidekanten prob-
lemlos. Die asymmetrische Oberlippe kom-
pensiert in idealer Weise die unterschiedlichen
Liangen der seitlichen Schneidezihne und so
konnte von einer Kronenverlangerung bei 12
oder einer Rezessionsdeckung bei 22 abgese-
hen werden (Abb. 15).

‘0

Abb. 12: Die stark inklinierten Frontzibne.

Abb. 16: Uberschaubarer Aufwand, viel Effekt!

ZWL 05 2003
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Asthetische, minimalinvasive

Zahnheilkunde heift:

* Verdnderung der fiir die Patientin nicht mehr tolerier-
baren Fehlstellung

* Einbeziehung méglichst weniger Zéhne

* Minimalinvasive Therapie

* Erhaltung der Charakteristik derZ&hne und damitder
persénlichen Ausstrahlung (Abb. 16)

3. Fall: Zahnverlangerung

Technisch gesehen ist die Zahnverlangerung
bei stark abradierten Frontzihnen (Abb. 17)
der einfachste der drei Fille. Es werden
Veneers hergestellt, die um den gewiinschten
Betraglingersind. Uber ein Wax-up und Test-
veneers kann der Verlingerungsbetrag genau
eruiert werden. Der Liickenschluss zwischen
11 und 21 ergibt sich mit der neuen Lange fast
von selbst. Die Praparation zeigt eine epigin-
givale Hohlkehle und gibt der Klebung, auf
Grund der knappen Uberkuppelung und des
definierten, hohlkehligen Abschlusses im pa-
latinalen Bereich, ausreichend Flache und Re-
tention.

Die Veneers entsprechen den Vorstellungen
des Patienten, verhalten sich der Gingiva
gegeniiber vollkommen neutral und kommen
dank der minimalinvasiven Pripara-
tionstechnik den schon stark in Mitleiden-

Abb. 19: Licht, Farbe, Form und ein zufriedenes Weich-
gewebe ...

schaft gezogenen Frontzihnen sehr entgegen
(Abb. 19). So weit, so gut. Die Schwierigkeit
bei notwendigen, drastischen Frontzahnver-
langerungen steckt im Seitenzahnbereich und
in der Funktion. Wird die sekundér stark ab-
gesunkene Gesamtsituation nicht angehoben
und der Grund fiir den Bruxismus nicht be-
hoben, sei er nun funktioneller oder psychi-
scher Natur, wird der Patient nicht besonders
lange Freude an den zahntechnischen Prezio-
sen haben, da sie der ibermafSigen und wei-
terhin unphysiologischen Belastung nicht
lange standhalten werden. So wird eine Situa-
tion, diemitder Verlangerung der Frontzihne
ihr dsthetisches Ziel erreicht hat, in vielen Fal-
len zur Vollsanierung (Abb. 20).

Schlussbetrachtung

Fir die Zufriedenstellung von Patienten, die
mit ihrer Frontzahnistetik unzufrieden sind,
bieten sich die Veneers in besonderem MafSe
an. Natiirlich ist bei weitem nicht jede Situa-
tion fiir eine solche Versorgung geeignet, doch
die Moglichkeiten, mit einer minimalinva-
siven Behandlung ein asthetisch einwand-
freies und technisch vorhersagbares Ergebnis
zu erreichen, sollte bei jeder in Frage kom-
menden Planung mitbedacht werden. Die
Ergebnisse sprechen auf jeden Fall fiir sich. 4

Abb. 20: ... das gefallt auch dem Patienten!

ZWL 05 2003
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Das APF NT-

Aufstellkonzept und seine
wirtschaftliche Bedeutung

Nach zahlreichen Jabren des Desinteresses, der Stagnation, vielleicht
sogar des Riickschrittes gewinnt die totale Prothese wieder an Inte-
resse. Zahnlose Junggebliebene wiinschen dsthetischen Zahnersatz.
Ein praxistaugliches Konzept verspricht auch in diesem Bereich wirt-

schaftlichen Erfolg.

» ZTM Michaela Genenger-Sommerschuh

b auf Kongressen, Seminaren,
OFortbildungskursen oder aber in

diversen Fachzeitschriften — ,,die
Totale“ ist wieder ,, in aller Munde“.
Auch der Praktiker vor Ort beginnt das un-
geliebte Stiefkind der prothetischen Zahn-
heilkunde vermehrt fir sich zu entdecken.
Zahntechniker und Zahnirzte erkennen
das wirtschaftliche Potenzial der Totalpro-
thesentridger und begreifen, dass ein erheb-
liches Klientel an wirtschaftlich potenten
»junggebliebenen Oldies“ bei Zahnlosig-
keit eine individuelle, vor allem aber funk-
tionsfahige Versorgung zu schitzen weifs.
Eine Marktliicke, die zu fiillen es lohnt.
Doch was ist zu tun, um sich in dieser
Marktnische etablieren zu konnen?
Spatestens, wenn der Zahnersatz komplett
aus der gesetzlichen Vergiitung des Ge-
sundheitswesens herausgenommen wird,
gilt es ein Konzept zu prisentieren, das auf
dem Markt tiberzeugen kann, mochte man
zu den Gewinnern gehoren.
Eigentiimlicherweise ignoriert die Mehr-
heit der in der prothetischen Zahnheil-
kunde Titigen die Notwendigkeit des En-
gagements weiterhin hartnickig.
Wie soll ,guter*, d.h. funktionell stérungs-
freier totalprothetischer Zahnersatz ent-
stehen, ohne das entsprechende Know-
how und die interdisziplinidre Zusammen-
arbeit zwischen Zahnarzt, Patient und
Zahntechniker?

Es muss ein Umdenken stattfinden
Investition kommt vor Gewinn. Im Bereich
der Totalprothetik dreht sich die Investition
weniger um den Geritekauf, sondern viel-
mehr um geistige Beweglichkeit und Bereit-
stellung von Zeit. Nur wer bereit ist seine
»Komfortzone“ zu verlassen, wird entspre-
chende Erfolge verbuchen konnen. Ernsthaft
betrieben, ist somit der personliche und fi-
nanzielle Erfolg kaum zu vermeiden. Innova-
tion beginnt im Kopf. Seit Generationen von
Zahnirzten und Zahntechnikern hat sich ein
Bild festgesetzt wie ein ,,28er* in einem Arti-
kulator auszusehen hat. Selbstverstindlich
mitdenentsprechenden Erklarungen, warum
dassoauszusehen hat. Doch nur wenigezahn-
lose Patienten kommen mit ihrem Ersatz zu-
recht. Die Entscheidung, ob ein Ersatz gut ist,
falltausschliefSlichim Mund und nichtim Ar-
tikulator (Abb. 1 bis 6).

Auf die Praxistauglichkeit

kommt es an
Die Erfahrungen der vergangenen Jahrzehnte
haben gezeigt, dass die bis dato auf dem
Markt befindlichen Aufstellsysteme, wie z. B.
das alte ,,APF-System“ Schwichen aufwie-
sen. Der Begriff ,, APF* hatte sich in den letz-
ten 25 Jahren vorwiegend im Zusammen-
hang mit Berufsschulen, der Gesellenprufung
und auch der Meisterpriifung einen Namen
gemacht, da es logisch aufgebaut, didaktisch
nachvollziehbar und vor allen Dingen iiber-

totale prothese « technik

Michaela Genenger-
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Abb. 1

Abb. 3

priifbar war. Doch die Relevanz dieser Sys-
teme fiir die Praxis war nicht gegeben. Eine
brisante und dennoch berechtigte Aussage.
Jeder der sich ernsthaft mit der Totalpro-
thetik auseinandersetzte, erkannte sehr
schnell, dass dieses, so wie alle Systeme die-
ser Epoche, am Patienten nicht tiberzeugen
konnte. Die nach diesen Systemen herge-
stellten Prothesen waren im besten Fall
funktionseingeschriankte Totalprothesen.
Wie ist es sonst zu erkldren, dass in einem
Jahr in der BRD 300 Tonnen Haftpulver
fur einen Umsatz von 30 Mio. € verkauft
werden?

Fakt ist: Die grofSte Herausforderung
fiir ein Behandlungsteam in der Totalpro-
thetik ist das Zufriedenstellen der subjek-
tiven Empfindungen eines zahnlosen
Patienten mit seinem Ersatz. Fakt ist je-
doch ebenso: Alle Patienten, die eine funk-
tionseingeschriankte Totalprothese tragen
und fiir deren Halt im Mund regelmifiig
Geld in Haftpulver investieren mussen,
dieses Geld lieber in einen funktionell
storungsfreien totalprothetischen Zahner-
satz investieren wiirden, der ihnen ein
Stiick verloren gegangene Lebensqualitit
zuriickgibt.

Abb. 2

Abb. 4

Abb. 1, 3 und 5: Patient mit herkmmlicher totalprotheti-
scher Versorgung.

Abb. 2, 4 und 6: Patient mit funktionsgerechter totalprothe-
tischer Versorgung.

ZWL 05 2003
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Abb. 7: Modell und Modellpositionierer im Artikulator aus
lateraler Sicht.

Schematische Darstellung der Abweichung zwischen
Fundamentwaage und Gesichtsbogen

A——
e .,
von oben von hinten von der Seite
M Gesichtsbogen Fundamentwaage

Abb. 9: Schematische Darstellung der Abweichung zwi-
schen Fundamentwaage und Gesichtsbogen.

Abb. 11: Die korrekt auf das Modell und die Inzisalkanten
der OK 1er ausgerichtete Orientierungshilfe.

+APF NT-Konzept"” - eine Chance fiir

alle Totalprothetikinteressierten
Erstmals ist es gelungen ein praxisorientiertes
Aufstellkonzept zu prisentieren, das den
Zahntechniker und den Zahnarzt in die Lage
versetzt die grofSe Masse der zahnlosen Pati-
enten ungleich besser zu versorgen als es bis
dato mit irgendeinem auf dem Markt befind-
lichen System der Fall war. Gleichzeitig bildet
es eine ideale und komfortable Plattform fiir
den Einstieg in die individuelle Totalprothe-
tik. Geistiger Vater des APF NT-Totalprothe-
tikkonzeptes ist ZTM Juirg Stuck, anerkann-
ter Totalprothetikexperte aus Singen. Er

Abb. 8: Die fertig montierten Modelle im Artikulator.

APFNT Schematische Darstellung der Abweichung zwischen
Oberkiefer-Positionierer und Gesichtsbogen

S

von oben von hinten von der Seite

M Gesichtshogen Oberkiefer-Positionierer

Abb. 10: Schematische Darstellung der Abweichung zwi-
schen Oberkiefermodellpositionierer und Gesichtsbogen.

Abb. 12: Die Aufstellung der unteren Backenzihne gegen
die Orientierungshilfe.

selbst widmet sich ausschliefSlich den Patien-
ten, die eine Unikatprothese wiinschen. Um
die Qualitat der APF NT-Kurse zu garantie-
ren und auszuschliefSen, dass die Methodik
und Didaktik des Konzeptes verwissert wird,
werden die APF N'T-Kurse ausschliefSlich von
funf lizenzierten Trainern durchgefihrt, die
von Jiirg Stuck personlich ein ganzes Jahr in-
tensiv ausgebildet wurden. Die technische
Umsetzung dieses Aufstellkonzeptes und ih-
rer erforderlichen Konzeptkomponenten
(Genios A, Genios P, Protar, APF NT-Set) rea-
lisierten die Fa. DENTSPLY DeTrey in enger
Zusammenarbeit mit der Fa. KaVo.

ZWL 05 2003



totale prothese « technik

Abb. 13: Physiognomische Kontrollschablone.

Abb. 14: Ein einfacher Silikonschliissel erméglicht es die

Stellung der Frontzihne zu konservieren.

Abb. 15: Bukkale Entlastung der Primolaren und Molaren.

Was unterscheidet das ,,APF NT-
Konzept" von anderen Methoden?
Einzigartig wie selbstverstiandlich sind die pra-
xisrelevanten und praxisorientierten mess-
baren Prufkriterien des APF NT-Konzeptes,
die nicht nur schulischen Anforderungen so-
wie Priifungsanforderungen geniigen, son-
derndem Techniker selbsteine wertvolle Kont-
rolle tiber seine eigenen Arbeitsschritte bieten.
Mit dem APF NT-Aufstellkonzept vermeidet
man zuverlassig die gangigsten Fehler in der

Abb. 16: Die komplette Aufstellung aus lateraler Ansicht.

Totalprothetik — das ist mehr als andere Sys-
teme bislang zu leisten vermochten.

Ein weiteres Unterscheidungsmerkmal ist die
Modellmontage. Sie ersetzt zwar keinen indi-
viduellen Gesichtsbogen, jedoch wird das
Modell dreidimensional weitgehend so posi-
tioniert, dass die dabei erarbeitete Position
normwertig fiur eine Uberdurchschnittliche
Zahl von Patienten zutrifft und sinnvoll zu
nutzen ist, im Gegensatz zur Fundament-
waage, die hierfiir beim APF-System verwen-
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Abb. 17: Innere Modellanalyse am Unterkiefermodell.

________ _info:

Zabhlreiche Laboratorien haben das
wirtschaftliche Potenzial erkannt
und konnten sich in der Marktnische
,Jotalprothetik” bereits erfolgreich
etablieren, wie zum Beispiel Dental-
labor Alt & Schmidt/Hamm, ,das la-
bor" Ute Holten-Raths/Ménchen-
gladbach, Dentalstudio Kélber/
Niirnberg, Zahntechnik M. Kersch-
baum/ Mitterteich, Zahntechnik
GmbH Oskar Menner/Titisee-Neu-
stadt, Dentallabor Schatz/Bad Rap-
penau, Die Zahnwerkstatt Wickham
& Mahr/Bamberg, und viele mehr.
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detwurde. Das beweistdiean der Universitit
Greifswald unter Leitung von Prof. Dr. Kor-
dafd durchgefiihrte Studie (Abb. 7 bis 10).
Ein weiteres Unterscheidungsmerkmal er-
kennt man in der Vorgehensweise zur Be-
stimmung der Okklusionsebene — also der
Trennlinie zwischen Oberkiefer- und Unter-
kieferzahnreihe. Die Frage, die man sich bei
der Entwicklung des APF NT-Konzeptes ge-
stellt hat, lautet: Wie muss sich die Okklusi-
onsebene orientieren, damit die Kaukrifte
knochensubstanzschonend und nicht scha-
digend auf das Prothesenlager tibertragen
werden? Zur Definition der Okklusions-
ebene benotigt man Referenzpunkte. Das
klassische APF-System z.B. suchte diese
Punkte am Unterkiefer. Das APF NT-Kon-
zept orientiert sich hingegen ausschliefSlich
am Oberkiefer, denn nur der Oberkiefer
gehort zum Schidel. Der Unterkiefer gehort
nicht zum Schidel; er ist —wenn man so will -
ein Beiwerk, gehalten durch Muskulatur und
Ligamente. Logischerweise sind diese Punkte
eher am Schidel zu suchen. Zur Orientierung
dient beim APF NT-Konzept unter anderem
die OK-Frontzahnposition sowie die von
Atrophie nicht befallenen knochernen Berei-
chewiez.B.die Ansitze der Rachenbliserfalte
distal der Tuber. Der zum Konzept gehorige
Okklusionsebenenneigungsanzeiger wird an
diesen alternativen Referenzpunkten ange-
legtund zeigt dem Anwender, wie sich die Ok-
klusionsebene in diesem leeren Raum orien-
tieren muss, damit eine funktionsstabile
Totalprothese erarbeitet werden kann (Abb.
11 und 12). Die klinische Studie zum Ober-
kiefermodellpositionierer und Okklusions-
ebenenneigungsanzeiger, die wesentlicher
Bestandteil des APF NT-Konzeptes sind,
wurden an der Uni Greifswald unter der Lei-
tung von Prof. Dr. Kordaf$ durchgefiihrt. Das
Ergebnis dieser Studie ist so beeindruckend
wie Erfolg versprechend.

Abb. 18: Aufere Modellanalyse.

Abb. 19: Handhabung des Laserpointers.

Falsche Normwerte provozieren
Folgeschaden
Erstmalig beriicksichtigt ein Aufstellkonzept
die Einzigartigkeit eines jeden Individuums,
sprich: die individuellen anatomischen Gege-
benheiten eines jeden Patienten, was somit
von Hause aus jegliche Gleichmacherei bei der
Rekonstruktion von Zahnersatz ausschliefSt.
Die klassische Angabe zur Frontzahnaufstel-
lung beim APF-System: 1-2 mm Vorbiss und
1-2 mm Uberbiss stehen im krassen Wider-
spruch zur Realitit. Uberbiss und sagittale
Stufe sind in der Totalprothetik eine sehr indi-
viduelle, patientenspezifische Angelegenheit.
Sie hangen von der Angle-Klasse und dem da-
raus resultierenden individuellen Sprachmus-
ter ab. Es ist unmoglich fiir Uberbiss und die
sagittale Stufe generelle Normwerte anzuge-
ben. Wer dies dennoch tut, muss mit der Ge-
wissheit leben, dass er fiir das Gros seiner Pa-
tienten vollig falsche Werte annimmt und da-
mit Folgeschidden provoziert. Das APF NT-
Konzept bedient sich hier einer physiognomi-
schen Kontrollschablone, mitderen Hilfe man
wesentliche Informationen tiber die Position
der Oberkieferzihne direktam Patienten kon-
servieren kann und sich somit dieser Angaben
auf direktem Ubertragungsweg fiir die Front-



Abb. 21: Sekundarsplitkontrolle Teil I1.

zahnaufstellung bedienen kann. Das schlieft
Transferfehler aus (Abb. 13 und 14).

Die Vorteile der Zahn-zu-Zahn-
Aufstellung

Ein weiterer essentieller Bestandteil des APF
NT-Totalprothetikkonzeptes ist die Aufstel-
lung der Seitenzihne in einer Zahn-zu-Zahn-
Beziehung (lingualisiertes Okklusionskon-
zept) im Gegensatz zum alten APF-System.
Hier wurden die Zihne in einer Zahn-zu zwei-
Zahn-Beziehung aufgestellt. Der grofSe Vorteil
der Zahn-zu-Zahn-Beziehung liegt in der Mo-
bilitdt. Treten die Zahne immer nur paarweise
in Kontakt zueinander, ist man nicht auf einen
mesialen oder distalen Partner in Hinsicht auf
die Stabilitdt in der Zentrik oder in Hinsicht
auf Kontakte in den intermediiren Bewegun-
gen einer dynamischen Okklusion angewie-
sen. Diese Zahnpaaressind quasi autonom. Zu-
dem bietet dieses Aufstellkonzept eine bukkale
Entlastung so wie den von der Zunge benotig-
ten Freiraum, im Gegensatz zum Zahn-zu
zwei-Zahn-Aufstellkonzept (Abb. 15).

Auf den ersten Blick mag es jedoch ungewohn-
lich erscheinen, dass beim APF NT-Konzept
aus funktionellen Griinden nicht immer alle
28 Zihne aufgestellt werden (Abb. 16).

Im Vergleich zu vielen auf dem Markt befind-
lichen Systemen, wie z.B. das APF-System oder
die TIF-Totalprothetik, konzentriert sich das
APF NT-Konzept bei der Modellanalyse auf
das Essentielle und Hilfreiche; denn bei der
Modellanalyse im unbezahnten Kiefer geht es
vor allen Dingen darum, mit moglichst wenig
Orientierungslinien moglichst viel Informa-
tion zu vermitteln. Um der korrekten Position
der Prothesenzihne gerecht zu werden, bedarf
es lediglich der Anzeichnung der knochernen
Begrenzungslinien im Oberkiefer, so wie im
Unterkiefer (Abb. 17) und den sagittalen Atro-
phielinienim Oberkiefer, sowie im Unterkiefer
mit Stopplinie (Abb. 18).

Die einfache und prizise Laserpointer-Kont-
rolle stellt sicher, dass jeder einzelne Backen-
zahn korrekt im Bereich der knochernen Basis
platziert wurde (Abb. 19).

Schlussendlich erfolgt nach der Fertigstellung
der Aufstellung eine letzte Zentrikkontrolle.
Dazuwird das obere Modell in Zentrik frei auf
das Untere aufgesetzt. Es muss eine eindeutige
Zuordnung zu finden sein. Der Magnet wird
aus dem Splitcast entnommen und das Artiku-
latoroberteil geschlossen. Ist ein storungsfreies
Ineinandergleiten von Primar- zu Sekundar-
split gewahrleistet, wurde die Zentrik erreicht
(Abb. 20 und 21).

Ein libergreifendes Konzept,
das sich rechnet

Sogar uber den Bereich der Totalprothetik
hinaus lasst sich das Know-how des APF NT-
Konzeptes auch nutz- und gewinnbringend in
andere Bereiche der Zahnheilkunde transfe-
rieren und erfolgreich anwenden, wie zum
Beispiel im Bereich der Implantatprothetik
oder der kombinierten Arbeiten. Angesichts
der Zunahme von Auslands-Zahnersatz und
Kassenwillkiir empfiehlt es sich, eine Nische
zu finden. Hier bietet sich die Totalprothetik
an. Und ,, Totale“ diirfen etwas kosten, wenn
sie das subjektive Empfinden eines zahnlosen
Patienten mit seinem Ersatz zufrieden stellen.
Viele aktive und modern denkende Menschen
sind auf Grund der Berichterstattung in den
Medien fiir das Thema Asthetik sensibilisiert
und gerne bereit, fiir bessere Qualitit mehr zu
bezahlen. Da alle relevanten Aspekte im Be-
reich der prothetischen Zahnheilkunde von
den unterschiedlichsten Autoren bereits be-
schrieben und veroffentlicht worden, habe
ich mich dazu entschlossen, entsprechende
Textpassagen, deren Inhaltich mich anschlie-
8en kann und mochte, in meinen Artikel zu
ubernehmen. Eine vollstindige Literaturliste
dazu kann angefordert werden. 4

totale prothese « technik

- patientengerechtes  Einbringen
des Oberkiefermodells in den Arti-
kulator mithilfe des Oberkiefermo-
dellpositionierers

- korrekte Bestimmung der Okklusi-
onsebenenneigung mithilfe des
Okklusionsebenenneigungsanzei-
gers (Orientierungshilfe)

- Herstellung und Gebrauch einer
physiognomischen Kontrollschab-
lone

- essentielle Modellanalyse

- lingualisiertes Okklusionskonzept
(Aufstellen im muskuléren Gleich-
gewicht, bukkale Entlastung)

- Laserpointer als Kontrollmedium

> Sekundérsplitkontrolle
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Presskeramik

Die Presskeramik ist in den letzten Jahren ein integraler Be-
standteil der Arbeit im zabntechnischen Labor geworden. Die
zunebhmende Beliebtheit dieser Technik ist ein klarer Indikator
fiiribre Vorteile bei der Herstellung prothetischer Versorgungen.

» ZT David Comiskey

arum sind Press-Systeme so po-
pulidr? Der Grund dafiir liegt in
ihrer Flexibilitat, Genauigkeit,

Zeitersparnis und in den exzellenten Re-
sultaten. Flexibilitit bei der Indikation
heif$t, vielfiltige Losungsmoglichkeiten
stehen zur Verfiigung: Inlays, Onlays, Teil-
und Vollkronen, Aufbauten, Veneers und
Briicken. Genauigkeit bedeutet zum ersten
stabile zirkuldre Keramikschultern, auch
aufeinanderfolgenden
Brinden. Zweitens genaue Formwieder-
gabe durch das ,,Lost Wax Verfahren“ und
drittens Farbgenauigkeit auf Grund der

nach mehreren

Abb. 1: Volle Ausnutzung des Press-Systems.
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grofsen Auswahl an vorgesinterten, homo-
genen Keramikpellets, deren Vorteil in den
kontrollierten Opazititswerten liegt. Die
prizise Funktion entsteht durch eine dia-
gnostische Modellation.

Die Zeitsparnis resultiert daraus, dass ein
Pellet-Typ fiir alle Indikationen verwendet
werden kann. Moglich ist das Pressen meh-
rerer Vollkeramikeinheiten und das Auf-
pressen auf Metallgeruste in der gleichen
Muffel. Das Duplizieren von Modell-

stimpfen mit anschlieSender Herstellung
eines feuerfesten Stumpfmodells entfillt
und Korrekturen nach dem Glanzbrand
konnen bei Bedarf vorgenommen werden
— ein einfaches, benutzerfreundliches Sy-
stem. Daraus resultieren eine natiirliche
Asthetik mit einer lebendigen Transparenz
dank der Eigenschaften des Glas-Leucit-
Keramikmaterials und eine bessere Kon-
trolle tiber die Form.

Welches System ist besser?
Die Vorteile des Presskeramik-Verfahrens
im Hinblick auf die Herstellung von Res-

Abb. 2: Ein Beispiel fiir Presskeramik, die in Verbindung mit
Wol-Ceram verwendet wurde, wodurch eine mehrgliedrige

Arbeit kontrollierbarer und stabiler wird.

taurationen sollten nicht als Vorteile im
Vergleich zur herkommlichen Aufbrenn-
keramik gesehen werden. Die Frage lautet,
welches Verfahren ist besser — die konven-
tionelle Schichttechnik oder die Presskera-
mik? Sie kann nur beantwortet werden,
wenn man sich dariiber im Klaren ist, dass
es sich bei beiden Methoden um materi-
alabhingige Systeme handelt. Den Unter-
schied machtdie Artund Weise, wie wir die
betreffenden Materialien anwenden und

ZWL 05 2003 < 00
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ihre Vorteile nutzen. Einerseits kann kein
System alleine alle Anforderungen erfiil-
len. Die Techniker benotigen ein ganzes
Arsenal von Systemen, die ihnen die Her-
stellung von Restaurationen fiir unter-
schiedliche Indikationen erleichtern. An-
dererseits wurde mit der Technologie der
Presskeramik ein schwieriges, zeitaufwan-
diges Verfahren vereinfacht und anwen-
derfreundlich gestaltet, das weniger erfah-
renen Zahntechnikern/Keramikern Wege
aufzeigt, bessere Resultate zu erzielen. In
diesem Zusammenhang sollte auch er-
wiahnt werden, dass gute Keramiker ,,nicht
auf Biumen wachsen®, sodass ein System,
das dem Techniker hilft, zu lernen und sein
handwerkliches Koénnen weiterzuent-
wickeln, nur willkommen sein kann.

Anfanger schitzen die Anwender-
freundlichkeit
Die Moglichkeit, Keramik in Wachs zu
modellieren, versetzt den Techniker in die
Lage, einfache Korrekturen vorzunehmen,
eine Pause einzulegen und dann unter ei-
nen neuen Blickwinkel an die Arbeit

zuriickzukehren. Wachs ist einfach und
ohne Austrocknungsgefahr anzuwenden
und sowohl als vorgeformte Verblendung
als auch als okklusale Fliche verfugbar.
Diese vorgeformten Flichen eignen sich
besonders fiir groffe Arbeiten oder
Briicken. Das ermoglicht eine Kontrolle
vor dem Brennen. So konnte eine vierglied-
rige Briicke beispielsweise von einem Aus-
zubildenden fertiggestellt werden. Die
Modellation der Dentinform in Wachs ist
einfach und effektiv. Gepresst, entweder in
Keramik oder auf ein Metallgeriist, repro-
duziert und anschliefend fiir einen mini-
maleninzisalen Aufbau zuriickgeschliffen,
verschafft sie dem Labor und dem Techni-
ker Flexibilitat. Eine weiterentwickelte
Anwendung dieses Prinzips wire die um-
gekehrte Herstellung im Labor. Eine auf
Metall gepresste Keramikkrone erhilt in
der Edelmetallabteilung die Farbgebung
oder leichte Korrekturen fiir eine inzisale
Schicht. Der Vorteil bestehtin der Nutzung
aller Fahigkeiten aller Abteilungen
wihrend der gesamten Zeit. Teamwork
schafft Kommunikation, die ihrerseits das

presskeramik « technik
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Abb. 3: Innenansicht einer Hybridbriicke.

Abb. 4: Es ist nicht immer notwendig, das Metall so stark zu
reduzieren; in extremen Fillen ist es jedoch eine Alternative

<00

Know-how des Einzelnen verbessert und
esin alle Abteilungen triagt. Die Presskera-
mik, eine relativ neue Technik im Hinblick
auf das Pressen grofSerer Arbeiten auf Me-
tall oder zum Beispiel auf In-Ceram,
krankt offensichtlich an den tiblichen Pro-
blemen — mangelndes Know-how und Er-
fahrung. Doch diese Kenntnisse kann man
nur durch Ausprobieren und Fehlerana-
lyse erwerben. Hier lautet das Motto: lear-
ning by doing. Fehler unterlaufen jedem,
doch sind sie wertvolle Wegweiser in die
richtige Richtung.

Einem alten Hund bringt man keine
neuen Tricks bei

Von alten Gewohnheiten ldasst man nur
schwer — das ist wahrscheinlich die beste
Umschreibung fir die Reaktion der Den-
talindustrie auf diese neue Technik. Das
Prinzip der umgekehrten Herstellung, das
bei der Presskeramik-Technik angewandt
wird, ist vielleicht der Hauptgrund fiir die
Weigerung, solche Techniken weiter zu
verfolgen und zu perfektionieren. Warum
soll man eine Briicke pressen, wenn man
sie konventionell herstellen kann? Beide
Verfahren besitzen Vor- und Nachteile.
Wissen Sie, welche wirklich zihlen? Eine
gleichmiflige Dentinschicht mit natiirli-
cher Opazitit in genau der gewlnschten
Form, Farbe und einer stabilen Keramik-
schulter mit 0 % Schrumpfung im Inter-
dentalbereich sind gute Griinde, eine
Briicke zu pressen.

Denken Sie einmal dariiber nach, wie viel
Zeit und Konnen Sie bendtigen, um meh-
rere Keramikschultern fiir eine Briicke her-
zustellen. Eine Stunde und 55 Minuten
nach dem Anmischen der Einbettmasse
kann die Briicke auf das Meistermodell
aufgepasst und fur die letzten Schritte vor-
bereitet werden. All das mit einem Brand,
mit einer Keramik, die stirker ist als die

zu weniger zufrieden stellenden Resultaten.

herkommlichen Aufbrennkeramiken.
Falls Sie mit einem diagnostischen Wax-up
oder mit einem Vorwall arbeiten, warum
diese nicht nochmals als Gussform zur
Herstellung der Grundform verwenden,
dieses Mal tber dem Metallgeriist? Der
Luxus, die Gertustmodellation anhand des
primidren Wax-Up kontrollieren zu kon-
nen, sichert eine exzellente Harmonie zwi-
schen Metallgeriist und Keramik. In die-
sem Stadium wird entschieden, ob die
Briicke gepresst oder das Gertist fir eine
herkommliche Aufbrennkeramik gegos-
sen wird. Dabei basiert die gewihlte Op-
tion auf dem jeweiligen Fall und darauf,
wo die Vorteile der einen oder anderen
Technik im weiteren Arbeitsablauf liegen.

Pressbriicken - ein Sprung ins Unge-
wisse oder einmalige Gelegenheit?
Das Pressen von Briicken ist nicht immer
moglich oder notwendig; es gibt jedoch Si-
tuationen, in denen die Materialeigen-
schaften bis an ihre Grenzen getestet wer-
den konnen. Einen Fall, bei dem die Prapa-
rationsgrenze sichtbar ist, oder bei einer
Zahnverschiebung, aus der zu wenig Platzt
fiir Metall und Keramik resultiert. Ein all-
seits bekanntes Problem. Die Eigenschaf-
ten der Glas-Leucit-Keramik und das
Pressverfahren bietet dem Techniker die
Moglichkeit, Metall, das in der Krone ei-
nen unerwinschten opaken Bereich schaf-
fen wiirde, so weit zu reduzieren, dass es
zwar seine Integritdt erhilt, jedoch nicht
mehr an die Oberfldche gelangt. Das trifft
insbesondere in der labialen Halsregion
zu. Auf diese Weise wird ein Fenster ge-
schaffen, an dessen Stelle die Presskeramik
ihre hervorragenden Lichttransport-Qua-
lititen demonstrieren kann. An dieser
Stelle dringen sich Fragen auf: Ist das
Gerust stabil? Ist die Bindung zwischen
Metall und Keramik gut? Sind die Expan-
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sion und die Kontraktion von Metall und
Keramik kompatibel? Alle diese Punkte
missen in Betracht gezogen werden. Die
Gestaltung des Geriists ist relativ einfach
und folgt den Regeln fur eine normale
Briicke ohne labiale Wand.

Die mesialen und distalen Bereiche stabili-
sieren das Geriist in Bezug auf laterale Be-
wegungen. Der inzisale Uberhang sowie
die palatinalen Flichen tragen die verti-
kale Belastung. Die Verbindung zwischen
Metall und Keramik schafft ein speziell fiir
das Aufpressverfahren entwickelter Opa-
ker, der bei einer hoheren als der Presstem-
peratur gebrannt wird. Die Wirmeaus-
dehnungskoeffizienten von Metall und
Keramik missen in dhnliche Bereiche fal-
len und etwa bei 15,3-16,3 liegen; das Be-
folgen der Herstelleranweisungen wird an-
geraten. Die Dicke der Presskeramik tiber
Metall sollte mindestens 0,5 mm betragen,
da sonst eine Fehlpressung und/oder
Sprunge auftreten konnen. Bertucksichtigt
man dies, erhilt man praktisch eine
Vollkeramikbriicke mit dem Vorteilen ei-
nes stabilen Metallgeristes, die sich nicht
von der benachbarten, aus dem gleichen
Material gepressten Vollkeramikkrone
unterscheidet.

Vorgehensweise:

- Abdecken von Verfdrbungen

- Natdirliche Einfarbung

- Riickschnitt

- Hochglanz und Oberflachengestaltung

Farbe bekennen
Das Abdecken von Verfarbungen der
Praparation oder eines Aufbaupfostens
kann erreicht werden durch:

1. Ausnutzung der unterschiedlichen Opa-
zitatsgrade, die bei den Pellets zur Verfu-
gung stehen; 30 %, 45 %, 75 % bei 0,8
mm. (Nicht alle Press-Systeme bieten diese
Moglichkeit).

2. Pressen tiber opake Platinfolie, die der
Praparation angepasst wird, oder uber ei-
nenduplizierten Stumpf aus Einbettmasse,
der auf konventionelle Weise abgedeckt,
eingebettet und gepresst wird.

3. Pressen iiber Metall (mit Opaker abge-
deckt) oder Pressen iiber eine In-Ceram-
Kappe/-Briicke. Naturgetreue, interne
Einfirbungen werden zwischen dem

Rickschnittund den Schichtungen fir eine
optimale Wirkung durchgefithrt und kon-

presskeramik ¢ technik

Abb. 5: Nach der Modellation wird das Wachs ein-
gebettet, ausgebrannt und gepresst. Vorsicht: Eine
Abweichung von den Herstelleranweisungen kann
zu Feblpressungen oder Muffelbruch fiibren.

Abb. 8: Die Basis-Pressform im Mund. Grundlegende
Form, Position, Funktion und Farbe konnen kontrol-
liert und Anpassungen vorgenommen werden.
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Abb. 6und 7: Das grobe Abschleifen wihrend des Riickschnitts wird
mit einem Schleifrad mit gréferer Oberfliche durchgefiibrt, da dies
die Hitzeerzeugung an einer bestimmten Stelle reduziert. Verschieden
geformte Steinchen konnen verwendet werden, um die erforderliche

Form zu erreichen.

nen in alle Press-Schicht-Arbeiten inte-
griert werden. Der Ruckschnitt reduziert
die gepresste Form zu der eines Dentin-
kerns; dieser Kern variiert in seiner Form
und sollte dem Dentinkern der vorhande-
nen naturlichen Zihne folgen. Existiert
keine Vorlage, kann ein Basis-Dentinkern
mit Schneidezahnhockern angelegt wer-
den. Das Cut back der Keramik sollte vor-
sichtig erfolgen, da die Bearbeitungshitze
Mikrospriinge erzeugen konnte, die spater
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Abb. 9 und 10: Die Riickschnitt-Technik dient zur Formung eines in-
neren Dentinkerns und Schaffung individueller Charakteristika.

Abb. 11: Riickschnitt auf dem Modell nach der natiirlichen Ein-
farbung zur Verstirkungund Schaffung subtiler interner Effekte.

Abb. 12: Die Schichttechniken machen die Verwendung sehr
kleiner Mengen von Keramikpulvern erforderlich; eine Kon-
trolle sollte bei der Applikation von inzisalem Schmelz erfol-
gen, damit der Inzisalbereich nicht zu hell gemacht wird.

Abb. 13 : Zum Schluss ein akzeptables Ergebnis fiir den Pa-
tienten.

<€ 00|00 » zwL 052003

presskeramik ¢ technik

zu einem vollstandigen Bruch der Keramik
fithren kann.

Hochglanz und Oberflichengestaltung
folgen keiner festgelegten Methode. Es
gibt jedoch Grundregeln, die man beach-
ten sollte:

* Hitzebildung sollte auf ein Minimum beschrénkt
werden. Weniger aggressiver Schleif- und Po-
liermedien wie Papierkegel und Polierpasten ver-
wenden.

Schleifsteine statt hochtouriger Diamanten ver-
wenden, um die grundlegende Oberflache zu ge-
stalten.

Ein zufrieden stellender Glanz entsteht héufig
erst nach mehreren Branden, insbesondere bei
einer roh gepressten Keramikoberfldche, wie
zum Beispiel bei Inlays.

Dasistauf die leichte Porosititin der Glas-
Leucit-Keramik zuriickzufithren und kann
einfach durch Verwendung einer Hoch-
glanzpaste mit honigartiger Konsistenz
behoben werden, wobei darauf zu achten
ist, dass keine Politur der okklusalen Be-
reiche stattfindet.

Die Pluspunkte des Pressens:

* stabile, genaue Keramikschulter

* keine interdentale Schrumpfung

* ein Pellet fiir alle Techniken

* Form/Funktion entsteht durch Aufwachsen

* Farbharmonie und Vitalitat

* Vereinfachtes Vorgehen bei groBen Arbeiten

* Biokompatibilitit

* Konventionelles Zementieren (Anpresstechnik)

Eine typische Vollkeramik-Arbeit:
Schritt fiir Schritt
Die Prdparation der zirkuldren Schulter
sollte der Methode fiir eine konventionelle
Verblendkrone mit Keramikschulter ent-
sprechen. Eine geeignete Weichgewebs-

Abb. 14: Das Schaffen von Kontrasten und Verinderung der
Transparenz sind sebr wichtig, um die unterschiedlichen Ei-
genschaften der Masse wirken zu lassen.
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Abb. 15: Ein zweiter Fall mit einer leichten Uberlappung, um
eine Weichgewebsrezession zu verbergen und gleichzeitig
eine gewisse natiirliche Harmonie beizubehalten.

Abb. 17: Uberpriifung der Oberflichenstruktur — die Licht-
reflexion der Keramikoberfliche spielt eine entscheidende
Rolle fiir die natiirliche Wirkung der Krone.

Abb. 19: Ein sehr gliicklicher Patient mit dem Vertrauen
darauf, wieder natiirlich lachen zu konnen.

___kontakt:

c.d.t. David Comiskey
Dentalstudio

Rolf Herrmann GmbH
FlingerstraBe 11

40213 Disseldorf
Tel:0211/1387913
E-Mail: ????
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maske zur Wiedergabe der Zahnfleischre-
gion wird empfohlen, um dem Techniker
eine prizise Formung der zervikalen und
interdentalen Bereiche zu ermoglichen.
Dies ist auch eine grofle Hilfe bei der For-
mung eines genauen Austrittsprofils. Die
Modellation besteht aus zwei Wachsen;
zuerst kommt eine Schicht braunes Leit-
wachs und dann ein helleres, opakes
Wachs. Das vermeidet Fehlpressungen.
Die braune Schicht ist 0,5 mm dick, ent-

Abb. 16: Bei den Zihnen 12-23 handelt es sich um Vollkera-
mikkronen. Die zervikalen Bereiche zwischen Eckzabhn und
Pramolar zeigen den Unterschied zwischen Metallrindern
und Keramikschultern, die dem Patienten eine geringere Irri-
tation und eine bessere Asthetik bieten.

Abb. 18: Kleine Details mit groffem Einfluss auf das Gesamt-
ergebnis.

sprechend dem Grenzwert fiir eine sichere
Pressung. Wird wihrend des Aufwachsens
zu viel reduziert, zeigt die dunklere Far-
bunterlage die kritische Marke an. Die
grundlegende Form und Funktion der Kro-
nenwerden in Wachs hergestellt, auf einem
Pressmuffelformer angestiftet und ent-
sprechend den Herstelleranweisungen ein-
gebettet. Normalerweise wird die schnell
abbindende Variante der Einbettmasse ge-
wihlt,umnoch am gleichen Tag pressen zu
konnen, im Gegensatz zur Lagerung der
Muffel tiber Nacht. Die schnelle Methode
ergibt jedoch eine genauere Passung.

Das Pressen und Ausarbeiten
Man ldsst das eingebettete Wachsmodell
19 Minuten ruhen und stellt es dann in ei-
nen auf 850 °C vorgewarmten Ausbrenn-
ofen. Die Muffel sollte im Zentrum des
Ofens positioniert werden (Ofen regel-
mifSig reinigen), um einen Hitzeschock zu
vermeiden und verbleibt dort fiir etwa 50
Minuten bei dieser Temperatur. Nach der
erforderlichen Ausbrennzeit wird die Muf-
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fel mit dem passenden Pellet und Press-
stopfen bestiickt. Der Stopfen ist zum ein-
maligen Gebrauch bestimmt, wodurch die
Gefahr einer Fraktur im Pressobjekt redu-
ziert und die Abkithlung nach dem Pressen
beschleunigt wird. Die bestiickte Muffel
kommt nun in den Pressofen und wird ge-
presst. Dieser Vorgang findet bei einem
Druck von4,5 bar bei 940 °Cund wahrend
etwa 30 Minuten statt. Unmittelbar da-
nach wird die Muffel herausgenommen
und zum Abkiihlen beiseite gestellt. Nach
ausreichender Abkiithlung kann die Muffel
ausgebettet und die Keramik mit Glasper-
len und hochstens 2 bar abgestrahlt wer-
den.

Nach vorsichtiger Entfernung des Presska-
nals kann die Keramik-Basisform der Kro-
nen auf das Modell aufgepasst und kon-
trolliert werden. In diesem Stadium kon-
nen die Kronen im Mund einprobiert wer-
den, um Passung, Grundfarbe, Form und
Funktion zu tiberpriifen. Die Einprobe gibt
die Anleitung fir die Fertigstellung der Ar-
beit ohne nachfolgende Probleme oder
Korrekturen.

Cut back und Fertigstellung

Der ,Riickschnitt schafft einen Dentin-
kern und sollte dem natiirlichen Zahn fol-
gen, da er die Grundlage fiir die inzisalen
Charakteristika bildet. Die Reduktion der
Krone sollte nicht mehr als 20 % des end-
gultigen Kronenvolumens betragen, das
gewihrleistet die Stabilitit der fertigen
Restauration. Die reduzierte Form kann
nun lebendig eingefarbt und/oder ge-
schichtet werden. Die Aufbauschichten
benétigen nur sehr wenig Masse und kon-
nen aus unterschiedlich eingefirbten
Transparentmassen bestehen. Daraus re-
sultiert ein natiirliches, lebendiges Ausse-
hen, wihrend gleichzeitig die natiirliche
Dimension beibehalten wird. Gerade die-
ser Punkt erweist sich bei konventionell
aufgebrannten Keramikkronen gewohn-
lich als Problem.

SchlieSlich bringen Hochglanz und Ober-
flachenstruktur eine natiirliche und leben-
dige Restauration hervor, die, obwohl
einfach vom Prinzip und von der Her-
stellung, alle Vorteile der Materialeigen-
schaften und des Herstellungsverfahrens
nutzt. 4
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Galvanoforming —

Eine spannungsfreie Alternative
in einer spannenden Zeit

Mit der Galvanotechnik lisst sich ein grofSer Teil der zahntechnischen Arbei-
ten abdecken. Das Indikationsspektrum reicht vom kleinen Inlay iiber Kro-
nen und — in Verbindung mit einem Gussteil — bis hin zur Briicke. Geradezu

alsideal erweist sich die Galvanoforming-Technologie bei allen Arbeiten, bei

denen wir direkt auf Metall aufgalvanisieren konnen. Bei teleskopierenden
Arbeitensowie der Versorgung auf Implantaten, wie Abutments oder Stegen,
kommt die exakte Passgenauigkeit am stirksten zum Tragen.

» ZT Herbert Nagl

us diesem Grund liegt der Schwer-
Apunkt bei den nachfolgenden Aus-
fithrungen auf Implantat getragenen
Restaurationen. Anhand von einem Fallbei-
spiel werden verschiedene Indikationen auf-
gezeigt, welche die Neugierde an der Kombi-

nation Galvanotechnik-Implantatprothetik
wecken sollen.

Schon auf dem Papier hat die Galvanoforming-
Technologie einige Vorteile zu bieten:

* Keine Gusslegierung, die Metallvielfalt wird auf ein Mini-
mum reduziert.

* Minimaler Platzanspruch des Kédppchens bei 0,2 mm.

* Perfekter Sitz, erreicht durch direktes Aufgalvanisieren
auf das Abutment. Optimale Farbqualitét, da das Grau
des Abutments durch die goldene Farbe des Kdppchens
abgedeckt ist.

Patientenfall
In diesem Fall wird eine Versorgung auf acht
Implantaten gezeigt. Der Patient ging ur-
spriinglich davon aus, eine fest verschraubte
Briicke zu erhalten. Doch aus verschiedenen
Griinden erschien uns dies aber nicht ratsam.
Die stark divergierenden Implantatpfeiler
und die bei Implantaten oft zu sehende Atro-
phie des Kiefers, lief$ uns eine andere Kons-
truktion wihlen. Wir entschieden uns fiir eine
Grundkonstruktion in Form eines gefrdsten
Steges mit Riegeln, um diese Divergenz aus-

zugleichen. Dariiber wurde eine briickendhn-
liche Modellgusskonstruktion entwickelt,
hiermit kann auch das fehlende Zahnfleisch
erganzt werden. Zur optimalen Reinigung ist
diese Konstruktion abnehmbar, durch die
Riegel aber fest verankert, dhnlich einer fest-
sitzenden Briicke.

Ubertragungsschliissel

Um dem Behandler zum einen das Handling
der kleinen Abutments zu erleichtern und
zum Zweiten eine genaue Kontrolle zu be-
kommen, ob die Ubertragung durch die Ab-
formungexaktwar, werden in unserem Labor
Ubertragungsschliissel aus lichthirtendem
Kunststoff oder Modellierkunststoff herge-
stellt. Mit ihnen lassen sich simtliche Fakto-
ren genau uberpriiffen. Um auch bei dieser
Konstruktion eine Kontrolle zu bekommen,
ob die Ubertragung der acht Implantate
100%ig erfolgt ist, wurde auch hier ein ge-
nauer Ubertragungsschliissel hergestellt. Ge-
fertigt wurde er aus Modellierkunststoff, der
miteinem Draht verstarktist, sodass keinerlei
Verformung zugelassen wird (Abb. 1a bis c).
Durch die Schrauben ist ein exakter Sitz der
Abutments in dem Schliissel gewihrleistet.
Erst wenn die Anprobe des Steges im Mund
erfolgreich abgeschlossen wurde, kommt die
Galvanotechnik zum Einsatz. Der Steg wird
fur das Galvanisieren vorbereitet.

galvano < technik
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Abb. 1 a, b, c: Wichtige Vorarbeiten, der Ubertra- Abb. 1b Abb. 1c¢
gungs- oder Kontrollschliissel.

Abb. 2 a, b, c: Der Steg von vestibulir, lingual und  Abb. 2b Abb. 2¢
okklusal.

Abb. 3: Steg auf Stelzen, vier Kontaktdribte ermogli- — Abb. 4: Alle Bereiche sind galvanisiert. Nur die Rie-  Abb. 5: Hiilse dreigeteilt. Auf ein eingalvanisieren der
chen einen gleichmdifiigen Stromfluss. gelmatrizen sind noch mit Galvanowachs geschiitzt.  Riegel wurde verzichtet, da die Fassung nach Basal zu
schwach ausgefallen wiren.

Galvanisieren bracht werden. Zum einen wird ein gleich-
Fiir den gefrdsten Steg nahmen wir eine be- mafigerer Stromfluss erreicht und zum an-
wihrte Edelmetalllegierung. Besser istes je- deren hingt der Steg stabiler am Galvano-
doch die Primirteile aus einem harten Me- kopf. Das Auftragen des Silberleitlackes ist
tall zu fertigen, z.B. einer Co-Cr-Legierung in diesem Falle besonders wichtig, da der
oder Titan (Abb. 2a bis ¢). Dadurch wird Steg aus einer Goldgusslegierung besteht
eine Passung erreicht, dhnlich derer in ei- und sich mit dem Gold aus dem Galvano-
nem Automotor, in dem der gehartete Kol- bad bestens verbinden wirde. Das heif3t,
benring in einer relativ weichen Zylinder- dass bei Vergessen des Silberleitlackes die
buchse lduft. So erhilt man eine abriebfreie Galvanohiilse sich nicht mehr von dem ge-
Passung, und das uiber Jahre hinweg. frasten Steg ablosen liefSe. So etwas passiert
Das Primirteil wird zum Galvanisieren einem hochstens einmal. Danach vergisst
vorbereitet (Abb. 3). Bei einem Steg dieser man den Silberleitlack als Zahntechniker
GrofSe sollten mehrere Kupferdrihte ange- nie mehr!
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Abb. 6 bis 7 a, b: Alles bereit fiir den Modellguss. Die  Abb. 7a Abb.7b
Platzverbiltnisse wurden zu Beginn mit einer Auf-
stellung und Asthetikanprobe festgelegt.

Abb. 8 a: Innenleben einer gelungenen Versorgung.  Abb.8 b, c,d, und 9 a: Die fertige Arbeit auf dem Mo- Abb. 8¢
dell. Bilder sagen mebr als viele Worte.

Abb. 8d Abb. 9a Abb. 9 b: Zabnfleisch und Zihne individuell Charak-
terisiert, je nach Wunsch der Patienten.

Gerade bei solchen Arbeiten ist die Kalku- Vorteile fiir den Zahntechniker:
lation der Goldbadmenge eine Sache, die
nach sehr viel Ubung verlangt. Vor allem
auch deshalb, weil die von der Industrie an-
gebotenen Dosiermodelle bei einer solchen
komplexen Arbeit keine wirkliche Hilfe
sind. Abhilfe schafft hier das Zusatzgerit
GAMMAT® control von Gramm Technik
zur zuverlidssigen Berechnung der Gold-

- Geringe Anschaffungskosten des Geréteparks, da auBer dem Galvanogerét
S0 gut wie nichts angeschafft werden muss. Alles andere ist bereits in jedem
Laborvorhanden. Auch sind keine aufwéndigen Schulungen o.4. notwendig.

- GroBe Materialauswahl, das heiBt, dass je nach Gewohnheiten die Materia-
lien fiir die Primérteile ausgewéhlt werden kénnen. Durch die Verwendung
des Silberleitlackes kann nahezu auf jedes Material aufgalvanisiert werden.

- Passgenau: ohne langes Aufpassen und Schieifen, da spannungsfrei auf die
Stiimpfe oder Primérteile aufgalvanisiert wird.

badmenge. ) - o - Spannungsfreie Suprastruktur, daalle Teile miteinander verklebt werden, also
Nachssechs S”tu.nden im Gerat GAMMAT®- keine thermische Behandlung mehr erforderlich.

Galvanogeritist der Gglvagoprozesses be- = Reproduzierbare Prézision, wir kinnen jedes Galvanoteil jederzeit mit der
endet (Abb. 4) und es wird eine passgenaue gleichen Passung herstellen.

Hiilse erhalten, in diesem Fall sogar drei, da
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Abb. 10 : Ein erzwungenes Lachen, eines zufriedenen  Abb. 11

Patienten.

die Galvanohtlse an den Riegelteilen un-
terbrochen ist (Abb. 5 und 6).

Fertigstellung

Bei der Planung des Modellgussgeriistes
steht natiirlich der vorhandene Platzaners-
ter Stelle. Hat man zu Beginn der Arbeit
eine sorgfiltige Aufstellung und eine
Asthetikanprobe gemacht, kann man sich
jetzt guten Gewissens auf die Vorgaben im
Artikulator und durch den Bisswall verlas-
sen. Der Modellguss wird iiber die gesamte
Hiilse gelegt und die Retentionen mithilfe
des Vorwalles hinter den Zdhnen platziert
(Abb. 7aund b).

Nachdem die Galvanohiilse mit dem Mo-
dellguss verklebt ist, wurde die ganze Ar-
beit mit Kunststoffzihnen fertiggestellt
(Abb. 8a bisd). Eine Individualisierung der
Zihne und des Zahnfleisches ist bei einer
solch hochwertigen Arbeit selbstverstand-
lich und ldsst nach Riicksprache mit dem
Patienten, ein in allen Bereichen und fur
alle Beteiligten, optimales Ergebnis zu

(Abb. 9a und b).

Ein zufriedener Patient

- Durchsorgfiltige Auswahl der Materia-
lien kanndenindividuellen Anforderun-
gen jedes Patienten optimal Rechnung
getragen werden.

- Die zierliche Gestaltung der Prothese
gibt ein angenehmes Mundgefiihl.

- Der Patient hat sich binnen kiirzester
Zeit mit der Aussprache an den neuen
Ersatz gewohnt und die freiliegenden
Geschmacksknospen am Gaumen tra-
gen des Weiteren zu einem angenehmen
Gefiihl bei.

- Durch die in Galvanotechnik hergestell-
ten Sekundirteile hat der Ersatz eine
optimale Funktion beim Ein- und Aus-
gliedern, kein zu strammer Sitz, kein
Verklemmen.

- Der Patient wird nach einer sorgfiltigen
Unterweisung den Umgang mit seiner
neuen Prothese schnell beherrschen

(Abb. 10).

Vorteile fiir den Zahnarzt

- Gewohnte Abformung, Ein- oder Zwei-
phasen-Abdruck.

- Biokompatibilitit durch gezielte Aus-
wahl der Materialien.

- Hoher Tragekomfort und Funktion, da
durch hohe Festigkeit der verwendeten
Materialien sehr grazil gearbeitet wer-
den kann.

- GrofSe Materialauswahl moglich, es las-
sen sich viele Materialien kombinieren,
dadurch grofes Preis-Leistungs-Spekt-
rum, je nach verwendeten Materialien.

Anhand einer Langzeitstudie von Dr. C. Breg-

ler (Abb. 11), bei der teleskopierender Zahner-

satzaus der Kombination Titan- Galvanotech-
nologie hergestellt wurde, lassen sich die Vor-
teile fir den Zahnarzt und Patienten recht gut
erkennen. Auf der linken Grafik in Abbildung
11 sehen Sie die Beurteilung durch den Zahn-
arzt. Der Eindruck des Zahnarztes, der nach
meiner Meinung der Objektivere ist, sagt aus,
dass eine teleskopgetragene Prothese mit Gal-
vanokappen von Anfang an eine gleichblei-
bend gute Funktion erreicht. In wenigen Féllen
wird sogar eine Verbesserung der Funktion
festgestellt. Auf der rechten Grafik wird die Ar-
beitaus Sicht des Patienten dargestellt. 1% de-
rer empfinden eine Verschlechterung der

Funktionihrer Teleskopprothese. 18 % stellten

hingegen eine Verbesserung fest. Nach meiner

Meinung ist dies aber in erster Linie auf das ge-

lernte Handling mit der Prothese zuriickzu-

fuhren. Viele Patienten, speziell ltere, haben
durch eingeschrinkte Motorik anfanglich

Probleme, die Prothese parallel aus- und ein-

zugliedern. Auch hier ergibtsich, dass 81% der

Patienteneine gleichbleibend gute Funktionih-

rer Prothese von Anfang an empfinden. 4
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Entdecke die Moglichkeiten
Herstellung von
Hybridkeramik-Briicken

Teil 4

Esliegt woblin der Natur des Zabntechnikers, standig nach neuen Ver-
fabren und Materialien Ausschau zu halten, um die Arbeit zu vereinfa-
chen oder um eine noch bessere Asthetik zu erreichen. Zurzeit scheinen
hochtechnologisierte Verfabren klar im Trend zu liegen. Bei den De-
monstrationen der Highend-CAD/CAM-Maschinen ist schon so man-
cher Techniker ins Schwarmen geraten. Solch eine Technologie begeis-
tert die Massen, fiillt schnell alle dentalen Medien. Doch im Alltag muss
der Techniker dann erkennen, dass es vielleicht noch gar nicht so rich-
tig funktioniert, oder dass die Gerdte sebr teuer sind und die Investition

sich erst nach vielen Jahren lohnen wird.

» ZT Joachim Bredenstein

eiall diesem Suchen und Streben nach
Bdem perfekten Zahnersatz, der mog-

lichst ohne einen Handgriff, aber nur
aus biokompatiblen Materialien hergestellt
sein soll, tibersieht der Techniker schnell,
wie er sich den Arbeitsalltag mit seinen vor-
handenen Materialien und Geraten um eini-
ges einfacher gestalten kann. Durch die Op-
timierung von seit Jahren eingeschliffenen
Arbeitsabldufen ist es durchaus moglich,
viel Zeit bei der Herstellung von dstheti-
schen Zahnersatz zu sparen. Und das ohne
hohe Investitionen und langwierige Lern-
prozesse.
Wenn wirim Labor den Auftrag bekommen,
einedreigliedrige Bricke anzufertigen, dann
brauchen wir nicht lange zu tiberlegen, wir
machen standardmifSig eine so genannte
VMK-Briicke. Ein Geriist aus einer Edelme-
tall-Legierung wird hergestellt und eine Ver-
blendung aus einer Keramikmasse wird auf-
gebrannt. Standard eben, wie wir es jeden
Tag erleben.

Aber muss das so sein?
Sicher, es gibt noch viele andere zahntechni-
sche Verfahren, um einen solchen Fall zu 16-
sen. Mit Galvano, Presskeramik oder Zirkon.
Alles Verfahren, die mithohem Aufwand ver-
bunden sind und fur den Patienten sehr teuer
werden. Und der Patient muss esja nun einmal
bezahlen. Wenn ihm dass schwer fallt, missen
wir andere Losungsmoglichkeiten anbieten
konnen. Uberlegen wir einmal: Wofiir benoti-
gen wir das Metallgeriist in unseren Briicken?
Natiirlich zur Stabilisierung, denn nur die Ke-
ramik wiirde nicht lange halten, da sie zu
sprode ist. Wenn wir das Metall aber nur zur
Stabilisierung benotigen, warum machen wir
uns dann so viel Arbeit bei der Gestaltung des
Gertistes? Reduzieren wir es doch einfach auf
ein Minimum, sodass es gerade noch die Auf-
gabe der Verstirkung unserer Briicke iiber-
nehmen kann. Wenn man dabei auf Edelme-
tall-Legierungen verzichtet und statt dessen
CoCr-Legierungen mit einem wesentlich
hoheren Elastizititsmodul verwendet, kann
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Abb. 1: Die Modellsituation von okklusal.

das Gertist noch einmal wesentlich graziler
ausfallen. Alle Riander, Kauflichen und Kon-
taktpunkte werden aus dem Verblendmate-
rial gestaltet. Das verkiirzt die Herstellungs-
zeit des Gerlistes um ein Vielfaches. Bei sau-
berem Modellieren reicht es fast schon, nach
dem Guss abzustrahlen. Und was ist mit der
Verblendung? Muss es hier unbedingt Kera-
mik sein? Moderne Kompositmaterialien
sind den Anforderungen in der Mundhohle
heute viel besser gewachsen als noch vor eini-
gen Jahren. Durchihre einfache Verarbeitung
und ihre gute Farbanpassung an den Rest-
zahnbestand sind sie den Keramikmassen so-
garin einigen Punkten tiberlegen. Eines dieser
neuartigen ~ Kompositmaterialien  heift
Estenia (Kuraray Japan). Auf Grund seiner
speziellen Fillerstruktur ist es der Keramik-
masse wesentlich dhnlicher als herkommliche
Verblendmaterialien. Deshalb wird Estenia
auch als Hybridkeramik bezeichnet. In mei-
nen vorangegangenen Artikeln habe ich
schon die Herstellung von Inlays und metall-
freien Kronen aus Estenia beschrieben. Im
vorliegenden Artikel mochteich tiber die Her-
stellung einer Hybridkeramik-Inlaybriicke
berichten. Anhand der Bilder werden Sie se-
hen, wie zierlich das Metallgeriist gestaltet
werden kann, um mit Estenia, dessen Ober-
flichenhirte der Harte von Edelmetall-Legie-
rungen entspricht, eine Briicke herzustellen.
Und das funktioniert nicht nur bei In-
laybriicken, sondern auch bei mehrgliedrigen
Briicken mit grofsen Spannweiten.

Der Fall
Bei einem Patienten musste der Zahn 14 ent-
fernt werden. Ansonsten lag ein recht ordent-
licher Gebissbefund vor. Die Mundhygiene
konnte nach einer Einweisung durch die Pro-
phylaxehelferin in der Praxis erheblich ver-
bessert werden. Das Setzen eines Implantates
war naheliegend. Aber leider konnte diese
Versorgungsform auf Grund der hohen Ei-

hybridkeramik estenia « technik

Abb. 2: Das fertig modellierte Briickengeriist.

genbeteiligung fur den Patienten nicht reali-
siert werden. Also entschlossen wir uns, mog-
lichst minimalinvasiv zu priparieren und
eine Inlaybriicke anzufertigen, um die Liicke
in der Zahnreihe wieder zu schliefSen.

Herstellung des Geriistes
Die Modellherstellung erfolgte wie gewohnt
(Abb. 1). Die Sdgestumpfe wurden aus dem
Modell herausgesigt und mit einem Wachs-
trennmittel isoliert. In die Kavititen wurde
eine diinne Schicht Wachs eingeschwemmt.
Die Rinder dieser Inlays enden zirka einen
Millimeter unterhalb der Priparations-
grenze, damit sie nach dem Verblenden nicht
mehr zu sehen sind. Ein Wachsfertigteil wird
als Bruckenglied zwischen die Inlays ge-
wachst. Die Konnektoren werden so gestal-
tet, dass sie vollstindig verblendet werden
konnen (Abb. 2).
Da wir eine CoCr-Legierung verwenden,
konnen die Verbindungen sehr grazil ausfal-
len. Bei einer abschlieSenden Kontrolle im
Artikulator wird iiberpriift, ob iiberall genii-
gend Platz fir eine komplette Kau-
flachenverblendung besteht. Der Gusskanal
wird an das Briickenglied angewachst, da
dieses das massivste Teil der Briicke ist. Vor
dem Einbetten, das mit einer handelsiibli-
chen Einbettmasse erfolgen kann, werden
Retentionsperlen aufgetragen (Abb. 3).
Der Guss erfolgt bei uns mit einer Nautilus,
einem Vakuum-Druckgussgerit der Firma
BEGO. Allerdings funktioniert auch der
Schleuderguss mit der offenen Flamme prob-
lemlos. Nach dem Abkiihlen der Muffel wird
die Briicke ausgebettet und sauber abge-
strahlt (Abb. 4).
Dank der qualitativ hochwertigen Einbett-
massen, die die Dentalindustrie zur Verfii-
gung stellt, sind absolut passgenaue Gusse
auch mit den oft verschmihten CoCr-Legie-
rungen heute kein Problem mehr. Das Ausar-
beiten der Briicke beschranktsich auf das Ab-
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Abb. 3: Ein Gusskanal wird angewachst.

Abb. 5: Das fertige Briickengeriist.

Abb. 7: Die erste Opakerschicht.

trennen des Gusskanals und dem Anschleifen
der Retentionsperlen, um deren Durchmes-
ser zu halbieren (Abb. 5). Fiir diese Arbeits-
schritte braucht man nicht mehr als zehn Mi-
nuten Arbeitszeit zu kalkulieren.

Die Verblendung mit Estenia

Bevor mitdem Verblenden begonnen werden
kann, muss die Legierungsoberfliche noch
einmal grindlich abgestrahlt werden. Die
Reinigung erfolgt mit einem Dampfstrahler
(Abb. 6).

Um einen guten Verbund vom Opaker zum
Metallgerust zu erhalten, wird auf die zu ver-
blendende Fliche Alloy Primer aufgetragen.

Abb. 4: Das Gussergebnis.

Abb. 6: Die Metalloberfliche wird sauber abgestrablt und Al-

loy Primer wird aufgetragen.

Sobald der Alloy Primer getrocknet ist, wird
eine diinne Schicht Opaque Primer aufgetra-
genund 30 Sekunden an der Luft getrocknet.
Hierauf wird die erste Schicht Cesead Il Body
Opaque aufgetragen. Durch den Primer
kommt es zu einer chemischen Aushartung
des Opakers, was zunichst etwas gewoh-
nungsbediirftig ist. Der Opaker ldsst sich
scheinbar schlecht verteilen (Abb. 7).

Die endgiiltige Polymerisation des Opakers
erfolgt dann im CS-110 Lichtpolymerisati-
onsgerat bei einer Dauer von drei Minuten
fiir jede einzelne Schicht. Das Auftragen von
OpaquePrimer und Body Opaque wird so oft
wiederholt, bis das Metall vollstindig abge-
deckt ist. Zwischenzeitlich werden alle Gips-
bereiche des Modells, die mit Estenia in Kon-
takt kommen werden, mit CR Sep I isoliert.
Dannwird das Briickengeriistauf das Modell
gesetzt und die Metallrander eventuell noch
einmal mit Opakerabgedeckt, damitsie nicht
als dunkle Rédnder durch die Verblendung
hindurchscheinen. Hierbei kann der Opaker
auch ruhig auf dem Gips diinn auslaufen
(Abb. 8). Die Schichtung beginnt mit dem
Auftragen von Zervikalmasse am Briicken-
glied (Abb. 9). Um in den Fissuren etwas
mehr Tiefe zu erhalten, lege ich eine diinne
Schicht Zervikal Dark auf die entsprechen-
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Abb. 8: Der Opaker deckt das Metall gut ab. Abb. 9: Zervikalmasse wird am Briickenglied angetragen.
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Abb. 10: Okklusalwird etwas Zervikal Dark aufgetragen, um
der Verblendung mebr Tiefe zu verleiben.

T

Abb. 11 und 12: Die fertige Dentinschichtung.

den Bereiche (Abb. 10). Eine Zwischenpoly-
merisation von 30 Sekunden fixiert die Mas-
sen an ihren Positionen. AnschlieSend wird
das Dentin auf das Briickenglied und auf die
Inlays aufgetragen und polymerisiert. Bei der
Schichtung des Dentins ist darauf zu achten,
dass gentigend Platz fiir die Schneidemassen
frei bleibt (Abb. 11 und 12).

Bei den Inlays wird das Dentin nicht bis zu
den Priparationsgrenzen hochgezogen. Hier
wird vielmehr eine dinn auslaufende Schicht
Transparmasse angetragen, damit die natiir-
liche Zahnfarbe gut in die Restauration hi-
neinstrahlen kann und harmonische Uber-
ginge entstehen (Abb. 13).

Y]

Abb. 11

~

Abb. 13: Transpamasse wird aufgetragen.

Den Abschluss der Schichtung bildet der Auf-
trag der Schneidemassen. Jede einzelne
Schicht muss 30 Sekunden polymerisiert
werden, damit das Material auch wirklich
gut durchhirtet (Abb. 14).

Fur die Abschlusspolymerisation, die finf
Minuten dauert, wird auf die gesamte Ver-
blendung Air Barrier Paste aufgetragen.
Diese unterbindet das Entstehen einer Inhibi-
tionsschicht an der Oberflache der Verblen-
dung (Abb. 15).

Nach der Lichtpolymerisation wird die
Briicke vorsichtig vom Modell abgehoben
und zur thermischen Aushirtung in die Hit-
zekammer des CS-110 eingesetzt (Abb. 16



Abb. 16: Die Briicke wird vom Modell genommen ...

Abb. 18: Nach der thermischen Vergiitung wird die Air Bar-
rier-Schicht mit dem Dampfstrabler entfernt.

und 17). Die thermische Vergiitung dauert
ungefahr 15 Minuten und garantiert die hohe
Materialqualitit von Estenia (Abb. 18). Mit
einer kreuzverzahnten Frise wird die Ver-
blendung nach dem Abdampfen der Air Bar-
rier-Schicht ausgearbeitet. Die abschliefSende
Formgebung erfolgt mit einem Gummipolie-
rer, dann fillt das Polieren leichter, da man
auf Grund der hohen Hirte von Estenia keine
Schleifriefen auspolieren kann. Fur die Vor-
politur verwende ich eine Kevlarbiirste. Die
Hochglanzpolitur erfolgt mit den Biirsten
und der Diamantpolierpaste aus dem Polier-
set (Abb. 19 bis 22). Es muss solange poliert
werden, bis Estenia wie glasierte Keramik er-

hybridkeramik estenia « technik
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Abb. 15: Air Barrier-Paste wird aufgetragen.

Abb. 19: Die Hochglanzpolitur erfolgt mit den Biirsten ...

scheint. Bei guter Vorarbeit mit dem Gummi-
polierer ist dies kein Problem und in relativ
kurzer Zeit erledigt. Auf die Politur sollte al-
lerdings ein besonderes Augenmerk gelegt
werden, denn nur an absolut dichten und
glatten Oberflachen findet die Plaque keine
Ansatzpunkte (Abb. 22 und 23).

Fazit
Hybridkeramik-Brucken stellen eine vollig
neuartige Versorgungsform dar. Der Gertist-
kern, der nur noch zur Verstarkung des Ver-
blendmaterials dient, wird rationell und kos-
tengunstig aus einer CoCr-Legierung gestal-
tet. Die Vollverblendung wird aus der Hyb-

ZWL 05 2003
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Abb. 20: ... und der Diamantpolierpaste aus dem Polierset ...

Abb. 22: Die fertige Briicke auf dem Modell ...

Abb. 24: Die eingesetzte Hybridkeramik-Inlaybriicke.

Abb. 21: ... in mehreren Arbeitsschritten.

Abb. 23: ... und von bukkal betrachtet.

ridkeramik Estenia hergestellt. Alle Indikati-
onsformen von der einfachen dreigliedrigen
Briicke tber die Inlaybriicken bis hin zu
grofen, weitspannigen Briicken sind denkbar
und im Labor schnell zu realisieren (Abb. 24).
Die verwendeten Materialien sind seit vielen
Jahren in Verwendung und garantieren einen
guten Langzeiterfolg der Restaurationen.
Asthetisch steht diese Art von Briicken den
herkémmlichen VMK-Briicken in nichts
nach. Um neue Moglichkeiten in der Zahn-
technik zu entdecken und um Arbeitsabldufe
zu rationalisieren, muss sich der Techniker
nicht zwangslaufig in die aufwindigen und
hochentwickelten Technologien stiirzen.
Oftmals reicht es schon, wenn er seinen Ar-
beitsalltag einmal kritisch unter die Lupe
nimmt. Bei vielen eingefahrenen Arbeitsab-
liufen kann durch den Einsatz alternativer
Materialien ein ganz erheblicher Zeitgewinn
erzieltwerden. Hierdurch ist der Technikerin
derLage, den Preis fiir seine Arbeit neu zu kal-
kulierenund preiswerteren Zahnersatzanzu-
bieten. Da keramische Vollverblendungen
mitindividueller Farbanpassung im Rahmen
der GKV-Versorgung sowieso bald der Ver-
gangenheit angehoren diirften, bieten die
Hybridkeramik-Brucken hier sicherlich eine
gute Alternative. ¢
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Vollkeramik —

eine Technik mit Vergangenheit,
Gegenwart und Zukunft

Z'T-Laborleiter E. ]. Noll, Koblenz, berichtete auf dem Keramik-Sympo-
sium 2003 der Arbeitsgemeinschaft fiir Keramik in der Zahnheilkunde
e.V.iiber seine Erfabrungen mit Vollkeramik sowie CAD/CAM-Technik
und stellte ein Erfassungssystem zur Qualititssicherung und Gewabrleis-

tung fiir Keramikrestaurationen vor.

» Manfred Kern

ie vollkeramische Restauration ba-
D sierte tiber viele Jahre auf einer

Technologie, der der Zahnarzt in
der Vergangenheit Vorbehalte entgegen-
brachte. Einerseits war er an einer metall-
freien Therapielosung interessiert, deren
biologische Vertriglichkeit sich besonders
fir Patienten eignet, die auf Metalle sensibel
reagieren. Ferner setzte er Hoffnungen auf
lichtdurchleitende Keramikwerkstoffe, die
asthetische Anspriiche unterstiitzen, den
Kronenrand unsichtbar machen und das
einfallende Licht in die angrenzende Gin-
giva streuen (,,rote Asthetik“). Andererseits
bewegte frither und heute den Zahnarzt
stindig die Frage, wie es mit der klinischen
Haltbarkeit der vollkeramischen Werk-
stoffe und Verfahren bestellt sei.
Als F. J. Noll vor 20 Jahren mit vollkerami-
schen Werkstoffen zu arbeiten begann, sah
er die Sorgenfalten bei vielen Praxisinha-
bern. Damals fasste er den Entschluss, sich
auf vollkeramische Arbeiten zu spezialisie-
ren. Sein Know-how reifte mit den zahlrei-
chen Probeversuchen in diverse Keramik-
verfahren, die in der Zahntechnik noch weit
gehend als ,Neuland“ galten. Manche
Technik war vielversprechend, doch deren
aufwindige Herstellung in der Praxis nicht
durchzusetzen. Es ging um die Herausforde-
rung, die Bedingungen fir werkstoffliche
Stabilitdt, klinische Langlebigkeit und
asthetische Ausdruckskraft zu l6sen.
Nachdem Noll mit Cerestore und Dicor be-

gonnen hatte, konzentrierte er sich vor
elf Jahren auf das In-Ceram-System, um die
gestiegenen Anspruche erfiillen zu konnen.
Zuerst mit der Schlickertechnik, spater mit
CAD/CAM-Einsatz, war es hiermit aus sei-
ner Sicht erstmals moglich, dem Zahnarzt
asthetische und technisch perfekte Arbeiten
anzubieten. Die Technik tiberzeugte — durch
den Einsatz der lanthan-infiltrierten Oxid-
keramik erhielten die Praxen eine erweiterte
Gewihrleistung, die tber die ubliche Frist
hinausging, und heute Risiken bis zu finf
Jahren nach Eingliederung abdeckt.

Mit ,,On-Line"-Képpchen fingesan ...
1994 fihrte Noll das Procera-System ein.
Durch den Scanner mit dem Herstellerwerk
verbunden, erhielt das Labor erstmalig
transluzente, mechanisch sehr stabile Kro-
nenkdppchen aus gesinterter Aluminium-
oxidkeramik mit hoher Passgenauigkeit.
Um Kronen- und Briickengeriiste im Eigen-
labor schnell und kostengiinstig herzustel-
len, wurde 2001 das CerecinLab-System an-
geschafft. Mit dem damit verbundenen Ein-
tritt in die CAD/CAM-Technologie im Ei-
genlabor rickte die computergestiitzte
Fertigung von Kronen und Briicken bis drei
Gliedern aus den Aluminiumoxidkerami-
ken Spinell, Alumina und dem zirkonver-
starkten Zirconia (VITA) in den Mittel-
punkt. Die Verfiigbarkeit der neuen Yt-
trium-stabilisierten  Zirkonoxidkeramik,
diemitmehrals 1.000 MegaPascal Biegefes-

kontakt:

Manfred Kern

Arbeitsgemeinschaft fiir Keramik in

der Zahnheilkunde e.V.

Postfach 1001 17, 76255 Ettlingen
E-Mail: kern.ag-keramik@t-online.de

E-Mail: info@ag-keramik.de

www.ag-keramik.de
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tigkeit fast doppelt so hoch belastbar ist wie
industriell hergestellte Aluminiumoxidke-
ramik, veranlasste das Labor zur Anschaf-
fung des Cercon-Systems (DeguDent), bei
dem die aus dem Griinling ausgeschliffenen
Restaurationen im Sinterofen bei 1.520 °C
nachverdichtet werden. Die erzielbare Bie-
gefestigkeit entspricht einer Belastbarkeit
von 10 Tonnen pro cm?. Damit konnen
mehrgliedrige Briickengeriiste bis 38 mm
Spannweite fiir Molaren hergestellt werden.
GrofSere Briickenspannen mit 14 Gliedern,
unterteilt in drei bis vier Segmente, stellt das

—die vorgesinterten Zirkoniumoxid-Blanks
von VITA. Primirteile fur Teleskopkronen
werden auf Grund der diinnen Wandstarken
aus Zirkoniumoxidkeramik hergestellt un-
ter Nutzung der Systeme Cerec inLab, Cer-
con oder DCS. Die Sekundarteile fiir einge-
klebte Galvanokappen bei abnehmbaren
Briicken werden ebenfalls aus Zirkonium-
oxid gefertigt (Abb. 3). Fir Briickengeriiste
bisdrei Glieder verwendet Noll CerecinLab
oder Cercon. Briicken bis sechs Glieder ent-
stehen mit Cercon aus Zirkoniumoxid,
ebenso die Anhidngerbricke. Fur Briicken-

Abb. 1: ZT-Laborleiter Franz-Josef Noll, Koblenz, verfiigt ~ Abb. 2: Die Inlaybriicke aus

itber langjihrige Erfabrungen mit vollkeramischen Restaura-
tionen. Er setzt differenziert unterschiedliche CAD/CAM-
Systeme in der tiglichen Arbeit ein.

Foto: AG Keramik/Noll
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Yttrium-stabilisierter Zirkoni-
umoxidkeramik, glaskeramisch

Abb.3: Abnehmbare Briickemit Trennungsgeschiebe:
Primdrteile aus Zirkoniumoxid (Cercon), Galvano-
kappen (Hafner), Briicke aus ZrO (DCS). Die Tren-

iiberpresst, kann in gewissen Fiil-

len die bisherige, metallgestiitzte ~ Foto: Noll/ZT Kimmel

Lésung ersetzen.
Foto: Noll/ZT Kimmel

Labor seit 2002 mit dem DCS-System her.
Hier kommt isostatisch heifSgesinterte Zir-
koniumoxidkeramik zum Einsatz, die auf
Grund der hohen Materialhdrte ldngere
Schleifzeiten erfordert.

Vielzahl der Systeme garantiert

Indikations- und Qualitétssicherheit
Fiir die verschiedenen Indikationen werden
heute unterschiedliche Vollkeramik- und
Verarbeitungssysteme eingesetzt, denn alle
Systeme haben laut Noll ihre Besonderhei-
ten und arbeiten zu unterschiedlichen Kos-
ten: Fur Inlays, Onlays, Teilkronen findet
die bewidhrte Presskeramik Anwendung.
Wurzelstifte fiir endodontische Aufbauten
werden aus Zirkoniumoxidkeramik gefer-
tigt, ebenso Inlay-Briicken (Abb. 2). Ausge-
dehnte Teilkronen fertigt das Labor mit
Cerec inLab aus Oxidkeramik (In-Ceram)
oder aus Zirkoniumoxidkeramik (Cercon).
Fur Kronenkdppchen kommen Aluminium-
oxid von Procera oder bei Eigenfertigung
Cerec inLab zum Einsatz. Neuerdings wer-
den als Werkstoff die YZ-Cubes verwendet

spannen tber sechs Glieder qualifizierte sich
das DCS-System; bei zwolfgliedrigen Span-
nen werden die Briickensegmente geteilt
und mit extrakoronalen Verbindungsele-
menten spannungsfrei verbunden. Klebe-
briicken, Briicken fiir Implantate mit trans-
versaler und okklusaler Verschraubung
(Abb. 4), Suprastrukturen, Riegelauflagen,
Stege, RSS- und Trennungsgeschiebe,
Maryland-Briicken — alle diese Techniken
werde heute aus der Yttrium-stabilisierten
Zirkoniumoxidkeramik hergestellt.
Ausschlaggebend fiir die Prazision der Res-
tauration—diese Forderung richtete E. J. Noll
an die Zahnirzte — sind eindeutig definierte
Prapgrenzen, fiir Keramik geeignete, zug-
spannungsarme Prdparationsformen, und
ein ausreichendes Platzangebot fiir ausrei-
chend dimensionierte Konnektoren. Die
Querschnittsfliche von Verbindern aus
Zirkonoxidkeramik darf 12 mm? nicht unter-
schreiten. Ein elliptisch geformter Konnektor
kann zwar ausreichend dimensioniert sein;
die Position in Hochkant-Richtung ist jedoch
jenem in Querlage mechanisch iiberlegen.

nungsgeschiebe sind zum Verkleben vorbereitet.



Nass beschleifen ist

Grundbedingung
Die Biegefestigkeit einer Keramik istauch Re-
sultat ihrer Oberflichenqualitit. Deshalb
spielt die Nachbearbeitung des Geriists eine
grofse Rolle. Oberflichendefekte konnen die
Festigkeit des Gertists herabsetzen. So ist er-
forderlich, dass insbesondere bei Briicken die
Unterseite (Zugseite) nicht bearbeitet wird.
Hier konnen Defekte an der Oberfliche wie
Mikrorisse oder thermische Spannungen
durch Schleifen ausgelost werden, deren
Grofie und Auswirkung nicht kontrolliert
werden kann. Als ,, Todsiinde“ gilt laut Noll

qualitatssicherung « technik

tonte Noll. Darin steckt die Aussage, dass die
Systeme differenziert eingesetzt werden, auch
aus betriebswirtschaftlichen Griinden. Oko-
nomische Rahmenbedingungen spielen bei
Nutzung verschiedener Verfahren eine Rolle,
denn es st eine unstrittige Erfahrung, dass die
Systeme zu sehr unterschiedlichen Kosten ar-
beiten. Die Stiickkosten hingen besonders
von der Auslastung mit vollkeramischen Ar-
beiten ab. Die schnell fortschreitende Technik
hat als Folge Bearbeitungszentren auf den
Plan gerufen, dennnichtjedes Laborkannalle
Verarbeitungstechnologien vorhalten. Der
technologische Ansatz ,alles unter einem
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Abb. 4: ZrO-Briickengeriist (Cercon) auf Implantaten mit Abb. §: Beim Aufpassen auf das Modell ist die nassschlei-

fende, hochdrebende Laborturbine mit Feinkorn-Diamanten
unerldsslich zur Ausarbeitung der sehr harten Zirkonium-
oxidkeramik. Foto: Acurata

Verschraubung.
Foto: Noll/ZT Kimmel

das tiefe Separieren keramischer Glieder mit
der Diamantscheibe, weil dies eine Span-
nungsriss-Korrosion auslosen kann, was wie-
derum die Langzeitstabilitat verkiirzt. Des-
halb sollte Keramik im Labor nur mit einer
Hochleistungsturbine mit Wasserkithlung
(Abb. 5), mit Feinkorn-Diamanten und gerin-
gem Druck beschliffen werden. Trockenes
Schleifen mit Steinen ist absolut ungeeignet.

Tipps zur Bearbeitung:

* die Unterseite (Zugseite) einer Briicke sollte nicht
bearbeitet werden.

* kein Separieren keramischer Glieder mit der
Diamantscheibe

* Gertist-Keramik sollte mit einer Hochleistungs-
turbine mit Wasserkiihlung bearbeitet werden

* Feinkorn-Diamanten verwenden

* geringer Anpressdruck beim Beschleifen

Die Wirtschaftlichkeit bestimmt

den praktischen Einsatz
»Jedes Keramiksystem und Fertigungsver-
fahren hat seine Schwerpunkte und seine
Grenzen; die Herstellerangaben zur Indika-
tion diirfen nicht tiberschritten werden®, be-

Dach® gibt jedoch laut Noll dem Labor die
Maoglichkeit, durch Erprobungen personliche
Erfahrungen zu sammeln und auf spezielle
Kundenwiinsche einzugehen.

99 Prozent Uberlebensrate in
fiinf Jahren

Die Zertifizierung, In-Process-Kontrollen
und Qualititssicherung bescherten dem La-
bor mit E J. Noll ein hohes Niveau.
Seit 1998 wurden tiber 6.000 Einheiten
aus Vollkeramik gefertigt. Die Frakturrate
lag bisher unter ein Prozent, und somit
ist das Gewihrleistungsangebot firr die
Zahnirzte und Patienten aus Sicht des La-
bors ein sehr geringes Risiko. Mit diesem Er-
gebnis weicht die Quote fir Gewahrleis-
tungen fiir Vollkeramik prozentual nicht von
jenen fur metallgestiitzte Arbeiten ab.

In Zusammenarbeit mit der Arbeitsgemein-
schaft fur Keramik in der Zahnheilkundee.V.
wurde ein Qualititskontrollsystem fur voll-
keramische Restaurationen initiiert, das
qualititsrelevante Daten erfasst und im Falle
einer erforderlichen Gewihrleistung in Zu-
sammenarbeit mit dem Zahnarzt Schwach-

info:

Das Formular als Technik-Protokoll
zur Qualititssicherung (Abb. 8)
kann kostenlos von der Arbeitsge-
meinschaft Keramik bezogen wer-
den: Fax 07 21/9 4529 30,
E-Mail: info@ag-keramik.de
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Abb. 7: Fiinf Frakturen waren das Ergebnis der Qualititskontrolle nach neun
Monaten. Die anatomischen Situationen der Patienten waren fiir Vollkera-

Abb. 6: Binnen neun Monaten wurden 997 vollkeramische

166

67

Arbeiten verschiedener Systeme im Technik-Protokoll er-

fasst.

Grafik: Noll/ZT Kimmel

mik kontraindiziert.

ag-keramik

Te il fur -
Erfassungsbogen fur ZT und Zahnarzt

9. Empress |

*Keramiksysteme:

1. Cercon Zirconoxid
5. InCeram Spinell

2. Procera AllCeram
6. InCeram Alumina
10. Empress Il

3. DCS Zirconoxid
7. InCeram Zirconia
11. KaVo Everest geh

4. Cerec InLab
8 Cergo Press
12. KaVo Everest ungeh

|

|

|

L Fehlercode

Ursachencode silanisiert

ja__ nein

Korrekturmafinahmen

T
|
|

Schlechte Passung = 1, Fraktur Kr. =2, Fraktur Bgl. = 3, Abplatzung = 4, occl. eingeschiiffen = 5, Unfall =6,
vom Stumpf gel6st = 7, Zement/Kleber von Kr. gelost = 8, zu enge Kr. = 9.

Abb. 8: Das Technik-Protokoll erfasst die Bedingungen, das gewdblte
Keramiksystem und die Ausarbeitung. Die Auswertung wird von der

AG Keramik anonym vorgenommen.
Abb.: AG Keramik

stellen aufspiiren hilft. Der ,,Qualitits-Er-
fassungsbogen Vollkeramik“ erfasst neben
Daten tiber Praxis, Patient das gewihlte ke-
ramische Fertigungssystem, die Lage der
Restauration, die GrofSe der Kavitit, Krone
oder Briicke, die Art der Verblendung sowie
die evtl. Gesichtsbogenvermessung. Im Re-
klamationsfall werden die Misserfolgs-
griinde ermittelt sowie die Korrektur-

Grafik: Noll/ZT Kimmel

mafSnahmen erfasst. Im Zeitraum von neun
Monaten erfasste Franz Josef Noll 997
vollkeramische Einheiten; davon waren 534
Kronen aus diversen Vollkeramiken, 290
Briickengertiste bis drei Glieder, 173 Einhei-

Arbeitseingang: Eir ing am: . . . .

) ten mit mehr als drei Briickenglieder (Abb. 6).
Datum einer n: . . . . .
Far Kunde: N In diesem Zeitraum sind fiinf Restaurationen
pationt Autvagenummer. frakturiert (Abb. 7). Die Analyse ergab, dass

die Therapielosung auf Grund der anatomi-
schen Verhiltnisse beim Patienten nicht fir
Vollkeramik geeignet war.

13. Lava 14. Zirconoxid 15. Glaskeramik 16. handgeschichtet
18. 1 20.
S | e, | SR R o Qualitétssicherung lohnt sich
* ion | Krone, Briicke ressen = ja nein .
1 E J. Noll forderte alle Laborleiter auf,

Qualititsaufzeichnungen  kontinuierlich
durchzufithren und ihre Zahnirzte einzube-
ziehen. Damit kann die erzielte Qualitat an-
hand von Uberlebensraten bewiesen und im
Gewihrleistungsfall der Verbesserungsbe-
darf lokalisiert werden. Allen interessierten

Materialstarke Antagonistenkontakt |  Praparationsart Befestigt mit: .
(Produktname) Labors steht das ,, Technikprotokoll Vollke-
K?';:;:'t;hmen Ver:’)'lemn;i"ung Z"aar(m \K::g:gk ﬁll:us:;] Stufe Hohlkehle | adhasiv |zementiert ramik“ als Qualitétserfassungsblatt zur
| ‘ Verfugung (Abb. 8), das von der Arbeitsge-
meinschaft Keramik herausgegeben und in
TechniKer: ..o Nr..... Datum:...........

Zusammenarbeit mit den Labors zu einer
anonymisierten Gesamtaussage verdichtet
wird. Zahntechniker haben immer Win-
sche—soauchF. J. Noll an die Industrie. Die
Systeme werden immer komplexer, beson-
ders die CAD/CAM-Technik. Die Industrie
sollte jedoch im Fokus behalten, dass dem
Zahntechniker eine Gestaltungsfreiheit er-
halten werden muss, um individuelle Kun-
denwiinsche erfiillen zu konnen. In einem
Punkt war sich der Referent sicher: ,,Es wer-
den noch weitere vollkeramische Systeme
kommen — und die Zahnirzte und Labors,
die heute mit den modernen Techniken ar-
beiten, gehoren in zehn Jahren zu den Pio-
nieren der Vollkeramik. 4
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Vollkeramik inside —

ein Verarbeitungssystem
erweitert die Grenzen

Mit dem CAM-gestiitzten Vollkeramik-System Cercon smart
ceramics von DeguDent lassen sich aus ibm seit nunmebr iiber
zwei Jabren selbst weitspannige Arbeiten im Dentallabor miibe-
los berstellen. Dieser Quantensprung in der Zabnheilkunde ist
dabeiim Wesentlichen auf die intelligente —und jiingst nochmals
qualitativ aktualisierte — Software der Laserscanner- und Frds-
einheit Cercon brain zuriickzufiibren.

» Redaktion

Is ,Input“ benétigt es lediglich ein
Akonventionell angefertigtes Wachs-
modell, als ,,Output® liefert es ein
prizises und duflerst belastbares Kronen-

Cercon brain

oder Briickengeriist. Moglich hat dies auch
die grundlegende Entwicklungsarbeit von
Dipl.-Ing. Dr. Frank Filser von der ETH
Zirich gemacht. Fur seine Verdienste
wurde er jetzt mit dem ,International
Ceramics Prize 2004 der renommierten
»World Academy of Ceramics“ ausge-
zeichnet.

Wie ldsst sich eine Hochleistungskeramik
als Zahnersatz nutzen, die so enorm fest
ist, dass eine herkommliche Bearbeitung

im Dentallabor wirtschaftliche und werk-
stoffkundliche Fragen aufwirft? So unge-
fahrlautete die Frage, der Prof. Dr. Ludwig
Gauckler und Team von der Eidgenossi-

schen Technischen Hochschule (ETH)
Zirich in Zusammenarbeit mit der
Arbeitsgruppe um Prof. Dr. Peter Schirer,
damaliger Leiter der Universitdtszahnkli-
nik Zirich, vor einigen Jahren nachging.
Das Resultat dieser aufwindigen For-
schungs- und Entwicklungstitigkeit tragt
heute den Namen Cercon smart ceramics —
und ist ein CAM-gestiitztes Vollkeramik-
System, das selbst weitspannige Arbeiten
im extrem kaudruckbelasteten Seiten-

Dipl.-Ing. Dr. Frank Filser

kontakt:

DeguDent GmbH

Rodenbacher Chaussee 4

63457 Hanau

Tel.: 06181/595500
Fax:06181/5956 50
E-Mail: info@degudent.de

www.degudent.de
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zahnbereich aus dem Werkstoff Zirkon-
oxid problemlos moglich macht. Groflen
Anteil an diesem Meilenstein in der Zahn-
heilkunde hat der Ziircher Wissenschaftler
Dipl.-Ing. Dr. Frank Filser: Seine speziell
entwickelte und inzwischen noch weiter
verbesserte Software ist mehrfach preisge-
kront — so auch jingst durch die aner-
kannte ,,World Academy of Ceramics®,
die Filser den begehrten ,International
Ceramcis Prize* fur das Jahr 2004 verlieh.
Zur Verleihung dieser tiber die Grenzen
der Zahnheilkunde hinaus bedeutenden
Auszeichnung beschrieb die Akademie
Filsers Errungenschaften, als einen ,her-
ausragenden Beitrag fiir die praktische An-
wendung von Biokeramiken®.

Die Software berechnet den

Schrumpfungsprozess exakt ein
Frank Filser ist von Haus aus Maschinen-
bauer und kam tber die Beschiftigung
mit rechnerintegrierten Produktionsme-
thoden zur computergesteuerten Bearbei-
tung der vorgesinterten Hochleistungske-
ramik Zirkonoxid. Nach Studium und
Forschungstitigkeit an der Universitit

Das Vollkeramik-Geschiebe Cercon link.

Karlsruhe ist er heute als wissenschaft-
licher Mitarbeiter von Prof. Dr. Ludwig
J. Gauckler am Institut fiir Nichtmetalli-
sche Anorganische Werkstoffe der ETH
Zirich titig— dort war es auch, als er seine
herausragenden Softwarekenntnisse in
die Entwicklung des Cercon-Systems ein-
brachte. Er war federfithrend an der
Grundlagenarbeit fiir die Entwicklung der
Laserscanner- und Friseinheit beteiligt,
die das Herzstiick der modernen Herstel-
lung von Zahnersatz aus Zirkonoxid dar-
stellt. Als Cercon brain wurde das Gerit

dann von DeguDent zur Marktreife ent-
wickelt.

Cercon brain verbindet zahntechnische
Handarbeit mit Highend-Technologie: Als
»Input® benotigt es ein vom Zahntechni-
ker in konventioneller Weise angefertigtes
Wachsmodell und einen kreidig-weichen
Zirkonoxidrohling. Dieser wird dann voll-
automatisch zu einem dufSerst prizisen
Kronen- oder Briickengeriist gefrdst und
erst anschlieflend im Ofen Cercon heat bei
hoher Temperatur dichtgesintert. Der
Clou: Die damit einhergehende Schrump-
fung des Werkstoffs ist dabei exakt einbe-
rechnet. So lisst sich eine Werkstoff be-
lastende und zeitraubende Arbeit eines
durchgesinterten Zirkonoxidrohlings auf
geniale Weise umgehen. Der klinische Er-
folg des gesamten Verfahrens ist durch
zahlreiche Untersuchungen eindrucksvoll
belegt — zu allen derzeitigen Indikationen
sind klinische Studien initiiert, zu denen
grundlegende Langzeit-Prifungen unter
Temperaturwechsellast in einem Kausi-
mulator durchgefuhrt wurden. Auch bie-
tet DeguDent den Patienten eine freiwillige
Sicherheitsgarantie an.

Die Entwicklung geht weiter

Ein stetiges, organisches Wachstum kenn-
zeichnet die Weiterentwicklung des Systems
Cercon smart ceramics. So prisentierte
DeguDent erst auf der diesjahrigen IDS im
Frithjahr 2003, wie sich aus Zirkonoxid
auch geteilte Brucken und Briicken bis zu
einer anatomischen Linge von 47 mm
anfertigen lassen — damit sind selbst ,,Ein-
stick “-Briicken iiber den gesamten Front-
zahnbogen und groffere Arbeiten im Mo-
laren- und Primolaren-Bereich bei starker
Seitenzahnkurvatur moglich.

Auch Cercon brain wurde konsequent
weiterentwickelt und kann neuerdings
noch mehr: Es steht jetzt fiir eine noch aus-
gefeiltere Passgenauigkeit, die Parameter
fiir den neuen groflen Cercon base-Roh-
ling mit 47 mm Lange sind implementiert,
und eine virtuelle Scanschablone macht
den Frisvorgang noch anwendungssiche-
rer. Ebenso wie der Wunsch des Patienten
nach metallfreiem, hoch belastbarem und
asthetischem Zahnersatz, schreitet also
auch die Entwicklung des Systems Cercon
smart ceramics von DeguDent stetig
voran. Und der Erfolg ist dabei weiterhin
nicht nur von der ,,Hardware“ Zirkon-
oxid, sondern auch von der leistungsfihigen
Software des Cercon brain abhingig. ¢
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Symbiose aus
Material und Asthetik

Die Geschichte der noch heute als Standardkunststoffe
fiir die Herstellung von vorfabrizierten Zihnen verwen-
deten Methacrylate lisst sich bis ins 19. Jahrhundert
zuriickverfolgen. Bereits in den 40er Jabren wurde mit
der industriellen Produktion von Kunststoffzihnen be-
gonnen, die sich gegen die bis dahin den Markt dominie-
renden Keramikzihne durchsetzen mussten.

» ZTM Antonio Ferilli

nfianglich wurden die Kunststoff-
Azéhne in einem thermoplastischen

Verfahren aus eingefarbtem Perlpo-
lymerisat in Metallformen gepresst. Erst
spiter kamen einfarbige Backenzihne, her-
gestelltin einem Spritzgussverfahren, in den
Handel. Auf Grund ihrer besseren mechani-
schen Eigenschaften verdringten jedoch im
Pressverfahren hergestellte Kunststoff-
zihne die im thermoplastischen Verfahren
gefertigten Zihne. Die damals noch unver-
netzten Kunststoffzihne bildeten bei Kon-
takt mit monomerem Methylmethacrylat,
wie es bei der Prothesenherstellung oft der
Fall ist, Spannungsrisse. Diesem Problem
wirkte eine Vernetzung des Polymethylmet-
hacrylates bei der Herstellung der Zihne
mittels difunktionellen Methacrylaten ent-
gegen. Die so modifizierten Polymethylmet-
hacrylat-Kunststoffe konnten sich in dieser
vernetzten Form seit Ende der fiunfziger
Jahre bis zum heutigen Datum behaupten.
Die auf der Basis von vernetztem Polyme-
thylmethacrylat hergestellten Zahne ver-
mochten dem bereits langer bekannten Ke-
ramikzahn den Rang abzulaufen, speziell
wegen ihrer leichteren Verarbeitbarkeit.
Dazu haben nicht nur Weiterentwicklungen
der Methacrylatkunststoffe, sondern auch
verbesserte Produktionstechniken beigetra-
gen. Ein Produkt dieser Entwicklung ist die
neue TCR Physioset/TCR Bonartic Zahnli-

nie mit optimierten physikalischen und che-
mischen Eigenschaften. Diese Zahnlinie
wird an dieser Stelle vorgestellt —nach einer
einleitenden Beschreibung der Anforderun-
gen an kunstliche Zihne und anhand stan-
dardisierter interner Prifverfahren und ex-
terner Untersuchungen.

N = Matrin-Homogenes
varnstrtes Monomer

= Filler = unldsliche, quellbare,
viermnetzie FMMA-Kugeln
= Diffusionsschicht -
in die vernetrte Kugel
cingedrungenc Matrix

Anforderungen an kiinstliche Zdhne
Aus heutiger Sicht sind die Anforderungen,
die an einen Kunststoffzahn gestellt werden,
sicherlich anspruchsvoller als noch in den
Sechzigern und zu Beginn der 70er Jahre.
Dennoch konnten sich Zihne aus dieser
Zeit bis heute auf dem Markt behaupten.
Neben den chemischen und physikalischen

kunststoffzdhne « technik

Abb. 1: Schematischer
Aufbau des TCR-Materials.
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Anforderungen, welche die biologische
Vertriglichkeit gewihrleisten, sind mit
dem zunehmenden Wohlstand der Gesell-
schaft auch die dsthetischen Anspriiche ge-
wachsen.

Spezifische Materialanforderungen
In Anlehnung an Eichner und Lindemann’ lassen
sich die wichtigsten Werkstoff-Eigenschaften in fol-
genden fiinf Punkten zusammenfassen:
Mundbestédndigkeit:

Das Material darf sich im Mund nicht zersetzen, an-
Iésen oder quellen.
Schleimhautvertraglichkeit:

Die Chemie der Oberfléche oder der Inhaltsstoffe
darfzu keinen Irritationen der Schleimhé&ute oder an-
derer Organe fiihren.

Plaque- und Belagresistenz:

Auf der Oberfléche diirfen sich keine Ablagerungen
bilden, die sich nicht mehr mit den (iblichen Reini-
gungsmethoden entfernen lassen.

Keine Verfarbung:

Kunststoffzahne diirfen keine Farbstoffe, die mit
Nahrungsmitteln aufgenommen werden, dauerhaft
an der Oberflache anlagern oder absorbieren.
Abrasionsresistenz:

Das Material soll so gewéhlt werden, dass ein funk-
tionelles Einschleifen gewéhrleistet ist, ohne dass es
dabei schon nach kurzer Zeit zu (berméaBigen
Abnutzungserscheinungen kommt. Dabei ist auch
darauf zu achten, dass ein mdglicher natiirlicher
Antagonist nicht beschddigt wird.

Wo frither vorfabrizierte Ziahne vornehm-
lich in der Totalprothetik eingesetzt wur-
den, ist in den letzten Jahren ein Trend hin
zur Teil-, Kombinations- und Implantatpro-
thetik eingetreten. Dies bedingt, dass sich
der moderne vorfabrizierte Zahn beziiglich
Funktion, Farbe und Form liickenlos ins
natiirliche Restgebiss eingliedern muss.
Nachfolgend sind die wichtigsten allgemein
bekannten Funktionsaspekte, die sich ent-
scheidend auf die Materialwahl auswirken,
kurz zusammengefasst:

GréBe und Form dem natirlichen Zahn entsprechend
leicht bearbeitbar und polierbar

charakterisierbar mit Charakterisierungssets
reparierbar bzw. ergénzbar, z.B. mit C&B-Materialien
guter Verbund zur Prothesenbasis

natirliche Schichtung.

N N 2NN 2N

Entwicklung des TCR-Materials
Die Forschungslaboratorien begannen mit
der Entwicklung des neuen Werkstoffes
TCR nach umfangreichen Untersuchungen
und Analysen bestehender Zahntypen so-
wie auch dentalfremder Kunststoffe. Fiir die

Eingrenzung von moglichen Entwicklungs-
varianten griffen sie anfinglich auf einfache
Priifmethoden, wie physikalische Eigen-
schaften, Bestdndigkeit gegen Losungsmit-
tel sowie Anfarbbarkeit durch Lebensmit-
telfarbstoffe zuriick. Im Jahre 1988 stand
ein im Labor gepriiftes Material fiir weiter-
gehende vorklinische Tests zur Verfiigung.
Die durchgefiihrten toxikologischen Unter-
suchungen bestitigten die Unbedenklich-
keit des Materials und ermdoglichten somit,
erste klinische Versuche zu starten. Aus die-
sen Untersuchungen entstand ein Material
auf Basis eines vernetzten PMMA, das die
anfinglich gestellten Forderungen erfiillte.

Werkstoffeigenschaften der TCR
Physioset und TCR Bonartic Zdhne
Beim TCR-Kunststoff handelt es sich um
eine stark modifizierte Polymethylmet-
hacrylat-Variante, bei der sowohl Polymer
als auch Matrix gleichmifSig vernetzt sind.
Dies wird dadurch erreicht, dass beim Pro-
duktionsprozess das vorvernetzte Polymer
nochmals gemeinsam mit der Matrix ver-

netzt wird (Abb. 1 und 2).

Daraus resultiert ein vernetztes System, das
sich durch folgende Vorziige auszeichnet:
farbstabil

plaqueresistent

gewebefreundlich

abrasionsfest

hohe Schleiffestigkeit

ausgezeichnete Poliereigenschaften

guter Verbund zu Prothesenmaterialien.

In vorklinischen Studien weisen die geringe
Anfilligkeit auf Belagbildung hin.
Basierend auf diesen Ergebnissen wurde
eine klinische 5-Jahres-Studie unter der Lei-
tung von Prof. Marxkors, Uni Minster?
durchgefihrt, welche die klinische Taug-
lichkeit des neuen Werkstoffes nachweist.
Hauptverantwortlich fiir die im Vergleich
zu herkommlichen PMMA-Zihnen stark
optimierten Eigenschaftsbildern des TCR-
Werkstoffes ist die gemeinsame Vernetzung
der Matrix mit den vorvernetzten Polyme-
ren. Diese als doppelte Vernetzung bezeich-
nete Herstellungsart eliminiert Schwach-
stellen der herkommlichen Polymethyl-
methacrylatzahne, wie die Freilegung von
unvernetzten und somit 16slichen Polymer-
perlen beim Beschleifen. Gleichzeitig fiihrt
dieser Schritt neben einer deutlich gesteiger-
ten Abrasionsfestigkeit gegentiber Speise-
brei, Kontakt-wie auch Zahnbiirsten-Abra-
sion zu einer optimierten Losungsmittel-

bestindigkeit (Abb. 3 und 4).
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Physikalische Daten

Druckfestigkeit

Def. bei 200 MPa

Biegefestigkeit (DIN 13907)

Biegemodul (DIN 13907)
Randfaserdehnung

Vickershérte HV 0,5/30

Kugeldruckhérte KDH 36,5/30 (DIN 53456)
Verbund zu HeiBpolymerisat (DIN 13914 mit Asthetic
Autopolymerisat)

Wasseraufnahme 1 Woche 37 °C in Wasser
Wasserldslichkeit 1 Woche 37 °C in Wasser

kunststoffzdhne « technik

Neuer bisher
Physioset TCR Physioset Acryl
Resin Bonartic Acryl
BonarticTCR Resin

540 MPa 460 Mpa

40 % 45 %

100 MPa 120 MPa

3.300 MPa 3.000 MPa
3,80% 710 %

200 MPa 190 MPa

170 MPa 170 MPa

130 MPa 130 MPa

25,00 ug/mm® 26,00 pg/mm®
0,22 pg/mm® 0,11 pg/mm®

Abb. 2: Physikalische Daten der TCR Zahnlinie im Vergleich mit der Acryl Zabnlinie.

Biokompatibilitdt von TCR Physio-
setund TCR Bonartic Zéhnen
Fiir die biologische Beurteilung von Medi-
zinprodukten muss sowohl die chemische
Zusammensetzung des Materials als auch
die Art und Dauer des Korperkontaktes
berticksichtigt werden. Ein Vorgehen nach
diesen Prinzipien wird in der ISO 10993
»Biologische Werkstoffpriifung von Medi-
zinprodukten“3 beschrieben, auf Grund
welcher eine Auswahl von geeigneten Prii-
fungen moglich ist. Zusitzlich zur 10993-
Serie ist fiir die biologische Werkstoffpri-
fung in der Dentalheilkunde die ISO/DIS
7405 anzuwenden. Grundsitzlich gibt es
nach derzeitigem Wissensstand keine Hin-
weise fur eine toxikologische Gefihrdung
durch gut verarbeitete Kunststoffzihne.
Mogliche Risiken liegen in der Abgabe 16s-
licher Stoffe. Gemafs ISO 10993 bzw.
ISO/DIS 7405 sollten folgende biologi-
schen Effekte niher betrachtet werden:
Zytotoxizitit, Sensibilisierung, Irritation
und Genotoxizitit.

Die Individualitét der TCR Zahnlinie
Zunehmende dsthetische Anforderungenan
denabnehmbaren Zahnersatz verlangen ein
individuelles Charakterisieren von Kunst-
stoffzahnen. Individuell aufgestellte Kunst-
stoffzihne, kombiniert mit einem natiirlich
ausmodellierten Zahnfleisch, erzielen ohne
groflen Aufwand ein dsthetisch ansprechen-
des Resultat.

Im Laboralltag treten jedoch auch Patien-
tenfille auf, bei denen konfektionierte
Zihne an ihre Grenzen stofSen —meist dann,
wenn eine Restbezahnung vorhanden ist. In
diesen Fillen spielt das Individualisieren der

= Mg

= yomatzIEL
PeLd Fulliriacm

B = Michaona, in
wilchor dia Plaorts
i dha Bupel
el HL

% = vernelete Folehul.
ks e IHanria
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I ke tis

Pabreriikes

Abb. 3: Materialaufbau im Detail.

Zahnmaterialien- Zahnblrstenabrasion

Choai iy 30 % wvalefs Sttt vl TER- Wil ol ot Syl il el

Abb. 4: Zahnbiirstenabrasion im Vergleich.

konfektionierten Zihne eine bedeutende
Rolle. Bei der Teilprothetik sind sowohl Er-
gdnzungen wie auch farbliche Verianderun-
gen weitaus haufiger anzutreffen als bei der
Totalprothetik, da hier der Bedarf einer
asthetischen Anpassung an die Restbezah-
nung gegeben ist. Individualisierte Kunst-
stoffzahne erhohten die Harmonie des ge-
samten Arbeitsergebnisses.

Dieeinfachste Arteiner Individualisierung
istdas Beschleifen der Inzisalkante und der
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Abb. 5: Die einfachste Art der Individualisierung — das funk-
tionelle Beschleifen (Foto: Torsten Michel, Schondor).
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Abb. 7: Candulor Stains for Resin besteben aus sieben Inten-
sivfarben, vier Dentinfarben, ein Clear, ein Komposit.

d

J,
3 ol o8
i r \ I]-
B R RSN

Abb. 9: Einen isthetisch hochwertigen, abnehmbaren Zahn-
ersatz steht nichts mebr im Wege ...
(Foto: Martin Loitlesberger, Osterreich)
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Oberflichen-Textur mit Frasinstrument
und nachtraglicher Politur. Hierbei han-
delt es sich um eine funktionelle Anpas-
sung (Abb. 5).

Eine Individualisierung kann soweit ge-
hen, dass ein Teil des Zahnkorpers abge-
tragen wird und individuelle Merkmale,
wie in unserem Fall mit den Candulor
Stains for Resin (Abb. 6) charakterisiert
werden. Die gebrduchlichsten Charakteri-
sierungen beschrianken sich auf das Einfar-

Abb. 6: Charakteristische TCR-Zihne mit dem Candulor
Stains for Resin.

Abb. 8: Die lichthdrtenden Charakterisierungsmalfarben
eignen sich fiir den direkten Einsatz auf der Oberfliche von
Kunststoffzihnen.

ben von Schmelzrissen, Fissuren und

Zahnhilse (Abb. 5 und 7).

Individualisieren lohnt sich
Hinsichtlich der Individualisierung von
Kunststoffzihnen existieren Vorurteile, bei-
spielsweise, dass der Aufwand in keiner Re-
lation zur finanziellen Entlohnung steht.
Grundsitzlich ist diesem Vorurteil wenig
entgegenzuhalten. Jedoch spricht ein gutes
asthetisches Resultat immer fiir sich, wel-
ches der Techniker auch in Rechnung stellen
darf. Dabei kommt es auf die richtige Vor-
gehensweise an, wie die Technik und der
Umgang mitabgestimmten Materialien. Ein
weiteres Gegenargument handelt davon,
dass das schone Arbeitsergebnis auf Dauer
nicht hilt. Beachtet man die wesentlichen
Parameter der Oberflichenkonditionie-
rung, entfillt dieses Argument. Entschei-
dend ist es, dass bei der Farb- und Formge-
staltung geeignete Mittel zu Verfugung ste-
hen, um eine patientengerechte Asthetik zu
erzielen.

Mein besonderer Dank gilt Herrn Konrad
Hagenbuch, der mich beim Verfassen dieses
Artikels unterstiitzt hat. 4
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GiefSmasken fiir provisorische Briicken

Herstellung eines
Langzeitprovisoriums

Wenn groflere zabntechnische Restaurationen geplant wer-
den, ist der erste Schritt oftmals die Herstellung eines Lang-
zeitprovisoriums. Hiermit kann zum einen schon einmal die
Form der neuen Kronen dargestellt werden, zum anderen wird
denpriparierten Zihnen Zeit gegeben, um sich von dem Stress

des Beschleifens zu erholen.

» ZT Joachim Bredenstein

o Zihne extrahiert wurden,
kann sich der Kieferkamm durch
eine gezielte Unterstiitzung des

Gewebes neu formen, ohne dass es zu
schwerwiegenden Einbriichen der knocher-
nen Substanz kommt. Die restlichen Zihne
werden in ihrer Position fixiert. Zu guter
Letzt kann die Tragezeit des Provisoriums
dazu genutzt werden, um eine gute Mund-
hygiene einzuiiben, zu verbessern und zu
vervollkommnen. Denn nur ein gut gepfleg-
ter Zahnersatz wird auch lange halten. Nun
gibt es verschiedene Arten, ein Provisorium
herzustellen. Die einfachste Moglichkeit ist
sicher die direkte Methode im Munde des
Patienten mit einem Vorabdruck, der nach

dem Prédparieren mit einem Provisorien-
material gefullt und wieder auf die Zahn-
reihe aufgesetzt wird. Eine weitaus auf-
windigere Art ist die Herstellung von la-
borgefertigten Provisorien mit einem Me-
tallgerist als Verstirkung und einer
Verblendung aus einem modernen Kom-
positmaterial. Zwischen diesen beiden
Versorgungsmoglichkeiten gibt es sicher
noch eine Reihe weiterer Verfahren, die
hier nicht alle genannt werden sollen. Eine
gute und schnelle Moglichkeit zur Herstel-
lung eines Langzeitprovisoriums bietet die
Druckformtechnik. Im folgenden Artikel
werde ich zeigen, wie solch eine provisori-
sche Bruicke hergestellt wird.

Abb. 1: Das Druckformgerdt MiniStar.

<74

Abb. 2: Das Situationsmodell.
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Abb. 3: Das Diasthema wird geschlossen ...

Abb. 5: Das Modell wird auf die Modellstiitzplatte gestellt.

Der Fall
Ein Patient kommt in die Praxis und
winscht eine Versorgung mit Zahnersatz
im ersten Quadranten, da die Zihne
14 bis 17 fehlen. Nach einem ausfihrli-
chen Beratungsgesprich einigt man sich
auf einen herausnehmbaren, teleskopie-
renden Zahnersatz ohne transversalen
Verbinder.
Die Zihne 13,12, 11, 21, 22,23, 25 und
27 sollen mit Teleskopen versorgt werden.
24 und 26 sollen durch Briickenglieder er-
setzt und die Zahne 14 bis 17 als Freiend-
sattel gestaltet werden. Bereits in dieser

Abb. 4: ... und Zahn 14 wird aufgestellt.

Abb. 6: Die Schiene wird eingespannt.

ersten Sitzung wird ein Alginatabdruck
vom Oberkiefer angefertigt, um ein Situa-
tionsmodell herzustellen.

Dieses soll nicht nur zur Darstellung der
momentanen Mundsituation dienen, es
sollauch zur Herstellung des Provisoriums
mithilfe der Druckformtechnik genutzt
werden. Fir die Herstellung einer Gief3-
maske im Druckformverfahren benutze
ich das Tiefziehgerdt MiniStar von der
Firma Scheu-Dental, Iserlohn (Abb. 1).
Die Firma Scheu-Dental bietet neben di-
versen Gerdten zur Druckformtechnik
aufserdem eine grofle Zahl verschiedenster
Folien fur die unterschiedlichsten Anwen-
dungen in der Druckformtechnik an.
Fur die Herstellung von GiefSmasken
verwende ich Copyplast in einer Stirke
von 1 mm.

Das Modell wird nach dem Aushirten
des Gipses entformt, plan getrimmt und alle
scharfen Kanten werden gebrochen (Abb. 2).
Fehlende Zahne konnen nun durch Auf-
stellen von Kunststoffzihnen ersetzt wer-
den. In diesem Fall brauchte ich nur den
Zahn 14 aufstellen, um die Zahnreihe et-
was zu verlangern. Das Diasthema zwi-
schen 11 und 21 wird nach der Herstellung
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Abb. 7: Sobald die Schiene entsprechend der Vorbeizzeit be-
heizt ist, wird der Druckbehdlter geschlossen, und der Druck
baut sich auf. Wiederum startet die Stoppubr und zihlt die
Sekunden der Abkiihlphase.

Abb. 9 und 10: Die Schiene hat sich exakt an die Modell-
oberfliche angelegt.

der definitiven Versorgung nicht mehr vor-
handen sein. Deshalb trage ich schon jetzt
etwas lichthartenden Kunststoff an die me-
sialen Kanten der Zihne an (Abb. 3 und 4).

Somit wird auch bei dem Provisorium die
Licke geschlossen sein, und der Patient
kann sich an die verinderte Form seiner
Frontziahne gewohnen.

Die Druckformtechnik
Um die GiefSmaske herzustellen, wird das

Abb. 8: Die Schiene kann entnommen werden.

Abb. 9

Abb. 11: Mit einem Skalpell wird die Schiene beschnitten.

Modell auf die Modellstutzplatte des Mi-
niStar gestellt (Abb. 5 und 6).

Die Copyplastschiene wird in die Folien-
halterung eingespannt und der IR-Strahler
wird aktiviert. Sobald die griine Kontroll-
leuchte aufleuchtet, ist der Strahler auf Be-
triebstemperatur und wird tiber die Platte
gesenkt. Automatisch startet die Stoppuhr.
Wenn die auf der Packung vorgegebene
Aufheizzeit erreicht ist, wird der Strahler
zuriickgeschwenkt und der Folientrager



Abb. 12: Die fertige Schiene.

Abb. 13 und 14: Die Schiene wird mit Kompositmaterial
beschickt ...

uber das Modell gekippt. Sobald die Ver-
riegelung geschlossen ist, wird ein Druck
von 3 bar aufgebaut, der die heif§plastische
Schiene auf das Modell driickt (Abb. 7).

Ist diese abgelaufen, wird die Druckkam-
mer durch einen Druck auf den Schalt-
knopf entliftet und die Verriegelung
gelost. Nun kann das Modell mit der
Schiene aus dem Gerit entnommen wer-

den (Abb. 8 bis 10).

Mit einem Skalpell wird die Folie zurtick-
geschnitten. Dabei wird so viel Material
stehen gelassen, dass die Folie noch am
Gaumendach fixiert werden kann (Abb.
11 und 12).

Das laborgefertigte Provisorium
Damitist die Folie vorbereitet, um das Pro-
visorium anzufertigen. Dies kann nun so-
wohl im Mund des Patienten wie auch auf
dem Sagemodell des Oberkiefers nach der
Praparation der Pfeilerzihne erfolgen. Da
ich ein Verblendkomposit (Sculpture Plus
Jeneric/Pentron) fiir die Herstellung der
Briicke verwende, wird das Provisorium
im Labor erstellt. Hierfiir wird nach der

Priparation ein Sidgemodell hergestellt,
die Stumpfe gesdgt und die Praparations-
grenzen werden freigelegt. Die Sige-
schnitte werden verwachst und die Gips-
oberfliche wird mit einer geeigneten Iso-
lierung gegen Komposit eingestrichen.
Nach dieser Modellvorbereitung wird
zundchst etwas Sculpture Plus-Schneide-
masse in die Schiene geschichtet. Ohne zu
polymerisieren wird auf diese Schicht Den-
tin der entsprechenden Zahnfarbe aufgetra-
gen. Zur Verstarkung der Brucke kann ein
Streifen FibreKor (Jeneric/Pentron), eine
unidirektionale, preimprignierte Glasfaser,
eingelegt werden (Abb. 13 bis 15).

Nun wird die Schiene auf das Modell auf-
gesetzt und soweit heruntergedriickt, bis
sie auf dem Gaumendach aufliegt. In die-
ser Position kann die Schiene mit einem
Gummiband fixiert werden. Die Polymeri-
sation erfolgt im Sculpture CureLight un-
ter Druck und Licht. Nach Ablauf des Pro-
gramms kann die Schiene, die sich nicht
mitdem Komposit verbunden hat, von der
Briicke abgezogen werden. Die Kronen ha-
ben jetzt die gleiche Form, wie die ur-
spriinglichen Zahne (Abb. 16 und 17).

Die Oberflache ist schon sehr glatt und be-
darf keiner weiteren Bearbeitung. Lediglich
die Uberschiisse werden mit einer kreuzver-
zahnten Frise entfernt und die Riander wer-
den bis zur Praparationsgrenze gekiirzt. Ab-
schliefend wird die gesamte Konstruktion
mit Sculpture Glaze eingestrichen und noch
einmal polymerisiert. Nun ist das Proviso-
rium fertig und kann dem Patienten einge-
setzt werden (Abb. 18 und 19).

Fazit
Mithilfe der Druckformtechnik ist es
moglich, einfach und schnell sehr indivi-

restaurationen <« technik
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Abb. 15: ... und auf das Modell aufgesetzt.

Abb. 16 und 17: Nach der Polymerisation kann die Schiene
problemlos abgezogen werden.

Abb. 18 und 19: Das fertige Langzeitprovisorium.

«78

duelle Langzeitprovisorien herzustellen.
Werden hierfiir moderne Kompositmateria-
lien verwendet, kann solch ein Provisorium
dem Patienten einen hohen Tragekomfort
bei ansprechender Asthetik bieten. Die
GiefSmaskenherstellung mit dem MiniStar
der Firma Scheu-Dental geht schnell von der
Hand und ist einfach zu bewerkstelligen.
Seit der IDS 2003 gibt es ein Nachfolger-
geridt des MiniStar. Dieses bietet dem Tech-
niker noch mehr Komfortinder Herstellung
von Schienen aller Art. Neu ist nicht nur
die frontale Anbringung des Granulatbe-

Abb. 20: Das neue MiniStar S.

hilters, die es auch Linkshidndern erlaubrt,
problemlos zu arbeiten. Die wesentlichste
Neuerung ist der Heizstrahler. In dem Mo-
ment, wo der Strahler tiber die Folie ge-
schwenktwird, beginnter augenblicklich zu
glithen. Vorheizzeiten sind ein Thema von
gestern und bei dem neuen MiniStar S nicht
mehr notig (Abb. 20).

So wird das Herstellen von Tiefziehschie-
nen aller Art noch einmal beschleunigt.
Die Firma Scheu-Dental hat sozusagen den
Turbo eingeschaltet. 4



Legierungs-
Doppelagenten entlarvt

Die Legierungsneueinfiihrung ,,UNIQUE* vereint die Ei-
genschaften einer Aufbrenn- und Gusslegierung und ist mit
klassischen Keramiken verblendbar.

» Redaktion

Im Markt werden dentale Legierungen
hinsichtlich ihres Anwendungs- und In-
dikationsgebietes derzeit in drei Kategorien
unterschieden.

Aufbrennlegierungen

Diese Legierungen sind speziell fiir den
Einsatz der keramischen Verblendung
entwickelt worden. Sie konnen sowohl mit
hochschmelzenden Keramiken (Schmelz-
temperatur ca. 960 °C) als auch mit mittel-
schmelzenden Keramiken (Schmelztem-
peratur ca. 900 °C) verarbeitet werden. Im
Preisgefiige sind diese Legierungen im Ver-
gleich zu den anderen Kategorien im oberen
Segment angesiedelt.

Gusslegierungen

Fir den Einsatz so genannter Vollguss-
Restaurationen (wie z.B. Vollkronen, 3/,-
Kronen, Inlays und Frisarbeiten) stehen
Gusslegierungen dem Zahntechniker zur
Verfiigung. Legierungen diesen Typs werden
in verschiedenen Hirtegraden angeboten,
um entsprechende Indikationen optimal ab-
zudecken.

Universallegierungen
Diese Legierungsgruppe vereint Anwen-
dungsgebiete von Aufbrenn- und Gussle-
gierungen. Produkte dieser Kategorie zeich-
nen sich durch einen hoheren WAK (ca.
15,8-16,7) 25-500 °C und ein geringeres
Schmelzintervall als bei Aufbrennlegierun-
gen aus. Universallegierungen konnen da-
her nur mit niederschmelzenden Kerami-
ken (Schmelztemperatur ca. 800 °C) mit ei-
nem hohen WAK verarbeitet werden. Allen
Kategorien gemeinsam ist ein breites Ange-

bot hochgoldhaltiger bis goldreduzierter
Legierungen. Mit dem verfugbaren Ange-
bot an Legierungen kann der Techniker
grundsatzlich alle Aufgabenstellungen be-
dienen. Diese theoretische Betrachtungs-
weise aber verschlieft den Blick fur poten-
zielle neue Legierungen. Wahrend nieder-
schmelzende Keramiken mit einem hohen
WAK und damit verbunden die Universal-
legierungen vorwiegend ein deutsches Pha-
nomen sind, gehoren in den internationalen
Mairkten Aufbrennlegierungen und Gussle-
gierungen zur tiglichen Praxis, d.h. das La-
bor benotigt mindestens zwei Legierungsty-
pen, um allen Arbeitsanforderungen ge-
recht werden zu konnen.

Hier setzt die Entwicklungsrationale
von UNIQUE an

Eine Losung mit einer Legierung alle An-
wendungsbereiche abzudecken, wird dem
Zahntechniker ein hohes MafS an Verarbei-
tungssicherheit durch Prozessvereinfachung
und Lagerkostenminimierung erschliefSen.
Metalor prasentiert als Weltneuheit die erste
Legierung, die Vorztige einer Aufbrenn- und
Gusslegierung in einem Produkt vereint.
»UNIQUE® ist weltweit die erste Dentalle-
gierung, die die Vorteile einer Aufbrenn-und
Gusslegierung in sich vereint, da sie mit klas-
sischen Keramiken verblendbar ist. Die
neue, hochgoldhaltige Legierung ist sowohl
firr den Einsatz bei Einzelkronen, Teleskop-
kronen, Briicken und Inlays als auch fur die
Verarbeitung mit konventionellen Kerami-
ken pradestiniert. Wo frither noch mindes-
tens zwei verschiedene Produkte parat ge-
halten werden mussten, bietet ,,UNIQUE*“
jetzt die unisono Losung.

legierung « technik

kontakt.

Metalor Deutschland
Rothebiihiplatz 19
70178 Stuttgart
www.metalor-dental.com
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Wirtschftlichkeit dank
Anwendungsbreite

Fir den Techniker bedeutet dies uneinge-
schriankte Freiheit bei der Arbeit mit seiner
bevorzugten Keramik, denn er hat die Ge-
wissheit, dass er stets exzellente Ergebnisse
erzielen wird. Die kombinierte Aufbrenn-
und Gusslegierung verspricht richtungswei-
sende Vorteile auf Grund ihrer Anwen-
dungsbreite und ihrer Vereinfachung des
Arbeitsprozesses insgesamt. Die an den
Gusslegierungen orientierten  Verarbei-
tungseigenschaften ermoglichen einfaches
Polieren, Friasen und Schleifen. Die Tatsa-
che, nur einen Arbeitsprozess fur alle Res-
taurationen anwenden zu konnen, erhoht
Wirtschaftlichkeit und Effizienz im Labor
und hilft, Fehlerquoten zu minimieren. Ein
weiterer wichtiger Effekt ist die Kostenein-
sparung durch die reduzierbare Lagerhal-
tung. Die vereinheitlichten Arbeitsprozesse,
einheitliche Gussparameter und die Ab-
deckung des gesamten Restaurationsspekt-
rums mit nur einer Legierung verhelfen dem
Zahntechniker, seinen logistischen Auf-
wand und seine Lagerhaltungskosten zu mi-
nimieren. Die klassische Einteilung der Le-
gierungen in Aufbrenn-, Guss- und Univer-
sallegierung wird somit ab sofort um eine
neue Kategorie ergianzt.

Biokompatibilitdt und Korrosion:
UNIQUE istunter nachstehenden Testanordnungen ge-
prift worden:

Zusammensetzung

UNIQUE setzt sich zusammen aus
Gold 72,1%
Platin 13,6 %
Silber 10,0 %
Zink 3,0%
Sonstige (Ru, Rh, Mn, Ta) <1,0%

Die Legierung ist palladium- und kupferfrei. Dariiber hinaus ent-
spricht sie in ihrer Farbgebung den hohen ésthetischen Standards.

Physikalische Eigenschaften

Dichte 171 glem®
Schmelzintervall 995-1.075°C
GieBtemperatur 1.275°C (keramischer Gusstiegel)
Vickers-Harte 200 nach dem Brand

210 vergiitet
0,2 % Dehngrenze 400 MPa nach dem Brand
Bruchdehnung 5,2 % nach dem Brand
Elastizitdtsmodul 106.000 MPa

Warmeausdehnungskoeffizient 25-500°C 10°¢/°K

<80

20-600°C 10°%°K

Zytotoxizitét gemdB 1ISO-Norm 10993/5

Korrosionsresistenz - gemél 1ISO-Norm 10271: 2001
in der relevanten Literatur wird

keine der beinhalteten Stoffe als
kritisch deklariert

Mutagenitét

Die neue Legierung féllt unter das Medizinproduktege-
setz und entspricht den Standards EN 1SO 9693 und
EN SO 1562 und ist geméB den Qualitétsstandards
1SO 9001 : 2000/ und ISO 13485 : 2000 hergestellt
worden.

In Harmonie zur Keramik

Exzellente Ergebnisse sind mit nachstehen-

den Keramiken erzielt worden:

¢ Fiir Kronen und Briicken bis 900 °C:
Creation LF, d.Sign, Finesse, HeraCeram,
MagiCeram, Omega 900 und Symbio
ceram.

¢ AusschliefSlich fiir Kronen bis 950 °C:
Authentic Pulse, Creation & Duceram
Plus, IPS Classic, Vintage Halo, VMK 95,
Omega, Imagine Reflex.

UNIQUE auf einen Blick

2 Kupferfreie Gusslegierung, die gleich-
falls fiir einen universellen Einsatz geeig-
net ist und alle Anwendungsgebiete ab-
deckt. Daher kann diese Legierung so-
wohl fiir konventionelle Arbeiten als
auch zur keramischen Verblendung ein-
gesetzt werden.

= Ermoglicht standardisierte Arbeitsab-
ldufe im Labor.
Ubereinstimmende Schmelzparameter,
wie z.B. einheitliche Vorwarmtempera-
tur, einheitliche Gusstemperatur, ein-
heitlicher Gusstiegel, der Kontaminie-
rungen vermeiden hilft, stehen fiir eine
neue Prozessqualitdt im Laboralltag.
Einheitliche keramische Parameter wie
ein einziger Brennvorgang und der Weg-
fall der Langzeitabkiithlung erh6hen das
Maf an Effizienz im Arbeitsablauf.

=> Ist palladiumfrei. Damit unterliegt diese
Legierung nicht den starken Preis-
schwankungen in diesem Segment und
kommt allen Zahntechnikern entgegen,
die Wertauf palladiumfreie Legierungen
legen.

= Istkompatibel mit den gangigsten Kera-
miken. Sowohl der Bereich der hoch-,
mittel- und niederschmelzenden Kera-
miken fir konventionelle Aufbrennle-
gierungen ist fiir den Einsatz dieser Le-
gierung vorgesehen ¢



Schoner Schein —
oder praktisch und designfrei?

er Brockhaus bezeichnet Ergono-
D mie als die ,,... in Grof$britannien

1950 geprigte Bezeichnung fiir Ar-
beitswissenschaft, im eigentlichen Sinn
Oberbegriff fir Anatomie, Physiologie und
Psychologie der Arbeit.“ Bei uns ist der Be-
griff Ergonomie im landldufigen Sinne je-
doch meist reduziert auf die ,,Anatomie.
Im Falle Laboreinrichtung heifst das, dass
die Mobel einfach praktisch sein sollen.
Zentraler Dreh- und Angelpunkt im zahn-
technischen Laboristder Techniktisch. Folg-
lich sind die ergonomischen Anforderungen
an den Technikplatz entsprechend hoch ge-
steckt. Je nach Ausrichtung des Arbeitsplat-
zes miissen dort verschiedene Arbeiten be-
werkstelligt werden konnen. So zum Beispiel
das Modellieren oder Beschleifen von Gips
oder Metall bis hin zum keramischen Ver-
blenden der Konstruktionen. Um diese man-
nigfaltigen Anforderungen erfiillen zu kon-
nen, muss ein technischer Arbeitsplatz aus-
geklugelt konzipiert sein. Beispielsweise er-
moglicht die abgewinkelte Form des
Techniktisches F40 variteam kurze Wege, da
alle Arbeitsutensilien griffgiinstig um den
Techniker herum angeordnet sind (Abb. 1).
Programmierter Nebeneffekt ist die Mog-
lichkeit, mehrere Techniktische F40 in ver-
schiedenen Formen zu Arbeitsgruppen zu-

Fragt man, was bei zabntechnischen Laborein-
richtungen wichtig sei, so wird man mit Sicherbeit
als Antwort erbalten, dass die Funktionalitit vor
der Optik kommt. Doch was verbirgt sich hinter
einer guten Funktionalitit und bedeutet dies
zwangslaufig den Verzicht auf Design? Ergono-

mie ist das Stichwort.

» Peter Freuding/Marc Brandner

sammen aufzustellen (Abb. 2). Arbeiten an
einem Techniktisch verschiedene Techniker,
die womaglich noch eine stark unterschied-
liche korperliche Statur aufweisen, so kann
ein hohenverstellbarer Arbeitsplatz empfeh-
lenswert sein wie der F20 von Freuding
(Abb. 3). Akzente lassen sich aber auch mit
zahlreichen zur Verfiigung stehenden Aus-
stattungsdetails setzen und so entsprechend
den Arbeitsplatz nach den personlichen Pra-
ferenzen auszustatten. Eine solches Detail,
mit dem sich die Ergonomie verbessern lasst,
sind ausziehbare Armauflagen (Abb. 4), die
bei (Platz-)Bedarf wieder ganz schnell unter
der Arbeitsplatte verschwinden. Ausgezo-
gen ermoglichen sie ein entspanntes Arbei-

einrichtung « technik

Abb. 1
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Abb. 4: Ausziehbare Arm-

auflage.
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Abb. 5: Absaugung in
Parkposition.

ten. Eineentsprechend positionierte und leis-
tungsstarke Absaugung gehort mit in das
Gesamtkonzept. Auch hier bietet sich die
Moglichkeit den Absaugtrichter wegzuklap-
pen und so bei Bedarf mehr Platz zur Verfu-
gung zu haben (Abb. 5). Den glidsernen
Schutz an dem Absaugkanal kann man fur
diffizile Arbeiten mit einer integrierten Lupe

Abb. 6: Absaugung mit in-
tegrierter Lupe.

ausriisten (Abb. 6). Integriert in den Tech-
niktisch F40 und F20 ist die Luftpistole.
Diese ist nicht nur griffgiinstig unter der Ar-
beitsplatte angebracht, sondern verfiigt
auch tiber eine automatische Riickholvor-
richtung (Abb. 7). Kabelsalat gehort somit
der Vergangenheit an. Unterschiedliche Ab-
lage fur das Handstiick sorgen dafiir, dass
der Techniker sein wichtigstes Arbeitsutensil
immer griffbereit hat (Abb. 8). Vollig neue
Wege geht Freuding mit dem Techniktisch
F50. Hier werden in puncto Ergonomie
neue Ideen realisiert. Ein Rollcontainer er-
moglicht dem Techniker, seine personlichen
Arbeitsutensilien variabel im Labor einset-
zen zu konnen. Ein ausfahrbarer Arbeits-
schalenhalter, welcher im Techniktisch
integriert ist, ermoglicht die tbersichtliche
Organisation. Licht am Arbeitsplatz ist
wichtig. So komplettiert eine Arbeitsplatz-
leuchte den Techniktisch. Diese sollte dreh-
bar sein und selbstverstindlich mit einer Ta-
geslichtlampe 12 (3.000 Lumen) ausgeriis-
tet sein. Und wie sieht es nun mit der Optik
aus? Hisslichkeit verkauft sich — laut dem
amerikanischen Designer Raymond Loewy
—schlecht. Gerade in einer Branche, bei der
die Asthetik im Mittelpunkt steht, gilt dieses
mehr denn je.

Soauch beizahntechnischen Arbeitsplatzen.
Kein Wunder also, dass heute fiir einen Tech-
niktisch nicht nur zahlreiche Farb- und Ma-
terialvarianten zur Verfiigung stehen, wel-
che sich auf das Ambiente des Labors ab-
stimmen lassen (Abb. 9), sondern dass bei
der Neuentwicklung die Zusammenarbeit
mit Industriedesignern und erfahrenen

Abb. 7: Integrierte Luft-
pistole.

Zahntechnikern eine Selbstverstandlichkeit
sind. So suchte der Labormobelhersteller
Freuding bei der Konzeption des Technikti-
sches F50 den Kontakt mit ZTM Jan Lang-
ner auf der einen Seite und mit dem Design-
biiro Kunz auf der anderen Seite. Ergebnis
sind nicht nur eine duflerst ansprechende
Optik, sondern auch —wie oben beschrieben

Abb. 9: Harmonie in Farbe: Form und Funktion:
Freuding Laboreinrichtung mit Techniktisch F20.

— zahlreiche neue Ideen, die hochste An-
spriiche in puncto Ergonomie erfiillen.
Schliefflich und endlich kann man zum Er-
gebnis kommen, dass eine schone Form der
Ergonomie nichtim Wege steht. Vielmehrer-
gibt sich bei einem stringenten Design die
hervorragende  Bedienbarkeit  nahezu
zwangsldufig. 4
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., Uber den Wolken muss die Freibeit wobl grenzenlos sein“ textete ein be-
kannter Liedermacher lange Zeit bevor sich Dentallabors reihenweise in
Gruppen und Einkaufsgenossenschaften formierten. Die Idee der DEN-
TAL ALLIANCE entstand vor drei Jabren tatsichlich iiber den Wolken.

Redaktion

elcher Zahntechniker hat sich
nicht schon einmal gefragt, wie
man am besten Synergien aus der

Zusammenarbeit mit Kollegen nutzen kann
und denregionalen Marktwerbetechnisch er-
schlief$t,ohne das Werbebudgetdes Labors zu
uberziehen.

Die Antwort fand der Zahntechnikermeister
Peter Kappertaus Essen am Flughafen auf der
Suche nach dem Schalter einer Fluggesell-
schaft. ,,STAR ALLIANCE® stand in grofSen
Lettern auf einem Hinweisschild, darunter
die Logos namhafter Fluggesellschaften.
Aufdem folgenden Flugreifte der Gedanke zu
einer Laborgruppe, die genauso aufgebautist.
Keine Fusionen, jeder bleibt eigenstindig und
bringt seine individuellen Stiarken in die
Gruppe ein — seien es Produktionstechniken,
Know-how oder kreative Ideen. Der Auftritt
nach aufsen erfolgt gemeinsam unter einem
Label - bis zur Landung war das Rohkonzept

der DENTAL ALLIANCE in den Grundzi-
gen entstanden.

Danach ging es Schlag auf Schlag. Oberste
Pramisse bei der Auswahl der infrage kom-
menden Labors: neben der Qualitdt muss vor
allem die Chemie zwischen den Mitgliedern
stimmen. So fandensich 10 Laborinhaber aus
dem Ruhrgebietzusammenund die DENTAL
ALLIANCE GbR wurde am 1.7.2001 ge-
griindet. Getreu dem Leitmotto ,,Miteinan-
der statt Gegeneinander“ wurde auch die
Dental-Industrie in das Konzept als Koopera-
tionspartner einbezogen. Statt mit Preisdis-
kussionen wurden die heutigen Industriepart-
ner mit einem schlissigen Werbekonzept
tiberzeugt. Jeder Partner der Alliance trigt sei-
nen Teil zum Werbeetat bei. Schon wenig spa-
ter startete die erste gemeinsame Werbekam-
pagne. ,,Wir schlagen Wellen — wir machen
Dampf* lauteten die entsprechend illustrier-
ten Zeitungsanzeigen. Im September folgte

laborgruppe

Die ZWL-R
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ktion im

Herr Kappert, steht die DENTAL
ALLIANCE in Konkurrenz zu ande-
ren Laborgruppen?

Peter Kappert: Nein, nicht direkt. Wir
verstehen uns nicht als Einkaufsge-
meinschaftoder Qualititszirkel, der sich
liber die Anzahl der Mitglieder definiert

rédch mit P r K. r

Konnenweitere Laborsin die DEN-
TAL ALLIANCE eintreten?

Ja, sicher. Voraussetzung ist jedoch,
dass das Labor von den betriebswirt-
schaftlichen Eckdaten und der Philoso-
phie des Inhabers 100%ig zu uns passt.
Zudem sollte sich das Labor in der Re-
gion einer Alliance befinden.

Planen Sie eine bundesweite Pra-
senzder DENTAL ALLIANCE?
Nein, geplant ist es nicht, aber es kann
sich durchaus ergeben.

Wie darfman das verstehen?

recher

Sehen Sie, das Konzept der DENTAL
ALLIANCE setzt rdumliche Néhe der
Laborpartner und der Zahnarztpraxen
voraus. Somit kann das Konzept nur in
Ballungsrdumen erfolgreich funktionie-
ren. Theoretisch ist eine ALLIANCE in
Jjeder GroBstadt Deutschlands denkbar,
aber nicht unser erklértes Ziel.

Was sind die Ziele der DENTAL
ALLIANCE?

Kurzgefasst, gemeinsamalles Erforder-
liche unternehmen, damit wir uns auch
in Zukuntt erfolgreich im Markt behaup-
ten kdnnen.

r DENTAL ALLIANCE ..

Wie wird das aussehen?

Das hangt von vielen Faktoren ab, ganz
besonders von der Marktentwicklung
nach der Gesundheitsreform.

Miissen andere Labors vor der
DENTAL ALLIANCE Angst haben?
Wir stehen natirlich wie jedes andere
Labor im regionalen Wettbewerb zu-
einander. Aber, um Gottes Willen, nein,
unser Motto lautet ,Miteinander statt
Gegeneinander”, das heiBt, wir legen
Wert auf einen fairen Wettbewerb.

Das sprichtfiirSieundlhre Partner.
Wirwiinschen viel Erfolg.

$82/83)»
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Die Mitglieder der dann das ,,1. DENTAL ALLIANCE Forum*

DENTALALLIANCE. jy, Europahaus Essen. Interessante Vortrage

gepaart mitexzellenter Comedy von Dr. Strat-
mann lockte fast 200 Zahnirzte zur Debiit-
veranstaltung. Insgesamt blickt die ALLI-
ANCE auf inzwischen 30 Veranstaltungen
und Seminare mit annihernd 2.000 Besu-
chern zuriick. Mit dem ,,Patienten-Shuttle®,
einer silbernen A-Klasse mit Navigations-
system von Daimler Chrysler setzte die
DENTAL ALLIANCE ein weiteres Zeichen.
Zahnirzte im Ruhrgebiet konnen dieses or-
dern, um dem Patient einen besonderen Ser-
vice zu bieten. Damit wird auch gleichzeitig

ANZEIGE

der erhohten Gefahr, zum Beispiel nach einer
Behandlung unter Anésthesie ein Fahrzeug zu
lenken, vorgebeugt. Naturlich darf in einem
solchen Verbund auch die Hauszeitung nicht
fehlen. Aus dem anfianglichen Newsletter
wurde ein richtiges Magazin. Unter dem Na-
men ,,DENTAL ALLIANCE —das Magazin“
informiertdie Laborgruppe tiber diverse The-
men, von Technik bis Lifestyle. Und naturlich
iber anstehende Termine und Veranstaltun-
gen. Die zehn Laboratorien der ALLIANCE
decken inzwischen das gesamte zahntechni-
sche Spektrum ab, was nicht zuletzt zum ak-
tuellen Werbeslogan ,,Die ganze Welt der
Zahntechnik“ fihrte.

Seit dem 1. Juli diesen Jahres ist diese kleine
WeltgrofSer geworden. Elf weitere Labore aus
dem Raum Miinchen schlossen sich dem
Konzept der DENTAL ALLIANCE an. Am
8.10.2003 fand in Miinchen die Vorstellung
der DENTAL ALLIANCE Stid vor abermals
tiber 200 Gasten statt. Der Veranstaltungsort
zeigte wohin die Reise geht: Im FIZ, dem For-
schungs- und Innovationszentrum der BMW
AG, stellten sich die ,,Stidler“ den Miinchner
Zahnirzten vor, und présentierten sich in ei-
nem fantastischen Debiit.

Ihre Unabhangigkeitserklarung

durch intelligentes, akitives Forderungsmanagement !

Haben wir Sle neuglerig gemacht 7

= hostenlose Infohotlina: 0800 - 44 73 254

= Infermet - Inta; wiwwakh-gmbh.de
= E-Mail - Infg; infoi@akh-gmbh.de
# Fax - Info: 023 31-969322
= Anschrift: AKH - GmbH

Schwerter Sir. 77
58099 Hagen

Auf Ihre Anfrage freut sich
Frau Manuela Nowak unter: 023 31 - 96 93 47

Montag — Donnerstag von 09.00 Uhr bis 17.00 Uhr
Freitag von 09.00 Uhr bis 15.00 Uhr

Ohne
Forderungsausfalle
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Ein Freund weckte in Ulrich Schiferboff die Neugier auf Leipzig. Der Zabntech-
nikermeister aus Miinster kam, sab und blieb. Im Mdrz 1992 griindete er sein
Labor Trident. Bereits sehr friih beschdftigte sich der junge Unternehmer mit dem
Titangussverfabrenundrichtetesein Labor daraufaus. Spéter kam eine D CS-Fris-
maschine hinzu, die fiir Materialvielfalt sorgte. Die Redaktion der ZW1L Zahn-
technik Wirtschaft Labor befragte den Zahntechnikermeister zu seinem Konzept,
den Anwendungsbereichenund der Wirtschaftlichkeit dieser neuen Technologien.

Redaktion

Sie verarbeiten als einziges Labor in Leipzig
Titan. Was hat Sie dazu bewogen, Titan zu be-
schaftigen?

Bereits in den 80er Jahren habe ich mich fir
Titan interessiert. Mit einem befreundeten
Labor in Miinster habe ich spater den Schritt
gewagt, mich mit diesem Werkstoff auseinan-
derzusetzen und die ersten Arbeiten herge-
stellt. Spater im eigenen Labor verfolgte ich
diesen Weg konsequent weiter.

Welche Bereiche decken Sie mit dem Element
Titan ab?

Das gestiegene Gesundheitsbewusstsein hatin
der Zahnmedizin und in der Zahntechnik neue
Akzente gesetzt. Gefragt sind biologische Ver-
traglichkeit, Leichtigkeit und Geschmacks-
neutralitit. Diese Eigenschaften vereint der
Werkstoff Titan sowohl in der Implantologie
alsauch in der gesamten Prothetik. Die techni-
schen Maoglichkeiten fiir die korrekte Verar-
beitung von Titan sind inzwischen ausgereift.
Da wir maschinell komplett ausgestattet sind,
das heif$t Giefsanlage, LaserschweifSgerit und
das technische Know-how besitzen, konnen
wir Kronen, Briicken, Inlays, Suprakonstruk-
tionen, Modellguss und Kombinationsarbei-
ten aus Titan anbieten. Die entsprechenden
Verblendmaterialien sind mittlerweile optimal
auf Titan abgestimmt.

DielInvestition fiir ein Titan-Giefigeratund ei-
nen LaserschweifSer ist hoch. Lohnt sich eine
solche Ausgabe?

[N

titan

Konstruktion einer Vollkeramik- Einspannen eines Rohlinges in die D CS-Frdasma-

briicke. schine.

Wir sind von einem Versorgungswandel in
Richtung Titan tiberzeugt. Die hohen Vor-
laufkosten fiir Edelmetall entfallen. Zudem
war die Forderung Ost fiir mich eine wesent-
liche Entscheidungshilfe.

Der Laser ist aus unserem Labor nicht mehr
wegzudenken. Das Einsatzgebiet beschrankt
sich nicht nur auf Titan. Simtliche Arbeiten,
die fruher aufwindig gelotet wurden, werden
zeitsparend und verbindungssicher gelasert.

Welchen Vorteil hat der Patient, wenn er sich
fiir Titan entscheidet?

Im relativ kleinen Biotop Mundhohle trifft
man auf eine erstaunliche Vielfalt von unter-
schiedlichen Metallen und Legierungen. Al-
lein auf dem deutschen Markt werden tiber
1.000 Dentallegierungen unterschiedlichster
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titan

Vollkeramikbriicke.
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Briicke passgenau auf Modell.

Zusammensetzung angeboten. Das Spektrum
reicht von hochkaratigen Gold-Platin-Legie-
rungen, Palladium-Kupfer-Legierungen und
Silber-Palladium-Legierungen tiber Nickel-
Chrom, Cobald-Chrom und rostfreien
Stihlen bis zu Titan-Legierungen.

Reines Titan hingegen besitzt eine ausgeprigte
Korrosionsbestiandigkeit. Es verdankt diese
seiner spontanen Passivierung, das heif$t der in
Sekundenbruchteilen unter atmosphérischen
Bedingungen oder in wissrigem Milieu erfolg-
ten Ausbildung dicht anhaftender oxydischer
Deckschichten. Wird die Passivschicht ver-
letzt, kommtes zur sofortigen Repassivierung.
Die Passivschicht ist elektrisch nicht leitend,
das heifdt, an passivierten Titanoberflichen
werden ein Elektronenaustausch und ein
Ionenfluss weitgehend verhindert. Es fiihrt
also nicht zu Lokalelementen. Hinzu kommt,
dass Titan gegeniiber Aufbrennlegierungen
sehr guinstig ist. Der Patient kann sich auf den
Kostenvoranschlag verlassen. Eine Titanver-
sorgung wird als Einheit mit festem Betrag be-
rechnet, so kostet zum Beispiel eine Vollguss-
krone aus Edelmetall ca. 183,53 Euro, eine
Vollgusskrone aus Titan hingegen nur 95,25
Euro. Entscheidet sich der Patient fiir eine Ti-
tanversorgung, muss er nicht damit rechnen,
auf Grund eines schweren Briickengliedes im
Nachhinein zur Kasse gebeten zu werden.

Wie gelingt es Thnen bei einer teleskopieren-
den Titanversorgung eine gute Friktion her-
zustellen?

Bei einer Teleskopversorgung aus Titan ist es
nicht moglich eine ausreichende Friktion her-
zustellen. Als Friktionshilfen verwenden wir
Galvano-Oberteile bzw. stellen eine Metall-
Kunststoff-Passung her. Zurzeit stellen wir
Primirteile aus Zirkon und Sekundirteile
aus Galvano her. Das sichert eine unver-
gleichliche Friktion.

‘Warum haben Sie sich neben der Titan-Guss-
Methode fiir die CAD/CAM-Technik ent-
schieden?

Seit etwa zwei Jahren beobachte ich den
CAD/CAM-Markt und stellte fest, dass ein
fester Bestandteil der Zahntechnik in Zukunft
aufdieser Technik basieren wird. Eine Vielfalt
dieser Maschinen werden fur den zahntechni-
schen Bereich angeboten; mit unterschied-
lichsten Philosophien. Mein besonderes Inte-
resse galt hierbei den bereits in Betrieb befind-
lichen Maschinen der Firma DCS in Deutsch-
land. Die Resonanz war so gut, dass ich mich
fur diese Frasmaschine entschlossen habe. Thr
Vorteil liegt in der einfachen Handhabung
und in der Materialvielfalt. Da wir bereits seit
acht Jahren Titananwender waren, konnten
wir die Maschine gleich einsetzen. Die Para-
meter der Frasmaschine konnen individuell
auf jeden Kundenwunsch eingestellt werden.
Mittlerweile haben wir die ersten Zirkonar-
beiten erfolgreich abgeschlossen. Der Vorteil
bei Zirkon liegt auf der Hand; es handelt sich
um gehipptes Material, welches eine gewal-
tige Biegefestigkeit von 1.200 MPa aufweist.
Im Bereich Vollkeramik kénnen somit Spann-
weiten mit bis zu drei Zwischengliedern im
Seitenzahnbereich hergestellt werden. Mit
den entsprechenden Verblendmaterialien las-
sen sich asthetisch hochwertige Kronen und
Briicken herstellen. Da Zirkon recht teuer ist
und sich bei einer Einprobe eine Passunge-
nauigkeit herausstellen konnte, besteht die
Moglichkeit, die Parameter fir DC-Tell zu dn-
dern. DC-Tell ist ein glasfaserverstirkter, ko-
stenguinstiger Polyamid, der simtliche An-
probekriterien erfiillt. Signalisiert der Zahn-
arzt grunes Licht, werden die Parameter ent-
sprechend dem Zirkon geindert und die
Briicke fertiggestellt. Der grofle Vorteil der
CAD/CAM-Technologie von DCSistdie Viel-
seitigkeit. Neben bewahrten Materialien wie
Titan, Zirkon und DC-Tell fiir Langzeitprovi-
sorien und Vorabanproben teurer Materia-
lien erstreckt sich die Bandbreite von DC-
Ceram fur einzelne Vollkeramikkronen, tiber
DC-Leolux fiir Vollkeramikbriicken mit ei-
nem Briickenglied bis hin zu DC-Cast, einem
frasbaren Wachs. Sollte eine Briicke in kon-
ventioneller Weise hergestellt werden, kann
diese bertihrungsfrei abgescannt und in DC-
Castgefrastwerden. Auch hier bestehtnun die
Maoglichkeit, die gefraste Briicke aus rick-
standlos verbrennbarem Acrylpolymer zur
Anprobe zu geben, ehe man sie einbettet und
herkommlich giefSt. Ein grofSer Vorteil gerade
hohen sommerlichen Temperaturen wie in
diesem Jahr, passgenaue und verzugsfreie
CAD/CAM ,,modellierte* Briicken.

Vielen Dank fiir das Gesprich.
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Sirona und VITA bescheren Zahntechnikern Sternstunden

Sirona und VITA sind seit 15 Jahren Sys-
tempartner. Als Marktfiihrer in ihren Kern-
kompetenzen haben sich die Erfahrensten
zusammengetan, um die CAD/CAM-Mate-
rialien von VITA und das CEREC inLab ge-
meinsam und flireinander zu entwickeln.
VITA und Sirona gelingt es so, mitihrem ge-
meinsamen Wissen zukunftsweisend in der
Zahntechnik zu sein.

Wieder einmal revolutioniert diese aus-
gereifte Systempartnerschaft keramische
Restaurationen mit einzigartigen Neuerun-
gen. Um Einblicke in bisher unbekannte

CAD/CAM-Entwicklungen und deren prakti- Eine neue Generation des CEREC inLab.

Fiir interessierte Zahntechniker finden die
,Sternstunden der Zahntechnik” jeweils ab 17.30 Uhr in

Hamburg (06.11.2003)
Leverkusen (14.11.2003)
Berlin (08.02.2004) und
Frankfurt (10.02.2004) statt.

Anmeldungen werden entgegengenommen von Comcord GmbH,

Tel.: 02 11/44 03 74-0.

sche Anwendung mit dem CEREC inLab zu
erhalten, laden Sirona und VITA zu ,Stern-
stunden der Zahntechnik“ in sechs deut-
schen Stidten ein.

Zahntechniker kdnnen sich hier (iber die
verschiedenen Konstruktionsmdglichkei-
ten, die das CEREC inLab in Zukunft bietet,
informieren. Ab sofort stehen sieben Mate-
rialvarianten der CAD/CAM-Bl6cke von
VITA —die VITA ceramics — neben den VITA
In-Ceram YZ CUBES (Zirkonoxid) zur Ver-
fligung, mit denen bisher unerreichte Indi-
kationsmaoglichkeiten realisiert werden
kdnnen.

Meisterschule Hessen plant Erweiterung des Forthildungsangehotes

Mit dem neuen Kurs, der im Friihjahr 2004 beginnt, werden in
das Programm der Meisterschule Hessen mit Sitz in Frankfurt
am Main zahlreiche Neuerungen eingefiihrt. Nicht zuletzt im
Hinblick auf die bevorstehenden Anderungen in der Meisteraus-
bildung und -priifung wird das Angebot iiber den sich an der der-
zeitigen Meisterpriifung orientierenden Kernbereich hinaus,
werden weiterfithrende Kurse in den Bereichen ,Unternehmens-
organisation®, ,Marketing“ sowie ,,EDV“ angeboten.

Damit erfolgt der Einstieg in die Modularisierung des zweijahri-
gen Ausbildungsganges. Das bedeutet, dass nicht nur be-
stimmte Lerneinheiten zusatzlich zu einem Kernangebot wahr-
genommen werden kdnnen, sondern langfristig auch bestimmte
Angebote aus dem Kernbereich einzeln belegt werden kénnen.
Die dazu erforderlichen organisatorischen Voraussetzungen
werden in Zusammenarbeit mit anderen Fortbildungseinrich-
tungen geschaffen.

Die Meisterschule Hessen steht seit Ende September unter der
neuen Leitung von Ernst Rieder, Berufsschullehreri.R. und Spe-
zialistflir Werkstoffkunde. Erfahrene und fachkompetente Zahn-

Diese Beitriige basieren auf den Angaben der Anbieter.
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techniker aus Praxis und Lehre stehen ihm bei seiner Leitungs-
aufgabe zur Seite.

Eine hohe Qualitdt des Unterrichts sowie die Moglichkeit der
Kommunikation zwischen Zahntechnik und Zahnmedizin wird
durch Dozenten wie Prof. H.-Ch. Lauer und Prof. P. Schopf ge-
wahrleistet. Fir die praktische Aushildung stehen Kursleiter wie
Peter Lerch sowie Klaus-Kanter-Preistrager Meike Funk und
Jens Biinemann zur Verfligung.

Der gute Kontakt mit der Meisterpriifungskommission gewahr-
leistet ein hohes MaB an Ubereinstimmung zwischen den Unter-
richtsinhalten und den Priifungsanforderungen. Wenn diese
Priifungsanforderungen auch relativ hoch sind, so zeigen die
Leistungen der Absolventen, dass sich das Konzept der Meister-
schule in den langen Jahren ihres Bestehens bewéhrt hat.
Weitere Informationen bei der

Zahntechniker-Innung Rhein-Main

Gustav-Freytag-Strafie 36

60320 Frankfurt/Main

www.zti-rhein-main.de
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event » fortbildung auf dem brocken

,, Mit Wissen

zur Spitze

»Galvanomatrizen — auf  keramischen
Primirteilen — Garant fiir schaukelfreie
Konusprothesen auf Zdahnen und/oder Im-
plantaten®, Dr. Paul Weigl, Frankfurt, refe-

rierte auf einer Fortbildungsveranstaltung Vom Bahnhof Drei Annen Hobne aus schnaufen die 700 PS star-
. ken Dampfrésser der Brockenbahn Zahniirzte und Zahntechni-
des VUZ-Dentallabors Bisch Off’ Nort- ker in knapp einer Stunde hinauf auf den 1.142 m hoben Brocken.

heim, auf dem Brocken.

tionelle Herstellung von konuskronenge-
stitztem Zahnersatz erfordert eine hohe
» Redaktion zahntechnische Prizision und ein aufwin-
diges Behandlungsregime.“ Ein vom Refe-
renten an der Poliklinik fiir Zahnarztliche
Prothetik der J. W. Goethe-Universitit

ine der interessantesten Mittelge- Frankfurt am Main entwickeltes Verfahren
Ebirgslandschaften Europas bildete vereinfachtund verkiirzt die Arbeitsschritte
die wild-romantische Kulisse fiir ein fiir Zahnarzt und Zahntechniker.
dentales ,,Familientreffen“ der besonderen Hierzu werden die Konusprothesen mit
Art. Rund 100 Zahnirzte und Zahntechni- galvanisch geformten Matrizen aus Fein-

ker liefen sich auf Einladung von Heiko gold (z.B. AGC, Fa. Wieland, Pforzheim)
Bischoff, Prasident der Vereinigung Umfas- gefertigt. Die galvanische Abscheidung

sende Zahntechnik“ zu einer luftigen Fort- erfolgt direkt auf den Oberflichen der
bildungsveranstaltung 1.142 Meter den Primirkronen, die vorzugsweise aus Voll-
Brocken hinaufschnaufen. Die 700 PS star- keramik (z.B. Empress 2) hergestellt wer-
ken Dampfrosser der legendidren Brocken- den. In einer In-vitro-Untersuchung konnte
bahn, im ,,Kalten Krieg“ auf dem Abstell- ein Fugespalt von durchschnittlich 5§ pm
gleis und seit 1992 wieder eine touristische gemessen werden. Diese hohe Prizision ist
Topattraktion des Harzes, symbolisierten jedoch bei der Verblockung der Matrizen
gleichzeitig den Titel des aufSergewohnli- mit weitspannigen Geriisten auf Grund der
chen Dental-Events: ,Mit Wissen zur Ungenauigkeit des Systems Abformung-
Spitze*. Meistermodell, konventionell kaum zu
realisieren.
»~Zahntechnische Prézision und
aufwéndiges Behandlungsregime” Veranderte Koordination der

Das Thema ,,Galvanomatrizen auf kerami- Arbeitsschritte
schen Primirteilen — Garant fiir schaukel- Ein innovatives klinisches Protokoll begeg-
freie und nachsorgearme Konusprothesen net dieser Anforderung wie folgt: nach der
auf Zihnen und/oder Implantaten® be- definitiven Zementierung der Primarkro-
in fQ- leuchtete dabei Dr. Paul Weigl. Der Referent nen werden im Mund des Patienten alle
ist seit 1992 wissenschaftlicher Mitarbeiter Feingold-Matrizen simultan in das weit-
vuz an der Poliklinik fiir Zahnarztliche Prothe- spannige NEM-Einstiickgussgeriist der
Vereinigung Umfassende tik am Zentrum der Zahn-, Mund- und Prothese eingeklebt. Dieses Vorgehen erfor-
Zahntechnik e.V. Kieferheilkunde (Carolinum) der Johann dert eine verdanderte Koordination der Ar-
Emscher-Lippe-Str. 5 Wolfgang Goethe-Universitat in Frankfurt beitsschritte zwischen Zahntechniker und
45711 Datteln am Main. Seit 1994 leitet er den univer- Zahnarzt. Insbesondere die Nutzung des
E-Mail: info@vuz.de sitiren Aufgabenbereich Implantatprothe- gefugten Tertidrgeriists als Basis fur die Kie-
www.vuz.de tik. Sein Eingangsstatement: ,,Die konven- ferrelationsbestimmung und fiir die Abfor-
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www.lvg.de

Jetzt hier abtrennen, gleich ausfiillen und faxen an 0711/617762 *g

Ak,

Das Hotel hoch oben auf dem Brocken war Schauplatz der Fortbil-
dungsveranstaltung (v.l.): Referent Dr. Paul Weigl, VUZ-Prisident
Heiko Bischoff, Referent Klaus Schmitt-Charbonnier.

mung von prothesenbedeckten Schleimhaut-
arealen reduziert die Korrekturen der Okklu-
sion und der Prothesenbasis beim Einsetzen der
Prothese auf ein Minimum. Die Fertigungszeit
kann auf Grund des innovativen Behandlungs-
protokolls fiir den Zahntechniker und Zahn-
arzt um bis zu 50 % reduziert werden. Zudem
werden Ergebnisse einer prospektiven klini-
schen Studie zum Langzeitverhalten der inno-
vativ gefertigten Prothesen evaluiert.

An Fallbeispielen zeigte Dr. Paul Weigl ,,Step-
by-Step“ das Vorgehen der zahntechnischen
und klinischen Arbeitsschritte und erginzte
diese mit Tipps und Tricks aus der zehnjdhrigen
Erfahrungdes Entwicklers sowie mitklinischen
Langzeitdaten.

»Zahnarztpraxis in Zeiten des
Wandels”

,»Die Weiterentwicklung der Zahnarztpraxis in
Zeiten des Wandels®, beleuchtete in einem
zweiten Referat Klaus Schmitt-Charbonnier,
der nach Abschluss seines betriebswirtschaftli-
chen Studiums mehr als zehn Jahre Erfahrung
in der Pharmaindustrie sammelte und 1995 das
Institut fir Dentalmanagement (prd GmbH)
griindete. Seit dieser Zeit hilft er alljahrlich
mehr als 100 Zahnirztinnen und Zahnarzten
und deren Teams, ,,mit Spafl Praxen zu ent-
wickeln, Patienten zu befihigen, sich fur Qua-
litdt entscheiden zu konnen und damit die Er-
tragskraft der Praxen zu starken®.

Wege zur Nachhaltigkeit einer solchen Weiter-
entwicklung standen im Zentrum des im Info-
tainment-Stil vorgetragenen Referats von
Schmitt-Charbonnier, der in einem Klima von
Vertrauen, Professionalitit und offenem Ler-
nen die Grundvoraussetzung fiir Praxiserfolge
sieht. 4
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event » all ceramic symposium 2003

,Klinische Aspekte und
praktische Ertahrungen®

Das internationale Vollkeramik-Symposium der Firma
3M™ ESPE™, dasvom 21. bis 23. September 2003 im
italienischen Stresa stattfand, bot 125 Experten aus
dem klinischen Bereich, Forschung und Zabntechnik
ein einzigartiges Forum unter dem Motto ,,Exploring
the Future for All Ceramic Restorations*.

» Redaktion

Dipl.-Kfm. Andreas Dinges, Mitglied
des Vorstands und Dr.-Ing. Daniel
Suttor, Produktmanager 3M ESPE.

Experten zum Thema Vollkeramik:
Prof. Dr. Peter Pospiech, Dr. Daniel
Edelhoff und Dr. Joachim Tin-
schert.

€90 91>

ie wissenschaftlichen Beitrige der
D international renommierten Refe-

renten aus Europa und den USA
zeigten, dass LAVA der Vollkeramik klinisch
und technologisch eine neue Dimension er-
schliefSt. Ausgesprochen positiv war das Ur-
teil renommierter Kliniker und Forscher, die
bereits uber profunde Erfahrungen mit
LAVA™ Zirkonoxid-Kronen und -Briicken
verfugen: ,Ein Quantensprung!“ so ein
Top-Referent im Roundtable-Gesprich
nach dem ersten Veranstaltungstag.
In seiner Begriiffung lud Andreas Dinges,
Vorstand Marketing und Vertrieb von 3M
ESPE, alle Teilnehmer des Espertise™ Sym-
posiums ein, diese Informationsplattform
fiir Wissenschaft und Praxis aktiv zu nutzen
und ihre personlichen Erwartungen und Er-
fahrungen einzubringen.
In einem kurzen Uberblick wurde das Kon-
zept der LAVA-Friszentren erldutert, das
Labors jeder Groflenordnung einen vor-
teilhaften Zugang zu neuester CAD/CAM-
Technologie ermoglicht. LAVA erhoht die
Fixkosten nicht, Systeme oder System-
komponenten missen nicht angeschafft
werden.
Mit fiinf LAVA-Fraszentren in Deutschland
und vier in den USA ist LAVA bereits erfolg-
reich im Markt. Die Markteinfithrung von
LAVA in Italien und weitere europdische
Linder wird ebenfalls in Kurze erfolgen.
Zurzeit werden allein in den USA jihrlich
schon mehr als 18.000 Kronen- und 2.000
Briickengeriiste gefertigt.

Im Fokus:

Vollkeramik neuester Generation
Unter dem Vorsitz von Professor John So-
rensen, USA, und Prof. Stefano Gracis, Ita-
lien, referierte Professor Peter Pospiech aus
Miinchen, Deutschland, als erster Gastred-
ner iiber die Entwicklungsgeschichte der
Vollkeramik im Dentalbereich und seine
mehrjihrigen klinischen Erfahrungen mit
LAVA. In den Beitrdgen von Priv.-Doz. Dr.
Frank Filser, Ziirich/Schweiz und Priv-Doz.
Dr. Joachim Tinschert aus Deutschland
standen Material- und Technologiefragen
im Mittelpunkt. Die Laborperspektive be-
leuchteten Dr. Domenico Massironi und
ZTM Romeo Pascetta aus Italien, Professor
Roberto Scotti und ZTM Alessandro Arci-
diacono aus Italien sowie der Inhaber eines
der weltweit ersten LAVA-Friszentren,
ZTM Peter Hanning aus Deutschland. Dr.
Ariel Raigrodski aus den USA, Dr. Roy Sa-
muelsson und ZTM Svein Thorstensen aus
Norwegen sowie Priv.-Doz. Dr. Daniel
Edelhoff und Professor John Sorensen fo-
kussierten ihre Vortrige auf klinische
Aspekte und zeigten die Perspektiven von
LAVA im Zusammenhang mit den Zielen
der innovativen Prothetik.

Keramikforschung ohne vorschnelle

Kompromisse
Chairman Professor John Sorensen hob in
seiner Eroffnungsrede insbesondere die Ma-
terialeigenschaften von Zirkonoxid hervor,
die eine neue Qualitit der vollkeramischen
Versorgung ermoglichen und auch der Ent-
wicklung von CAD/CAM-Systemen fiir die
automatische Gertsterstellung wesentlich
vorangetrieben haben.
Materialfragen waren insgesamt ein wichti-
ges Thema, auch bei Diskussionen im klei-
nen Kreis — nicht ganz tiberraschend. Rund
zwei Jahrzehnte Vollkeramik waren auch
zwei Jahrzehnte, die Winsche und Erwar-
tungen weckten: Neben akzeptablen klini-



schen Ergebnissen im Frontzahnbereich,
insbesondere in der Einzelzahnversorgung,
wurden dementhusiastischen Vordringenin
den Seitenzahnbereich bisher deutliche (In-
dikations-) Grenzen gesetzt— durch die Ma-
terialqualitat. Als Hightech-Keramik mitei-
nem weitgehend automatisierten, compu-
tergestiitzten Herstellungsverfahren stellt
sich LAVA darum heute einer anspruchsvol-
len internationalen Fachoffentlichkeit, weit
tiber den Kreis der Symposiumsteilnehmer
hinaus. Gute Vorbereitung war absolut un-
erldsslich — und die brauchte ihre Zeit, wie
Dr. Oswald Gasser, Vorstandsmitglied For-
schung und Entwicklung von 3M ESPE,
ausfiithrte: Unabhingig voneinander haben
3M und ESPE viele Jahre in die Keramikfor-
schung investiert. Selbstredend kommt das
dabei gewonnene Know-how nun dem ver-
einten Unternehmen 3M ESPE und seinen
Kunden zugute.

Die Starken von LAVA Zirkonoxid
Forschungsergebnisse zur Stabilitit und
Festigkeit zeigen, dass LAVA Zirkonoxid
anderen Keramiken deutlich tiberlegen ist.
Die Festigkeitswerte sind fiinfmal so hoch
wie bei Glaskeramiken. Die Bruchfestigkeit
von LAVA Zirkonoxid reicht weit tiber das
in der Mundhohle relevante Belastungs-
spektrum hinaus, auch nach simulierter
Alterung mit Thermolastwechseln und Kau-
simulation. Zum einen ist die extrem feine
Mikrostruktur dafiir verantwortlich, zum
anderen ein materialimmanenter ,,Airbag-
Effekt,“ die so genannte Umwandlungsver-
stirkung (transformation toughening). Sie
bewirkt, dass ein auftretender Materialriss
an seinem Fortschreiten gehindert wird
durch eine Materialumwandlung mit Volu-
menzunahme an der Rissspitze, die den Riss
gleichsam zuklemmt.

Anders als glashaltige Keramiken, die in
feuchter Umgebung mit Festigkeitsverlus-
ten reagieren konnen, behilt LAVA Zirkon-
oxid seine Festigkeit auch bei Lagerung im
feuchten Milieu. Bemerkenswert waren
ebenso intuitive Anndherungen an Zirkon-
oxid in Gesprichen am Rande der Veran-
staltung, so etwa mit dem Sinnbild einer
Vase, die zu Boden fillt und nicht zerbricht.

«Ein Quantensprung!”

aus klinischer Sicht
Die wissenschaftlichen Prasentationen mit
umfangreichen Fallbeispielen belegten, wie
sehr LAVA international renommierte For-
scher und Kliniker in der klinischen Anwen-

all ceramic symposium 2003 « event

dung tiberzeugt. Neben der ausgesprochen
positiven Beurteilung von Material und Sys-
tem hoben mehrere Referenten hervor, dass
sich die innovative Hightech-Keramik
LAVA perfekt in die essentiellen Ziele der
modernen Prothetik einfiigt: Patienten sol-
len zu minimalen biologischen , Kosten“
substanzschonend mit einer hochasthe-
tischen, gut vertrdglichen und dauerhaft
stabilen Losung versorgt werden. Dabei
sprechen klinische Erfahrungen auch sehr
fur implantatgestiitzte LAVA-Kronen und
-Briicken. Die spezifische Transluzenz/Opal-
eszenz der LAVA-Gerliste biete einerseits
eine naturnahe Asthetik und ermégliche an-
dererseits auch, Implantatsuprastrukturen
oder verfarbte Zahnstimpfe zu kaschieren.
AufSerdem wurde von klinischer Seite die
metalldhnliche Rontgenopazitit der LAVA-
Geriiste als grofSer Vorteil fiir Diagnose und
Follow-up gesehen.

Die erzielbare Passgenauigkeit wurde eben-
falls sehr positiv beurteilt, sie entspricht den
Werten von VMK-Arbeiten. Wie Referen-
ten und Teilnehmer aus Klinik und Labor
ihre Erfahrungen restimierten, ist die per-
fekte Prazisionsabformung nach wie vor das
A und O fiir passgenauen Zahnersatz—auch
bei der CAD/CAM-Fertigung von Vollkera-
mikgeriisten.

Verblendung auf neuem Niveau

Durch die standardisierte Herstellung der
Substruktur mitintegrierter Qualitatskont-
rolle des CAD-Prozesses und individueller
Geriisteinfarbung kann die gestalterische
Arbeit des Technikers auf einem hoheren
Niveau beginnen. Mehrfach haben Refe-
renten und Teilnehmer den menschlichen
Faktor als wichtige Grofle im gesamten Pro-
zess hervorgehoben. So wird die Verblen-
dung mit den Gestaltungsvoraussetzungen
von LAVA — moglicherweise mehr denn je —
zur Kunst, die sich selbst quasi unsichtbar
macht. Glianzende Voraussetzungen fir
ambitionierte Keramikspezialisten, der Na-
tur nahe zu kommen.
Mit einer fulminanten Vision von hochster
Asthetik und absolut perfekten supragin-
givalen Randschlissen bei LAVA-Restau-
rationen beeindruckten Dr. Domenico
Massironi und ZTM Romeo Pascetta die
Symposiumsteilnehmer. Nicht nur der
Spirit von LAVA Zirkonoxid-Kronen und
-Briicken ist im Gastgeberland Italien
schon bestens angekommen: Zwei LAVA-
Fraszentren gehen noch dieses Jahr in Ita-
lien an den Start. 4

Das Grand Hotel des Iles Borromées
bildete den wiirdevollen Rabmen fiir
das internationale Symposium.

1 A\,
125 international fiihrende Zahn-
techniker und Zabhnmediziner lausch-

ten dem straffen Vortragsprogramm
und diskutierten im Anschluss.
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DT&SHOP und 3M ESPE auf neuen Wegen

DT&SHOP, ein fiihrendes Unternehmen im
Dentalversandhandel, eréffnete im Oktober
2002 das erste nationale LAVA-Fraszentrum.
Als Reaktion auf das steigende Interesse an
vollkeramischem Zahnersatz wird DT&SHOP
jetzt auch als Lieferant von Zirkonoxid-
Briicken auftreten. Und das mit Erfolg: mitt-
lerweile werden deutschlandweit die meisten
LAVA-Arbeiten von DT&SHOP gefertigt.

In Zusammenarbeit mit der Firma 3M ESPE,
bietet das LAVA-Fraszentrum von DT&SHOP
ein komplettes Bearbeitungssystem fiir Voll-
keramik. Die ausgefeilte CAD/CAM-Technik
ermdglicht durch die reibungslos ineinander-
greifenden Abldufe ein qualitativ hochwerti-
ges und prézises Ergebnis bei geringerem
Zeitaufwand.

3M ESPE hat in DT&SHOP einen zuverlassi-
gen Partner mit dem nétigen zahntechni-
schenKnow-how gefunden, dernichtnureine
ausgebaute Kundenstruktur mitbringt, son-
dern auch detaillierte Kenntnisse des Dental
Marktes hat.

DT&ESHOP

Mit dem Angebot dieses Fraszentrums kon-
nen sich alle Labore innerhalb von ihren fi-
nanziellen Mdglichkeiten dem Thema Vollke-
ramik anndhern, denn aufwéndige Geratein-

vestitionen fallen nicht an. Ferner kann der
Kunde Zahnarzt durch ein Angebot dieser in-
novativen Produkte dauerhaft gewonnen
bzw. gebunden werden. Da die aufwéndige
Fertigung des vollkeramischen Geriistes im
LAVA-Frészentrum von DT&SHOP innerhalb
von 30 Stunden erfolgt, kann das Labor sehr
kurzfristig iber das Kronen- oder Briicken-
geriist verfiigen. Das System arbeitet vollau-
tomatisch und ist somit auch tiber Nacht und
am Wochenende fiir den Zahntechniker im
Einsatz. Die prézise aufeinander abgestimm-
ten Komponenten garantieren hochste Prazi-
sion und Passgenauigkeit, wahrend die Krea-
tivitdt der Verblendung weiterhin in der Hand
des Technikers bleibt.

DT&SHOP GmbH

Mangelsfeld 11-15

97708 Bad Bocklet

Tel.: 097 08/90 96 01

Fax: 09708/909610

E-Mail: info@dt-shop.de

www.dt-shop.com

Durch neue Einbettmassen hessere Gussergehnisse

- = =
|
il T

Heravest® Press ist speziell fiir Presskeramik ein-
setzbar und fiir die Schnellaufheizung vorgesehen.

Drei neue Einbettmassen — Heravest® Saphir,

Hereaus Kulzer in Zusammenarbeit mit meh-
reren Dentallaboren entwickelt. Sie zeichnen
sich durch reproduzierbare Gussergebnisse,
gute Passungen auch bei schwierigen Situa-
tionen und glatte Oberflachen aus. Heravest®
Saphir und Onyx lassen sich schnell und pro-
grammgesteuert aufheizen. Durch ihre Riss-
freiheit fallen nur noch geringe Nacharbeiten
an. Heravest® Saphir eignet sich fiir alle Edel-
metall-Legierungen in der Kronen- und
Briickentechnik und zeichnet sich durch ein
ausgezeichnetes FlieBverhalten aus.

Einbettmasse flir NE-Metalle. Beide Varianten
werden in der Kombipackung mit 25 Beuteln a
160 g inklusive 900 ml Liquid angeboten. Fiir
Heravest® Saphir und Onyx gibt es neben dem
mitgelieferten Standardliquid auch jeweils ein
Extraliquid, mit dem sich indikationsabhéngig
hohere Expansionen fiir Teleskope und Ko-
nusarbeiten erzielen lassen.

Heraeus Kulzer GmbH & Co. KG

Griiner Weg 11

63450 Hanau

E-Mail: info@heraeus-kulzer.de

Heravest® Onyx und Heravest® Press — hat Heravest® Onyx ist die Kronen- und Briicken- www.heraeus-kulzer.de

Spezieller Gips fiir Zeiser-Modellsystem

Picodent, Ansprechpartner rund um die Mo-
dellherstellung, hat mit dem Zahnkranzgips
Zeiser-rock einen speziellen Gips fiir Zeiser-
Modellsystem entwickelt. Auf Grund seiner be-
sonderen Zusammensetzung hat er eine lange
Verarbeitungszeit, erreicht aber trotzdem
schnell seine Endhérte, damit der Zahnkranz
friihzeitig von der Zeiserplatte abzuheben ist.

Neben hervorragenden Expansionswerten von
0,08 % besitzt Zeiser-rock eine hohe Endhdrte
von 300 Mpa (Nmm?). Er ist in den Farben
sonnengelb, goldbraun und elfenbein lieferbar.
picodent GmbH

Liidenscheider Str. 24-26

51688 Wipperfiirth

Tel.: 022 67/65 80-0

Fax: 022 67/65 80-10
E-Mail: picodent@picodent.de
www.picodent.de

Die Beitrige in dieser Rubrik basieren auf den Angaben der Hersteller und spiegeln nicht immer die Meinung der Redaktion wider.
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Moderner Brillenschutz

Wie leicht kann eine moderne Schutzbrille heutzutage sein? Das
Modell Uvex Skybrite sx2 wiegt 38 g. Uvex ist ein weltweit fiihren-
des Unternehmen im Arbeitsschutz und steht fiir hdchste Sicher-
heit und Qualitat. Uvex Brillen zeichnen sich durch 100 Prozent UV-
Schutz sowie elegantes, modernes Design aus und werden in der
Dentalbranche iiber Hager & Werken vertrieben. Beim Modell Uvex
Skybrite sx2 schiitzt eine spezielle Scheibenform zusétzlich vor
seitlicher Blendung.

Die weichen Softbiigel lassen sich durch eine eingearbeitete Aus-
zugsicherung individuell anpassen. Scheibe und Fassung sind aus
hochschlagzihem Kunststoff gefertigt. Dabei sind die Scheiben be-
sonders kratzfest und beschlagfrei und lassen sich leicht auswech-
seln. Uvex Skybrite sx2 ist in einer blau-transluzenten Fassung mit
farbloser Scheibe erhéltlich. Ersatzscheiben lassen sich auch in

N .

Mit der Skybrite sx2 ist der Schutz der Augen am Arbeitsplatz gewdibr-
leistet.

47269 Duisburg
Tel.: 02 03/99 26 9-0

braun und grau einzeln nachbestellen.
Hager & Werken GmbH & Co. KG
Ackerstr. 1

Innovation fiir den

] -

=3

Die Blaspistole mit Conda-Technik.

Umweltbewusst, da leise und staubentlas-
tend, dazu noch wirtschaftlich. Das sind die
besonderen Merkmale der neuen Blaspis-
tole AIRSILENT AS 1 der Firma RIETH.
Schorndorf.

Fax: 02 03/29 92 83

E-Mail: info@hagerwerken.de

www.hagerwerken.de

Arbeitsplatz

iy

Druckluftlarm und Stdube sind die groBten
Umweltprobleme an dentalen Arbeitsplat-
zen. Die speziell fiir dieses Einsatzgebiet ent-
wickelte AIRSILENT AS 1 bewirkt durch die
revolutiondre Coanda-Technik eine stark ge-

Attraktive Prothetikmodelle

Zum Auftaktzu den regionalen Herbstmessen
stellt das Haus Hager & Werken seine neue
Prothetik Edition vor. Dabei handelt es sich
um fiinf verschiedene Anschauungsmodelle,
die hochwertig verarbeitet sind. Die Modelle
sind individuell mit hochwertigen Materialien
gefertigt.

Ihre Qualitdt Idsst sich mit Worten nicht be-
schreiben; ,das muss man einfach gesehen
haben“. Mitden Modellen kann der Behandler
seinen Patienten anschaulich die geplante
prothetische Versorgung erklédren. Jedes Mo-
dell besteht aus einem Unter- und Oberkiefer

und wird mit einem Présentationsstander ge-
liefert. Die Modelle zeigen verschiedene Fiil-
lungsvarianten, &sthetische Zahnkorrek-
turen, Zahnschmuck sowie Voll- und
Teilversorgungen aus Metall bzw. Ke-
ramik und Kunststoff.

Hager & Werken

GmbH & Co.KG

Ackerstr. 1

47269 Duishurg

E-Mail:

info@hagerwerken.de
www.hagerwerken.de

biindelte Luftstromung, um Objekte gezielt
abzublasen und keinen umliegenden Staub
aufzuwirbeln. Die besondere Auslegung re-
duziert den Larmpegel und den Luftver-
brauch. Dies fiihrt zu Einsparungen an Ener-
giekosten. Die neue stiftfdrmige Blaspistole
passtandie vorhandenen Luftschlduche und
in alle gdngige Aufnahmekdcher.

RIETH.

Feuerseestr. 16

73614 Schorndorf

E-Mail: info@a-rieth.de

www.a-rieth.de

23

Fl’ J-'I.l'{"_#ké_m

Die neue Prothetik-
Edition von Hager
& Werken.

Die Beitrdge in dieser Rubrik basieren auf den Angaben der Hersteller und spiegeln nicht immer die Meinung der Redaktion wider.
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Neues elektrisches Mikromotorlahorsystem

Das elektrische Mikromotorlaborsystem NSK
Ultimate 500 F wurde als fuBgesteuerte Boden-
ausfihrung in der Spitzenserie (Ultimate 500)
unter den Laborprodukten eingefiihrt. Das
Gerét der Serie Ultimate 500 wird iber einen
Mikroprozessor geregelt und ermdglicht die
maximale Leistung des eingebauten biirsten-
losen Mikromotors.

Der Drehzahlbereich reichtinsgesamt von min.
1.000 min" bis max. 40.000 min™'.

Es stehen beim Kauf drei Modelle (Torque/-
Compact/E-type) des Ultimate 500 Mikromo-
tors zur Auswahl.

Der Mikromotor des Typs Torque bietet Hochst-
leistunginseinerKlasse (250 W maximale Leis-
tung und 8,7 Ncm maximales Drehmoment).
Der Motor des Typs Compact st leicht, komfor-
tabelin der Handhabung, und damit speziell fiir
Frauen ausgelegt (140 W maximale Leistung
und 6,0 Ncm Drehmoment).

Der Mikromotor des Typs E-Type hat die glei-
chen Leistungsmerkmale wie Typ Compactund
kann an alle SO E-Type Handstiicke und Win-

Metallkeramik-
Komplettsystem

Hochste Anspriiche an Wirtschaftlichkeit und
Asthetik erfiillt HeraSun, das innovative Me-
tallkeramik-Komplettsystem aus dem Hause
Heraeus Kulzer. Optimal aufeinander abge-
stimmte und flexibel kombinierbare Bausteine
sorgen fiir zuverldssige Qualitdt. HeraSun be-
schleunigt die Prozessabldufe, reduziert das
Fehlerrisiko, erhoht die Produktivitat und stei-
gert die Wertschdpfung im Dentallabor. Seit
Einflihrung der ersten Komponenten haben
viele Zahntechniker die besonderen Vorteile
des Systems erkannt und sich fiir HeraSun
entschieden. Sie konnten ihre Wettbewerbs-
fahigkeit damit nachhaltig verbessern und der
Hersteller in der Zeit der Produkteinfiihrung
seinen Marktanteil deutlich steigern. Als in
sich geschlossenes Komplettsystem miteiner
preislich abgestuften Legierungspalette,
Presskeramik, Verblendkeramik, Attach-
ments und Servicemodulen deckt HeraSun
sémtliche Anwendungsfélle ab. Dank einfa-
cher Handhabung ist die Verarbeitung beson-
ders sicher. Die Massen lassen sich schnell

kelstiick angeschlossen werden. Bei den NSK
Ultimate 500 biirstenlosen Mikromotoren
miissen die Kohlebiirsten nicht ausgetauscht
werden. Die interne Lastpriifung von NSK hat
die Haltbarkeit im Dauerbetrieb fiir mehr als

5.000 Stunden nachgewiesen. Der hermetisch
eingehauste biirstenlose Motor reduziert den
Gerduschpegel um 20 % im Vergleich zu ande-
ren konventionellen Modellen. Hierdurch wird
die Arbeitsumgebung ruhiger und angeneh-
mer. Die NSK Laborhandstiicke haben ein pa-

i\

tentiertes, eingebautes Antistaubsystem, um
das Eindringen von Schmutz in die Lager zu
verhindern. An das Modell Ultimate 500 KLGT
kann zusétzlich zum elektrischen Mikromotor
liber das FuB-/Kniepedal ein Luftturbinenhand-
stiick angeschlossen werden (zum Anschluss
an ein Luftturbinenhandstiick ist ein TA50 Tur-
binenadapter [optional] erforderlich).

Die Serie Ultimate 500 bietet die optimale Mik-
roprozessorsteuerung des Mikromotors. Der
Mikroprozessor regelt sich automatisch auf die
optimale Drehzahl und das optimale Drehmo-
ment, selbst beim Schneiden der verschiede-
nen Materialien wie Metalle, Gips und Harz. Zit-
tern und Springen der Bohrer wurden elimi-
niert. Hierdurch ist ein préziseres und glatteres
Schneiden und Polieren mdglich. Das Gerat
flinlt sogar automatisch, welcher Mikromotor
angeschlossen ist (Torque oder Compact), so-
dass die Eigenschaften jedes Mikromotors voll
genutzt werden.

NSK Nakanishi Inc.

Westerbachstrafie 58

60489 Frankfurt

E-Mail: pavlic@nsk-europe.de
www.nsk-europa.de

"’;

HeraSun gewdihrleistet den Patienten, Zabnirzten und Laboren mebr Asthetik und Effizienz.

und einfach modellieren, Fehlerquellen wer-
den durch wesentlich vereinfachte Brennpro-
zesse auf ein Minimum reduziert und Wieder-
holungsprozesse vermieden. Ob Kronen,
Briicken, Onlays oder Veneers, der Zahntech-
niker arbeitet mit nur einer Keramik und muss
sich nicht stindig auf neue Materialerforder-
nisse einstellen. Dariiber hinaus verkiirzt
HeraSun die Brennzeiten um bis zu 30 Prozent
und reduziert so den Zeitaufwand erheblich.
Die Wertschopfung im Labor wird deutlich
verbessert. Mit dem Matrix Systemkonzept
lassensichalle lichtoptischen Eigenschaften—
Opaleszenz, Fluoreszenzund Transparenz—im
Zahnersatz imitieren. Er lasst sich natur-
identisch an die Zahnsubstanz anpassen und
entspricht so den &sthetischen Bediirfnissen

des Patienten. Ziel von Heraeus Kulzer war es,
Patienten, Zahntechniklaboren und Zahnérz-
ten ein ,Mehr* an Effizienz und Asthetik zu ge-
wahrleisten. Das Komplettsystem HeraSun
wurde diesem Anspruch gerecht. HeraSun ist
damit zum Paradebeispiel einer bedarfsorien-
tierten Produktentwicklung geworden. Dass
sich dieses Konzept auch in wachsenden
Marktanteilen ausgezahlt hat, spricht fiir die
Kennersicht der Anwender.

Heraeus Kulzer GmbH & Co. KG

Griiner Weg 11

63450 Hanau

Tel.: 061 81/35-1

Fax: 061 81/35 3068

E-Mail: Info.dent@heraeus.com
www.heraeus-kulzer.de

Die Beitrige in dieser Rubrik basieren auf den Angaben der Hersteller und spiegeln nicht immer die Meinung der Redaktion wider.
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Neue Strahlertechnologie

Auf der IDS hat die Fa. Scheu-Dental den
Nachfolger des Ministar-Tiefziehgerates
vorgestellt. Der Ministar S verfiigt dber alle
bewéhrten Funktionen des Vorgangermo-
dells. Hierzu gehdrt beispielsweise das
Arbeitsprinzip mit 3 bar Uberdruck, das
passgenaue Abformungen aller Tiefziehfo-
lien garantiert. Neben dem attraktiven
Design zeichnet sich das Gerdt vor allem
iiber eine neue Strahlertechnologie aus,
die das Erreichen der Betriebstemperatur
bereits nach einer Sekunde ermdglicht:

Die Folie kann direkt nach dem Einschalten
des Gerdtes beheizt werden. Die Strahler-

a—

rird

Der Ministar S gewdbrleistet exakte, jederzeit re-
produzierbare Tiefziehvorginge.

temperatur wird elektronisch geregelt, Heiz-
und Abkiihlzeiten werden eingegeben.
Durch das abgestimmte Zusammenspiel

Asthetische Seitenzahnlinie

dieser Komponenten kdnnen Tiefziehvor-
génge jederzeit exakt reproduziert werden.
Mit dem neuen Ministar S und dem komplet-
ten Folien- und Zubehérprogramm des Her-
stellers lassen sich alle Anwendungen der
dentalen Tiefziehtechnik schnell und profes-
sionell herstellen.

Scheu-Dental GmbH

Am Burgberg 20

58642 Iserlohn

Tel.: 023 74/92 88-0

Fax: 023 74/92 88-90

E-Mail: service@scheu-dental.com
www.scheu-dental.com

produkte <« labor

Eine neue Zahnlinie fiir die abnehmbare Pro-
thetik hat Ivoclar Vivadent vorgestellt: BlueLine
steht fiir hochwertige Zéhne in neuen Farben
und Formen. Sie sind fiir die gesamte Teil- und
Totalprothetik geeignet. Alle BlueLine Zéhne
werden aus abrasionsfestem DCL (Double
Cross Linked) Material hergestellt. Zwei neue
und drei bewahrte Zahnlinien sind ab sofort ne-
ben Chromascop auch in A-D- und Bleachfar-
ben ligferbar. Fiir die vereinfachte Okklusionin

DCL besitzt eine nur leicht strukturierte Null-
Grad-Okklusalfldche, die das Aufstellen stark
vereinfacht und Stérkontakte bei Lateralbewe-
gungenreduziert. Derhalbanatomische SR Or-
tholingual DCL hat eine lebendige Farbwirkung
und eignet sich besonders fiir die lingualisierte
Aufstellung. Er kann auch in Kombination mit
SR Orthoplane DCL Unterkieferzahnen ver-
wendet werden. Anspruchsvolle Teilprothetik
gelingt mit SR Postaris DCL. Bewéhrt in Form

BlueLine—die Zahnlinie fiir die gesamte Teil- und
Totalprothetik.

Ivoclar Vivadent GmbH

Dr. Adolf-Schneider-Str. 2

73479 Ellwangen

Tel.: 07961/889-0

Fax: 07961/63 26

E-Mail: info@ivoclarvivadent.de
www.ivoclarvivadent.de

und Funktion sind weiterhin SR Vivodent
DCL/SR Orthotyp DGL.

der Geroprothetik gibt es zwei neue, éstheti-
scheBlueLine Seitenzahnlinien. SR Orthoplane

Lifestyle-Lahoreinrichtung

Auf der IDS 2003 in K6ln présentierte KaVo als Premiere seine neue
Einrichtungslinie fiirzahntechnische Labore: FLEXspace. Geprégtvon
weltweiten Lifestyle-Einfliissen werden heute auch von Laboreinrich-
tungen hochste Individualitét, schnelle Handhabung und ein erstklas-
siges Preis-Leistungs-Verhaltnis erwartet. Diese Anforderungen hat
KaVo mit der Einrichtungslinie FLEXspace umfassend verwirklicht.

Mitzwei Arbeitsplattformen, sechs Oberflichen und zehn verschiede-
nen Dekorfarben sind der individuellen Gestaltung praktisch keine
Grenzen gesetzt. Die ergonomisch perfekte Arbeitsposition l&sst sich
einfach durch die integrierte Hoheneinstellung definieren. Durch die
variable Funktionszelle wechselt man Lufthanddiise und Handstiick-

Der Name der neuen Laboreinrichtung

) FLEXspace stebt fiir Individualitiit, Value
KaVo Elektrotechnisches ; f

und Schnelligkeit.
durchfiihrung je nach Bedarf auf die linke oder rechte Seite. Die Ein- Werk GmbH
richtungslinie bietet Funktion, Qualitdt und eine Flexibilitdt des Mo- Wangener Str. 78
dulkonzeptes, die hdchste Investitionssicherheit auch auflange Sicht 88299 Leutkirch

Tel.: 075 61/86-0

Fax: 075 61/86-2 11
E-Mail: info.ewl@kavo.de
www.kavo.de

schenkt, zum Beispiel bei einem Umzug oder einer Umgestaltung der
Labor-Arbeitsplatze. Das clevere KaVo Modulkonzept sorgt fiir
schnelle Abldufe: Von derindividuellen Auswahl iber die Angebotser-
stellung bis hin zur Lieferung und Montage.

Die Beitrdige in dieser Rubrik basieren auf den Angaben der Hersteller und spiegeln nicht immer die Meinung der Redaktion wider.
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In Total- und Teilprothetik einsetzbhar

SHOFU entwickelte nach den
GesetzmaBigkeiten der Natur eine
neue Zahnlinie, die in dsthetischer
und funktioneller Hinsicht den stei-

genden Anspriichen und Wiin-
schen von Zahnérzten, Zahntech-
nikern und Patienten entspricht
(Abb. 1).

Veracia Anterior und Posterior

Durch ihre kdrperhafte Gestaltung
und das anatomische Kauflachen-
design sind die Veracia Front- und
Seitenzdhne multifunktionell und
uneingeschrénkt fir alle allge-
meing(iltigen Aufstellkonzepte der

Total- und Teilprothetik einsetzbar.
Die Veracia Frontzdhne besitzen
eine natirliche Ausstrahlung, die
neben der lebendigen Ober-

Abb. 2 Abb. 3

flaichenstruktur durch ein nuan-
cenreiches Farbenspiel von Opa-
leszens und Transluzenz unter-
stiitztwird. Dartiber hinaussichern
die konvexe Gestaltung der Labial-
facetten die natiirliche Lippenaus-
formung und die ausgepragten In-
zisalkantenund Palatinalleistendie
Fiihrung bei den Funktionshewe-
gungen (Abb.2und 3).Beiden Ver-
acia Seitenzdhnen, die nach den
Bewegungsabldufen des Kiefersin

Verbindung mit dem Okklusions-
und Artikulationsverhalten natiirli-
cher Z&hne konzipiert wurden. Sie
sind in den interdentalen Kontakt-

Abb. 4

bereichen distal konvex und mesial
konkav (Abb. 4).

So vereinfachen sie das Anordnen
innerhalb einer Zahnreihe und bie-
ten eine verldssliche Basis flir eine
funktionelle Prothetik. Die bilate-
rale Digitalisierung und der For-
menbau in CAD/CAM-Technik sor-
gen fiir paargleiche, identische
Zahnformen beiallen GréBen. Des-
halb erzielt man bereits wahrend
derAufstellung schnellundeinfach

die erforderlichen Kontakte nach
den aktuellen Funktionsrichtlinien
(Abb. 5). Das bedeutet eine Zeiter-
sparnis sowie eine bessere Funk-

Abb. 5

tion und Asthetik. Veracia fiihrt da-
mitdie wirtschaftlichenundtechni-
schen Aspekte bei der Herstellung
von prothetischen Versorgungen
zusammen.

SHOFU DENTAL GMBH

Am Briill 17

40878 Ratingen

Tel.: 02102/86 64-0

Fax: 021 02/386 64-64

E-Mail: info@shofu.de
www.shofu.de

Bio-Dentallegierungen fiir die ganzheitliche Zahnmedizin

Die Mundhadhle ist Teil des Systems wech-
selseitiger Abhangigkeit. Was sich hier ver-
andern kann, kann das ganze Wohlbefin-
den des Menschen beeinflussen. Deshalb
setzt sich in der Zahnmedizin mehr und
mehr ein Bewusstsein durch, das die Zahn-
behandlung nicht mehr isolierte ,Scha-
densreparatur betrachtet, sondern er-
kennt: Jeder Eingriff, der an den Zahnen
vorgenommen wird, hat Auswirkung auf
den Rest des Korpers. Die ,ganzheitliche
Zahnmedizin® ist das Konzept der Zukunft.
Wenn durch Kronen oder Briicken kranke
Zahne ersetzt werden, istdas ein neues Ele-
ment in der Mundhdhle. Dieser muss jetzt
mit dem Rest des Kdrpers harmonieren
und allen Belastungen standhalten, denen
die Zéhne tagtdglich ausgesetzt sind. Gut,
wenn der Zahnersatz aus Bio-Dentallegie-
rung hergestelltist. Diese Legierungen tra-
gen den Anforderungen der ganzheitlichen
Zahnmedizin gewissenhaft Rechnung. Ein

Beispiel sind die Bio-Dentallegierungen
der Firma BEDRA Dent. Ihre Herstellung

undZusammensetzung orientiert sich kon-
sequent an den strengen MaBstdben der
ganzheitlichen Zahnmedizin, wie sie die re-
nommierte Forschungsgruppe GZM (Ge-
sellschaft fiir ganzheitliche Zahnmedizin)
festgelegt hat. Und ihre Qualitat wird regel-

maBig von neutralen Experten iiberwacht.
Rohstoffgiite und Verarbeitung—diese bei-
den Faktoren machen die Qualitdt jedes
Zahnersatzes aus.

Kommen die Bio-Dentallegierungen der
Firma BEDRA Dent zum Einsatz ist h6chste
Materialeinheit sichergestellt. Und das
nchtnurbei den wichtigsten Bestandteilen,
sondern auch bei Stoffen, die nur einen
winzigen Bruchteil der Legierung ausma-
chen. Bei allen verwendeten Substanzen
wird darauf geachtet, dass sich im Zusam-
menspiel mitdenchemischen Prozessenin
der Mundhéhle keine negativen gesund-
heitlichen Folgen ergeben. Optimale Korro-
sionsbhestandigkeit ist garantiert und aller-
gische Reaktionen werden von vornherein
ausgeschlossen.

BEDRA GmbH

Merklinger Strafie 9

71263 Weil der Stadt
www.bedradent.com

Die Beitrige in dieser Rubrik basieren auf den Angaben der Hersteller und spiegeln nicht immer die Meinung der Redaktion wider.
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Sirona erweitert
den Internetauftritt

Sirona Dental Systems, einer Neben umfassenden, aktuellen
der weltweit fiihrenden Herstel- Informationen tber das Unter-
lerdentaler Investitionsgiiter,ist nehmen und die Produkte, stellt
nun auch mit einer franzdsisch- Sirona den Website-Besuchern
sprachigen Website im Internet Serviceangebote, wiez.B. Down-
vertreten. Die Website ist unter loads oder Online Bestellungen

Neues Forschungs- und
Beratungsunternehmen online

Téglich werden (iber 3.000 Biicher publiziert und mehr als 200.000
wissenschaftliche Journale verbreiten weltweit Informationen.
Diese gibt es —dem Internet sei Dank — jederzeit weltweit fiir jeden,
inrund 8.500 Datenbanken, Zeitungsarchiven, Wissenschafts- und
Dokumentationszentren oder in Patentdmtern. Die Kunst besteht
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darin, Informationen so verfiighar zu machen, dass sie sinnvoll ge-
nutzt werden konnen.

Das Forschungs- und Beratungsunternehmen Marktforschungs-
institut Rheinland (Euskirchen) hat eine Datenbank mit dber
500.000 Eintragen entwickelt und der Offentlichkeit zuganglich

Wwww.sirona.com

der Adresse www.sirona.com/fr von  Informationsmaterialien

erreichbar. Bereits zur IDS 2003
hatSironamitdem Relaunch der
deutschenund englischen Web-
sites seinem Ziel Ausdruck ver-
liehen, im Online-Bereich MaB-
stdbe zu setzen. Dazu wurden
die Struktur, die Inhalte und das
Design vollstandig liberarbeitet.

zur Verfligung.

Das nun dreisprachige Internet-
angebot von Sirona wird bis
Ende 2003 weiter ausgebaut.
Dann wird sich Sirona unter
www.sirona.com auch in italie-
nischerund spanischer Sprache
présentieren.

gemacht, die sich seither als wichtige Informationsquelle fiir
Produktmanager, Journalisten, Unternehmensberater, Informa-
tions-Broker, Marktforscher, Marketingleiter, Informationsvermitt-
ler,aberauchfiirinteressierte Personen erweist. Die Datenbank ent-
halt publizierte Markt- und Brancheniibersichten fiir Deutschland,
Europa und die ganze Welt. Die Daten werden in Form eines Sum-
mary-Reports aufbereitet und geliefert. Die Datenbank kann unter
www.Datensuchdienst.de in Anspruch genommen werden.

bi“iTl':l. C'li:l'r"L'-
Anlaufstelle fur Ratsuchende im Netz
Iﬂ R
Der Augsburger Internetdienstleister fresh frames hat die erste deut- < [
sche Internet-Suchmaschine fiir Sozialfragen im Gesundheitswesen | R— -
konzipiert und technisch realisiert. ,,betanet” bietet Mitarbeitern von i C s b -
| B by

Gesundheitseinrichtungen sowie Betroffenen ein umfassendes kos-
tenfreies Informationsangebot rund um alle sozialmedizinischen und

[

rechtlichen Fragen. Unter der Internetdomane www.betanet.de las- '::_:_:H:“_._F ::, -

sensichrund 1.500 Beratungsstellen, Einrichtungen und Selbsthilfe- S -

gruppen abrufen. Der Betreiber der Suchmaschine ist das ge- P _— e
meinnitzige Augsburger beta Institut. sy ————————e——

R

Betanet schliefSt eine Versorgungsliicke.
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