





>> EDITORIAL

Lutz Miiller
BVD-Vizeprasident

Liebe Leserinnen und Leser,

nun istdas erste Quartal vorbei, in dem Patienten 10,00 Euro Praxisgebiihr zahlen mussten. Eine Umfrage un-
ter Praxisinhabern ergab, dass es eigentlich ganz gut funktionierte. Auch in den letzten Tagen des Quartals wur-
den Schmerzpatienten behandelt. Die Ausnahmen, wann zum Beispiel keine Gebiihr anfallt, sind konkretisiert
und der Frustauf beiden Seiten, sowohl bei den Patienten als auch in der Praxis, halt sich im Rahmen.

Die Diskussionen hinter den Kulissen gehen jedoch weiter: Was passiert mit den Budgets? Was passiert mit
denfloatenden Punktwerten? Was passiert mitden Fallpauschalen? Waswird aus dem Prothetikabrechnungen?
Was kommt im néchsten Jahr, wenn der Zahnersatz aus dem Leistungsspektrum der gesetzlichen Krankenversi-
cherungen herausfallt? Was wird aus den Privatkassen? Fragen iiber Fragen! Und die Antworten?

Wer gibt eigentlich die Antworten? Die Selbstverwaltungsorgane? Die Politik? Beide zusammen? Wie kann
ein Konsens zu Stande kommen, wenn die Meinungen so weit auseinander klaffen? Wird es ein befriedigendes
Miteinander geben? Es geht ja nicht nur um das Wohlergehen des klein- oder mittelstandischen Betriebs Zahn-
arztpraxis,sondernumdievielen Ausbildungsplatze sowie die Verldngerungvon Angestelltenvertrédgen. Es geht
umdievielentausend Arbeitspldtze in denzahntechnischen Labors, die Arbeitspldtze in der Dentalindustrie und
im Dentalhandel. Es geht um die Riickfiihrung von Krediten und um das Aufbauen einer addquaten Altersver-
sorgung. Das sind alles Entscheidungen, die perspektivisch notwendig sind und ein gesundes Augenmatf ver-
langen. Auf etwas Definitives warten wir aber schon seit einigen Jahren.

Investitionen in der Praxis werden seit Jahren vertagt. Zukunftsperspektiven, gibt es denn iiberhaupt welche,
raten zum Abwarten. Hinzu kommt die Situation bei den Kreditinstituten. Basel |l heif3t hier das Zauberwort. Die
Kreditvergaberichtlinien werden abgearbeitet. Der Zahnarzt als Kreditsuchender wurde vor wenigen Jahren
noch hofiert und auf die neusten Anlageformen aufmerksam gemacht. Nun zahlen sie zu den wenigen Prozent
auf derabzuarbeitenden Kreditvergabeliste und eine endgiiltige Entscheidung falltin anonymen Ausschiissen.
SchlieRlich will keiner Schuld haben, wenn das Vorhaben scheitern sollte. Also dauern die Entscheidungen lan-
ger oderes werden noch weitere Unterlagen angefordert—ein endloses Prozedere.

Dazwischen stehen wir, Ihre Freunde vom dentalen Fachhandel, die fiir alles Verstandnis aufbringen sollen
unddie Einzigen sind, die lhre Sorgen nachvollziehen kénnen. Aberauch wir sowie die zahntechnischen Labore
leiden unterdem Vakuum der Perspektiven. Oftmals werden wirwiederentdeckt,wenn esengwird. In den meis-
tenFallenkdnnenwirsogar helfen, Siean unseren Erfahrungen teilhaben lassen und gemeinsamfiirdie Zukunft
strategischvorgehen. Dasistdie Starke des Fachhandels, der oftmals mit,,Beratungsklau“negiertwird. Eristaber
derEinzige imganzen Konzertder Dienstleister,der nur Zahnarztpraxen und zahntechnische Labore als Kunden
hat und damitauf Gedeih und Verderb von allem politischen Unbill ebenso direkt betroffen ist. Wir werden also
die Zukunft gemeinsam losen (missen). Wir freuen uns darauf.

Lutz Miiller
Vizeprasident BVD
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E DIE W&H-DENTALFAMILIE TRAUERT UM IHREN GRUNDER UND SENIORCHEF

(W&H/Dentalzeitung) ~ Herr  Konsul
Techn. Rat Dipl.-Ing. Peter Malata verstarb
am 8. Februar 2004 im 93. Lebensjahr. Die
Familie, Mitarbeiter und Geschaftspartner
aus dem In- und Ausland, Vertreter aus der
Wirtschaft und dem offentlichen Leben, die
Bevdlkerung, Nachbarn und Freunde nah-
men an seiner wiirdevollenVerabschiedung
am 12. Februar in Biirmoos teil.

Peter Malata hat wahrend seines 50-
jahrigen Wirkens das Unternehmen grund-
legend gepréagt. Sein Pioniergeist, seine vi-
siondren Strategien, aber vor allem seine
Uberzeugung, dass der Mensch im Mittel-
punkt steht, sind damals wie heute fest in

den Grundsétzen des W&H
Dentalwerk Biirmoos veran-
kert.

Nachdem sich Peter Ma-
lata 1996 85-jahrig aus dem
operativen Geschéft zuriick-
gezogen hatte, war er in sei-
nem verdienten Ruhestand
trotzdem mit Herz und Seele
im Betrieb und stand seinem
Sohn als erfahrener Berater
stets zur Seite.

Heute zahlt das Unternehmen zudenin-
novativen Unternehmen in der Dentalwelt
mit tiber 800 Mitarbeitern weltweit, insge-

“ Konsul Techn. Rat Dipl.-Ing.
Peter Malata sen. Senior-
chef W&H Dentalwerk.

samt 3 Produktionsstatten, 10
W&H-Vertriebsgesellschaften in
Europa sowie 8 Reprasentanten,
die die Kunden in Ubersee be-
| treuen. Peter Malatas Vermécht-
nis ist Auftrag an die Geschafts-
flihrung und die Mitarbeiter fiir ein
verstandnisvolles Miteinander, an
einem Strang in die gleiche Rich-
tung zu ziehen und sich auch in
Zukunft in seinem Sinne fiir W&H
und deren Geschaftspartner im
In-undAusland einzusetzen. Damit die Kraft
der W&H-Dentalfamilie und seines Griin-
dervaters lebendig bleibt.

E PRODENTE PRASENTIERT PRESSETHEMEN IN HAMBURG

+ ,Zahntechnik zum Anfassen“ mit ZT Martin Dram-
burg. (Quelle: proDente e.V.)

(proDente/Dentalzeitung) Zum Auftakt
der Pressekampagne 2004 beteiligte sich
proDente an einem Recherchetag. Statt ei-

nes eigenen Pressegesprachs informierten
sechsVerbande, Klinikenund Unternehmen
liber Gesundheits- und Wellnessthemen
wie Herzklappen, Gewichtsreduzierung
undZahnmedizin.Rund 40 Journalisten be-
suchten im Hamburger CongressCentrum
die Informationsstinde. Die Diskussions-
runden der Initiative proDente e.V. fanden
besonderen Zuspruch. Renommierte Jour-
nalisten von Nachrichtenagenturen, Publi-
kumspresse und TV-Stationen folgten den
offerierten zahnmedizinischen und -tech-
nischen Themen und nutzten die Moglich-
keit, die anwesenden Fachleute zu intervie-
wen.

»proDente hat mit dem Besuch dieser
Veranstaltung auf einen Schlag eine Viel-
zahl renommierter Medien erreicht“, kom-
mentierte Dirk Komorowski, Geschaftsfiih-
rer proDente, die Relevanz des Recherche-
tags. Im CongressCentrum tummelten sich
unter anderem Vertreter der Redaktionen
von dpa, Stern, ARD, Siidwestfunk, Fit for
fun, die aktuelle, Neue Apotheken lllus-
trierte und Tina. Die insgesamt 40 Redak-
tionen werden nunnoch einmal kontaktiert,
um den personlichen Kontakt zu vertiefen
und die Chancen der Verdffentlichung
zahnmedizinischer und zahntechnischer
Themen zu erhdhen.

E GRUNDUNG EINER ENDODONTIE-AKADEMIE

(DGEndo/Dentalzeitung) Bei der Mit-
gliederversammlung anldsslich der 2. Jah-
restagung der DGEndo in Frankfurt hat der
Vorstand angekiindigt, dass wir ein eigenes
Programm der Ausbildung zum Tatigkeits-
schwerpunkt ,,Endodontie” initiieren wol-
len, welches ein erster Schritt zur Zertifizie-
rung als Spezialist fiir Endodontie darstellt.
Wir freuen uns, dass dies innerhalb kurzer
Zeitgelungenistund geben hiermiterstmals
die Griindung unserer Akademie, der ,endo-
plus Akademie“, bekannt. Die Besonderhei-
ten des Programms sind:

— 1'/2Tageskurse an 10 Wochenenden plus
Abschlusspriifung innerhalb eines Jahres;

— Exzellente Referen-
ten aus Deutschland
und Europa;

— ZeitgemaBe und ak-
tuelle Methoden;

— Grundlagen, Theorie
und Anwendung der
Endodontie;

— Viel Zeit fiir prakti-

der Akademie fiir eine
Woche am Internatio-
nal Program des De-
partment of Endodon-
tics der University of
Pennsylvania in Phila-
delphia bei Prof. Kim
hospitieren,  einen
zweitdgigen Mikros-

sche Ubungen;
— Modelle mit exira-
hierten Zahnen werden gestellt!
— Zertifizierung und Abschlusspriifung
durch die DGEndo.

Der jeweils Kursbeste darf auf Kosten

“ Die endoplus Akademie bietet eine Aushildung
zum Tatigkeitsschwerpunkt Endodontie.

kopiekurs besuchen
und erhalt zusétzlich
eine Reisekostenunterstiitzung in Héhe von
1.000€. Néhere InformationensindinKiirze
unter info@endo-plus.de bzw. unter www.
endoplus-akademie.de zu erhalten.
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E VERTRIEB UBER NEUE RITTERPOINTS IN DEUTSCHLAND

* Zahnérzteund Dentaldepots haben ab 2004 die Mog-

lichkeit, Ritter®-Produkte in neuen RitterPoints zu
besuchen.

(Ritter/Dentalzeitung) Im Jahr 2004
haben die Zahndrzte und Dentaldepots
die Moglichkeit, Ritter®-Produkte in Ritter-
Points zu besuchen. Zur Unterstiitzung der
deutschen Dentaldepots, die Ritter®-Pro-
dukte aktiv vertreiben, wurde das Konzept
der ,RitterPoints” entwickelt. Der erste Rit-
terPoint wird zum Anfang Mai in Ulm/Baden
Wiirttemberg erdffnet werden. Insgesamt
werden weitere vier bis finf RitterPoints fiir

Deutschland  entstehen,
um jede Region und Him-
melsrichtung optimal zu be-
treuen. Die RitterPoints die-
nen Zahnarzten, Universita-
ten und dem Dentalhandel
als Informationsplattform
flir die gesamte Ritter®-Pro-
duktpalette — von der Be-
handlungseinheit iiber digi-
tales/analoges Rontgenund
Kompressoren bis hin zu
kompletten Praxiseinrich-
tungen. Auch Referenzpra-
xen von ausgewdahlten
Zahndrzten werden von
Ritter®zu einemRitterPoint
»geschlagen” werden. Von hieraus werden
die zustandigen Ritter®-Regionalvertriebs-
leiter ihre Region professionell betreuen
und Produkte bestens prasentierenkdnnen.

RitterPoints bieten gute Perspektiven

Er iELar ot

“ Von hieraus werden die zusténdigen Ritter®-Regionalvertriebsleiter ihre
Region professionell betreuen kénnen.

und Chancen — nicht nur mit Behandlungs-
einheiten, den Original Ersatzteilen, Ser-
vice- und Dienstleistungen, sondern auch
mit einer Fiille von sich ergénzenden Pro-
dukten der Dentaltechnik.

E A-DEC PRASENTIERTE NEUE BEHANDLUNGSEINHEIT IN CHICAGO

“ Die neue Behandlungseinheit a-dec 500.

(a-dec/Dentalzeitung) Im  Februar
wurde auf der Dentalmesse in Chicago die
neue a-dec 500 dem Publikum vorgestellt.
Mit diesem Produkt folgt a-dec seiner mitt-
lerweile 40-jahrigen Tradition und bringt
eine Behandlungseinheit der Spitzenklasse
auf den Markt.

Die a-dec 500 vereint verldssliche
Technologie, ansprechendes Design und

flexible Funktionalitat. Sie wurde nach in-
tensiver Forschung und in Zusammen-
arbeit mit Zahnérzten, Hygienikern und
Assistenten auf der ganzenWeltentwickelt.

Die neue Behandlungseinheit von a-
dec ermdglicht dem Zahnarzt sorgféltiger
und effektiver zu arbeiten und wird damit
den stetig steigenden Anspriichen der Pa-
tientenbehandlung in der Zahnmedizin ge-
recht.

Die a-dec 500 besticht durch ihr revo-
lutionares Design. Die flache Riickenlehne
und das schlanke Profil der Kopfstiitze las-
sen dem Behandler und seinem Team ge-
niigend Beinfreiheit unter dem Stuhl. Der
Patient kann so in eine niedrigere Position
als bisher gebracht werden und der Zahn-
arzt kann eine komfortablere Arbeitsposi-
tion einnehmen.

Die ergonomisch synchronisierten Be-
wegungen des Stuhls sind fein aufeinander
abgestimmt und verlaufen so ruhig, dass
man kaum spiirt, ob der Stuhl gerade still
steht oder seine Position verdndert.

AuBerdem bietet die a-dec 500 um-
fangreiches Zubehor und eine groBe Aus-
wahl fiir eine individuelle Ausstattung nach
personlichenAnforderungenundVorlieben.

“ Der a-dec Messestand in Chicago.

a-dec ist als weltgroBter Hersteller
dentaler Behandlungseinheiten seinem
Credo, innovative und zuverldssige Pro-
dukte herzustellen, treu geblieben. Die a-
dec 500 kann ab sofort beim a-dec Ver-
triebspartner US Dental bestellt werden.
Die Auslieferung erfolgt in Deutschland ab
April 2004.

US Dental GmbH
Equipment-Division
Ernst-Simon-Str. 12
72072 Tiibingen
Tel.:07071/76 06 88
Fax:07071/76 06 99
E-Mail: info@us-dental.de
www.us-dental.de
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>> KLEINGERATE FUR DIE PRAXIS

Studie Teil 1/ Konstruktionsprinzipien

Die

)-

ampen der

zwelten Generation

Was passiert genau bei einer Photopolymerisation? Unter diesem Blickwinkel wurde die MiniLED der
Firma Satelec by Acteon Group von Wissenschaftlern der Universitat Montpellier, Frankreich, entwi-
ckelt. Sie erforschten und erklédren hier die Bedeutung bestimmter Faktoren fiir die Entwicklung einer
Lampe der zweiten Generation. Die folgende Studie wird in drei Teilen diesen Prozess genau darstellen
und aufzeigen, welche Aspekte konkret beriicksichtigt wurden.

Autoren: Prof. Frangois Duret und Dr. Bruno Pellissier, Universitat Montpellier; Hervé Noui, Firma SED-R, Fleury d’Aude

a

Prof. Francois Duret,
Montpellier

»

Eine LED-Lampe der
ersten Generation: die
e-Light mit 64 LEDs
(250 mWw).

Eine Plasmalampe
der zweiten Generation,
die Apollo 99.

Dz

B Wirwerden die einzelnen Phasen beschreiben, die
unsere Arbeit am besten dokumentieren, und die von
uns getroffenen Entscheidungen bei der Entwicklung
der MiniLED begriinden. Es geht uns darum, lhnen zu
erkldren, warum wir diese Wahl getroffen haben.

Die Photopolymerisationsreaktion

In der ersten Phase beschaftigten wir uns mit dem
Studium der Photopolymerisationsreaktion. Diese Re-
aktion ist in der zahnmedizinischen Fachwelt nicht
sonderlich bekannt.

Die verwendeten Komponenten

Wirverwendeten eine Reihe von Gerdten und Kenn-
grofen wie etwa das DSC' fiir die Kinetik, Vickers und
Knoop Harte 0,025 fiir die zonale Effizienz? und unser
RadiometermitIntegrationskuge3fiirdie Wattleistung
oder den Energiefluss. Wellenldngen wurden mit Oc-
cli-oderBorover-Filternausgewdhltund das Spektrum
mitunserem Spektralphotometer.*Nichtzuletztkamen
unsere Plasmalampe (Apollo 95E) sowie LED-Lampen
der ersten Generation (DMD und GC e-Light) zum Ein-
satz. Dies ermdglichte uns die folgenden Beobachtun-
gen, die wir [hnen vorstellen mochten:

Die Bestandteile eines Dentalkomposits kdnnen in
drei Hauptkategorien gegliedert werden:

» kunstharzartige Komponenten, die fiir die Polyme-
risation verantwortlich sind

» im Maschenwerk integrierte Fiillkdrper, die sogar
mit Enzymen bestiickt sein kdnnen

» Hilfskomponenten (Beschleuniger, Farbstoffe etc.).

Wir interessieren uns fiir die Reaktion der kunst-
harzartigen Komponenten, fiir die Polymerisationsre-
aktion. Diese beschreibt die genannte Reaktion und so
bildet sich das charakteristische Netzwerk des Dental-
komposits.

Diese Polymerisationsreaktion ist ein chemischer
Vorgang, bei dem kleine Molekiile (Monomere) in Ma-
kromolekiile umgewandelt werden. In der Zahnheil-
kunde werden hauptsachlich zwei Molekiile verwen-
det:ein Aminmolekiil (A) oder Briickenmolekiilund ein
anderes Epoxy-Molekiil (B), dessen bekanntester Ver-

'DSC: TA Instrument Q100

2| eica: VMHT 30, FT 9929194

3Melles Griot BO/D0/623.1

4SM 240 BV60094 Spektralphotometer und Spectrem LNK



FUR DIE PRAXIS

treter das Bis-GMA ist. Das so gebildete makromoleku-
lare Produkt wird als das Kopolymer bezeichnet. Die
Reaktion besteht dann aus der Verkniipfung dieser
Monomer-Molekiile, die in unseren Kompositspritzen
enthalten sind.

Abgesehen von wenigen Ausnahmen, bei denen
auchdas Aminmolekiil (A) das lichtempfindliche Mole-
kiil sein kann, sind diese Molekiile nicht lichtempfind-
lich. Die von uns verwendeten Lampen haben keinen
Einflussaufsie.Siesind deshalbnichtvon besonderem
Interesse, wenn es darum geht, die wesentlichen Ei-
genschaften unserer Photopolymerisationslampe zu
definieren. Damit sie sich verbinden, benétigen die
beiden Molekiile (A) und (B) Energie von auflen, die
voneinemdritten Molekiilgeliefertwird,dasals Photo-
initiator bezeichnet wird. Der bekannteste (und meist-
verwendete) Photoinitiator ist Kampferchinon (Cam-
pheroquinone oder CQ). Dieses Molekiil ist sehr wich-
tig, da es die Komponente ist, die durch Licht stimuliert
werden muss, um die Photopolymerisationsreaktion
auszulosen.

Die Reaktion selbst

Ausgehendvon einer bestimmten Menge dieser drei
Molekiile, die im Medium noch getrennt sind, kdnnen
wir ein grofies, kompaktes, dreidimensionales Netz-
werk bilden, das umso bedeutender ist, je zahlreicher
und enger die Bindungen sind, die es formen. Diese
Bindungen erleichtern die Briickenbildung (oder das
Bonding), das an hochspezifischen Stellen (oder Radi-
kalen) auftritt, die zur Reaktion bereit sind. Vorausge-
setzt,sieerhalteneineausreichende Mengean Energie.

Nichtalle Stellen reagieren. Einige bleiben bis zu ei-
nemgewissen Grad unbesetzt. Dieserunbefriedigende
Zustand macht sie unstabil und aktiv, was erklart, wa-
rum sie oft Allergien ausldsen (obwohl dies heute um-
stritten ist). Der Prozentsatz aller verfiigharen Stellen,
die iiberhaupt reagiert haben, gibt den so genannten
Polymerisationsgrad an. Dieser schwankt in unseren
Dentalkomposits von 65 bis 80%, abhédngig von den
Faktoren, die eingesetzt werden, um die Reaktion zu
begiinstigen. Um ein Komposit mitguten biologischen,
physikalischen und chemischen Eigenschaften zu er-
halten, muss dieser Prozentsatz so hoch wie maglich
sein,damitdie Reaktion eine optimale Anzahlvon Bin-
dungen schafft.

Diese Stellen miissen stimuliert werden, d.h. sie
miissen geniligend Bindungsenergie besitzen, damit
sie reagieren und die Bindung ausldsen kdnnen. We-
der Bis-GMA (B) noch das Aminmolekiil (A) besitzen
diese Energie. Diese Energie wird durch das Photoini-
tiator-Molekiil (CQ) aufsie libertragen, das Energie aus
der Sonnenstrahlung absorbieren kann, in dem es die
Energie aus Lichtphotonen in chemische Stimulation
umwandelt.

Die Rolle der Lampe besteht speziell darin, diese
Lichtenergie zu liefern, um das Photoinitiator-Molekiil
zustimulieren,sowie Licht Chlorophylldazustimuliert,
die Reaktion der Photosynthese auszuldsen. Es muss

daher eine perfekte Korrelation zwischen dem Photo-
initiator-Molekiil und dem von unserer Lampe emit-
tierten Licht bestehen.

Die Photopolymerisationsreaktion kann von Den-
talkomposits wie folgt zusammengefasst werden. Das
Licht stimuliert das photosensitive Molekiil (das €Q),
das diese Stimulation auf das kleine Aminmolekdl (A)
iibertragt; dieses wiederum nutzt die Stimulation, um
durch Schaffungvon Bindungen eine Briicke zwischen
den gréReren Molekiilen (B) aus Bis-GMA zu bilden.
SchlieBlich ist es, sobald der Photoinitiator stimuliert
ist,nurnocheine FragederEnergieiibertragung,ander
das Lichtaus der Lampe nicht mehr beteiligt ist.

WirhabenunsereAnstrengungenausdiesem Grund
darauf konzentriert, zu verstehen, was wahrend der
Stimulation des Photoinitiator-Molekiils geschieht:
Diese Lichtenergie muss sogewdhltwerden, dass siein
der Lage ist, eine ausreichende Menge verwertbarer
Energie fiir die Stimulation des Photoinitiator-Mole-
kiils zu produzieren. Die LED der MiniLED muss in der
Lage sein, das Photoinitiator-Molekiil zu stimulieren.

Unbedingt erforderliche Kriterien
einer LED-Lampe

Mit diesen Kriterien definieren wir die Regeln und
Funktionen, die fiir die MiniLED unbedingt erforder-
lichsind, damitsie eine hochqualitative Photopolyme-
risation gewahrleisten kann. Die grundlegenden Krite-
riensind die Elemente, die die physiko-chemischen Ei-
genschaften der Lichtwelle, oder genauer gesagt, die
Lichtleistungund ihre Wellenlénge definieren.

Eine geeignete Wellenlénge
Das Licht zur Aktivierung von Kampferchinon (CQ)

Die Mini-LED
inihre Teile zerlegt.

Z200s WZA
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In der ndchsten
Ausgabe der Dental-
zeitung wird dieser
Beitrag fortgesetzt.

Passives
Kiihlsystem der LED.

Die Mini-LED
der FirmaActeon.

Dz

muss im blauen Spektrum liegen, genauer zwischen
420und 480 nm,wie vonvielen Autoren gezeigt wurde.
Die maximale Empfindlichkeit (oder CQ-Absorption)
bei Wellenldngen (\) liegt zwischen 450 und 470 nm. Je
weiterwirunsaufRerhalbdiesesBereichsbefindenund
jeweniger lichtempfindlich das Molekiilist,desto mehr
muss dieser Mangel an Reaktivitat durch zusétzliche
Energie kompensiert werden.

Wir haben entsprechend dieser Position im Spek-
trum die Menge an erforderlicher Energie grob ge-
schatzt, die aufbeiden Seiten deridealen Wellenldnge
von 460 nm bengtigt wird. Fiir diese Schatzung kann
eine Formel verwendet werden, die die zu liefernde
Wattleistung (Y) und die Wellenldange kombiniert:

Y (\) =0,1- [(\ /100) - (460/100)]?

Diese Formel zeigt, dass bei einer Abweichung von
der Absorptionskurve des Photoinitiators der Reaktion
die Lampe die Wattleistung erhdhen oder andernfalls
die Belichtungszeit betrachtlich verlangert werden
muss. Es ist deshalb unverzichtbar, eine Lichtquelle zu
wahlen,diesichausschliefilichaufdiesen Bereich kon-
zentriert. Jenseits von 410 nm und 490 nm gibt es keine
signifikante Wirkung mehr auf die Photoaktivierung,
unabhéngigvon der gelieferten Energie (Y). Warum ist
nur dieses blaue Licht aktiv? Weil die Aktivierung des
CQ-Molekiils mit dem Fiillen einer Schachtel (Quan-
tenschleuder) mit einer prazisen Menge an Energie
vergleichen lasst. Die auf dem Molekiil auftreffenden
Photonen (die sich hinsichtlich ihrer Energie fiir jede
Wellenldnge unterscheiden) liefern exakt die Menge
an Energie, mitderdie Schachtelgefiillt werden kann—
nicht mehr und nicht weniger. Dieser Bereich ent-
sprichtden Photonen im blauen Spektrum.

L; Y
ol

.

Eine Photopolymerisationslampe muss sich des-
halb im blauen Spektrum zwischen 440 und 480 nm
befinden.DasistderGrund,weshalbwirunsdafiirent-
schieden haben, den Emissionsbereich der MiniLED
auf 450 +/-30 nm zu legen, den Bereich, der ein Mini-
mum an Zeit und Energie fiir ein Maximum an Wirk-
samkeit erfordert. Es ist keine zusatzliche Strahlung
notig, da diese keinen anderen Zweck erfiillen wiirde
als UV-Strahlen oder Warme zu liefern.

Einige Lampen verfiigen iiber mehrere LEDs (bei
420 nm und 470 nm), da es Komposits gibt (wenigerals
1% des gesamten Markts), die anstelle von CQ PPDs
(Phenyl-Propandione) als Photoinitiator verwenden
—einen weniger gelben Photoinitiator mit einer Emp-
findlichkeit zwischen 300 und 450 nm. Wir halten
diese Komplizierungausfolgenden Griinden fiir unin-
teressant:

Eine LED, wie wir sie verwenden, ist bei 445 nmim-
mer noch sehr leistungsstark, einer Wellenldnge
mit einem Drittel der PPD-Absorption. Bei 445 nm
isteine LED, wie wirsiegewdhlthaben,immernoch
inder Lage, die Halfte ihrer Wattleistung zu liefern,
d.h. etwa 250 mW, wogegen die vier kleinen LEDs,
die bei 420 nm emittieren, 50-mal schwécher sind
und so bestenfalls 20 mW liefern,d.h.zwélfmal we-
niger Energie (Info: 64 LEDs dieser Generation wa-
ren notig, um 250 mW zu produzieren, verglichen
mitgeradeeiner LED derzweiten Generation mitei-
ner Produktion von 500 mW).

Es sollte beachtet werden, dass die Zeit mit 2 oder

2,5 zu multiplizieren ist; andernfalls miissen

Schichten von weniger als 2 mm aufgetragen wer-

den, um diese Artvon Komposit mit der MiniLED zu

verwenden.

Unserer Meinung nach erschien es einfacher, einen

Wechsel des Komposits zu empfehlen, als eine Be-

eintrachtigungder Wirksamkeitder MiniLED zuris-

kieren,wenndie Optik-Anordnungkompliziertwird

(Abweichung vom Zentralstrahl, mehrere Linsen

und so Reduktion der Leistung). Dies ist typischer-

weise die Wahl eines Ausriistungskonzepts.

Fiir uns schien es aus wissenschaftlicher Sicht lo-
gisch, die MiniLED mit einer LED zu entwickeln, deren
Energie perfektin der Achse der Lichtfiihrung verlduft
und die eine maximale Wattleistung im Bereich zwi-
schen 450 und 460 nm besitzt, um eine optimale Watt-
zahl im Kampferchinonbereich und geniigend Leis-
tungfiirdie Polymerisation der PPDs zu haben. Die L6-
sung mit zusétzlichen LEDs wird erst sinnvoll, wenn
wir LEDs der zweiten Generation in diesem Wellen-
langenbereich haben. In diesem Fall muss das ge-
samte Design von LED-Lampen {iberpriift werden.

Als wir unsere Lampe dann im Hinblick darauf ent-
wickelten, die optimale Lichtiibertragung in Richtung
Zahn sicherzustellen (perfekte Positionierung in der
optischen Achse und mogliche optische Oberflachen-
behandlung zur VergréRerung der numerischen Off-
nungder Lichtfiihrung), war der zweite entscheidende
Faktor die Lichtleistung. 44
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Polymerisationslampen

Sie haben die Wah!

Kaum ein Gerat hat sich in den letzten Jahren so dynamisch fortentwickelt wie die Polymerisations-
lampen fiir den Zahnarzt. Der tdgliche Einsatz in der Praxis erfordert ein hohes MaB an Prazision und
Verldsslichkeit. Viele Hersteller bieten mittlerweile ein groBes Auswahlspektrum von verschiedenen
Technologien an. Dem Zahnarzt obliegt es, sich fiir ein Gerat zu entscheiden, welches seinen Ansprii-
chen und Bediirfnissen am besten gerecht wird.

Autor: Susann Luthardt, Leipzig

Susann Luthardt,
Leipzig

Dz

B Bei der Anschaffung einer Polymerisationslampe
sind verschiedene Kriterien zu beachten. Die derzeit
auf dem Markt angebotenen Gerate variieren sehr
starkinihrer Lichtleistung und Qualitdt, was die indi-
viduelle Kaufentscheidungin verschiedene Richtun-
gen beeinflussen kann und soll.

Reine Formsache: Pistole oder Stift

Ein Aspekt ist die Frage nach der Form. Polymeri-
sationslampen gibt es in Pistolen- oder Stiftform. In
diesem Punktsollte jeder Zahnarztseine persénliche
Vorliebe bei der Arbeit mit der Lampe testen und da-
nach seine Wahltreffen. Die Form der Lampe hat kei-
nerlei Einfluss auf deren Leistung und Zuverlassig-
keit.Esgehtlediglich darum, mitwelcherVarianteder
Einzelne individuell besser arbeiten kann.

Mit oder ohne Kabel?

Die jeweils personlich bevorzugte Arbeitsweise ist
auch bei der Wahl einer Polymerisationslampe mit
Netz- oder Akkubetrieb ein wichtiges Kriterium. Ein
Gerat ohne Kabel ermdglicht einen gréfieren Bewe-
gungsfreiraum und ist damit flexibler zu handhaben.
Sollte der Akkustrom aber wahrend der Behandlung
aufgebraucht sein, kann das den ungehinderten Ar-
beitsablauf stark beeintrachtigen. Dieses Problem
hat man miteiner netzbetriebenen Lampe nicht, hier
kannallerdings das Kabelals Storfaktorfiireinenrei-
bungslosen Behandlungsvorgang empfunden wer-
den.

Effizienz und Sicherheit der Polymerisation

Die entscheidenden Eigenschaften von Polymeri-
sationslampen sind die technischen Daten. Wobei
die Sicherheit bei der Polymerisation ein wesent-
licher Aspekt ist. Die wichtigsten Faktoren fiir eine
vollstandige Polymerisation ist das Lichtspektrum,
die Lichtleistung und die Polymerisationszeit. Die

mittlerweile in der dritten Generation vorliegenden
LED (Licht-Emittierende-Dioden) Lampen ermog-
lichen kleine und akkubetriebene Handgerate. Leis-
tungsstarke Polymerisationslampen mit verkiirzten
Polymerisationszeiten sind zurzeit nur durch den
Einsatz von Halogen oder Plasmalampen moglich.
Wobei Halogenlampen im Gegensatz zu LED oder
Plasmalampenein breites Lichtspektrum bieten, wel-
chesfiiralle lichthartenden Materialien oder lichtak-
tivierte Bleaching-Gele verwendet werden kann.

Den Markt iiberblicken

Umdasgeeignete Geratfiirdieeigene Praxiszufin-
den, lohnt es sich, die einzelnen Angebote der Her-
steller genau zu priifen und zu vergleichen. Denn
nichtimmermussdie Entscheidungfiireine spezielle
Funktion auch gleich ein Verzichtaufandere Leistun-
gen bedeuten. Bestimmte Anbieter haben zum Bei-
spiel bei der Frage des Akkubetriebes innovative L6-
sungen auch im Falle eines plotzlichen Ausfalls der
Batterie gefunden. Eine technische Neuerung ist
ebenso die stufenweise Aushartung, bei der zwi-
schen unterschiedlichen Programmen gewdéhlt wer-
denkann.Soldsstsichganzindividuelldie jeweils be-
notigte Hohe der Lichtintensitat einstellen.

Uber die Lebensdauer des Gerétes spielt der Ver-
kaufspreis im Allgemeinen bei Kleingerdten eine
untergeordnete Rolle. Vielmehr ist bei der Auswahl
auf die Qualitat, den verfiigbaren Service und die
Vielseitigkeit der Anwendungen zu achten. So sollte
man zum Beispiel bedenken, ob man mit dem Gerét
auch durch Keramik Inlays/Onlays harten mochte
oder eine Bleachingfunktion erforderlich ist.

Wenn alle relevanten Kriterien iiberpriift wurden,
ist schlieBlich auch die Frage nach einem anspre-
chenden Design ein Aspekt, der die Kaufentschei-
dung beeinflussen kann.

Auf den folgenden Seiten finden Sie eine aktuelle
Marktiibersicht zu den iiber den Dentalfachhandel
vertriebenen Polymerisationslampen. 4
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Polymerisations-

lampen

Unternehmen
Produktname
Vertrieb
Anwendungsgebiet

Stromversorgung (Netz/Akku)

Betriebsdauer

Artund Leistung der Lichtquelle

Intensitat der Lichtquelle

Durchschnittliche Polymerisationszeit fiir Komposite
(2 mm Schichtdicke)

Minimale Lebensdauer der Lichtquelle

Stabilisierte Lampenspannung

Lichtleiter-Enddurchmesser (Lichtaustrittsfenster)

Lichtleiter-Anfangsdurchmesser, falls abweichend
(Geréteseite)

Lichtleiterlange

Lichtleiterkriimmung

Drehbare Lichtleiter

Betriebsmodi (stufenweise/kontinuierlich)

Warmemanagement/Gerausche
Lichttestgerat

Optische Filter

Blendschutz

Variabler/fester Takt an Zeitschaltuhr und Kontrollsignal

Takteinstellung an Gerat / Lampe
Montagemaoglichkeiten

Kabelldnge

Elektrik (Betriebsspannung / Frequenz)
Handstiick, Ma3e und Gewicht
Basiseinheit, Male und Gewicht

Zubehor
Hygiene

Sonstiges

Wartung
Garantie
Preis

CE-Zertifizierung
Kennziffer

3M ESPE

3M ESPE

Elipar FreeLight 2

Fachhandel

Universelles LED-Hochleistungs-
Lichtpolymerisationsgerat zur Lichthartung von
Dentalmaterialien mit Photoinitiator im Lichtwellenbereich
von 430—-480nm

Akku

7 Min.; bis zum Ansprechen der Temperaturiiberwachung
LED, ca.5 Watt
ca.1.000 mW/cm?

abhangig von Material und Hersteller

unbegrenzte Lebensdauer durch LED-Technologie bedeutet
einegleich bleibende Polymerisationsleistung iiber viele Jahre
Mikroprozessor gest. Konstantstromg.; Intensitét unabh. v. Akku
8mm

10mm

ca.8cm

60°

360°

exponentieller Modus mit Softstartpolymerisation

Standard Modus mitvoller Lichtleistung von der ersten
Sekundean

Warmeabgabe iiber das Aluminiumgehéuse ohne
Liifter/gerauschlos
integriertin Ladestation

nicht notwendig durch LED-Technologie
ja

variabel einstellbar: 5,10,15 und 20 Sek.

Einstellungam Handteil
Tischablage fiir das Handteil wird mitgeliefert

entfallt

alle Landeraufmachungen erhiltlich
Lange 285 mm, Durchmesser30 mm,220g
210x95x60mm,555¢g

Proxi- und Maxi-Lichtleiter

Wischdesinfektion, Lichtleiter autoklavierbar

2Jahre

1179,—€ unverbindliche Preisempfehlung zzgl. MwSt.
ja

0161

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Dz

ACTEON

Satelec by Acteon Group

MiniLED

Fachhandel

Kampherdinon, PPD und PAB (430 mm)

Akku

300 Shots/Min.
LED
1.100 mW/cm?/2.000 mW/cm? (Booster)

10 Sek.

50.000 Std.

5V Akku

8,5mm

7,5 mm; 5,5 mm (Booster)
94mm

45°

360°

kontinuierlich und stufenweise —
3 Modi: kontinuierlich/Puls-Modus/Softstart-Modus

gerauschlos
ja

nein

ja

Pieptonalle 5 Sek.

nein, fest—alle 5 Sek.
Tisch-Modell/OEM-Einbau

Akkubetrieb/OEM-Einbau max 2,40 m

100-240 V/50—-60 Hz/OEM 24 V AC oder34 V DC
@23 mmx Lange 200 mm, 190 g

@10 mmx Hohe 90 mm,350g

2 Akku, Booster Lichtleiter optional und Blendschutzschild
in Seriennummer enthalten

Lichtleiter autoklavierbar

auchals Version fiir die Kieferchirurgie erhaltlich
(MiniLED Ortho)

wartungsfrei

2 Jahre auf Handstiick, 1)ahr auf Akku und Zubehor
1.230,00€

ja

0162
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COLTENE

DENTSPLY

< B
ol

-

Colténe Whaledent

Coltolux Color Talk

Fachhandel

Polymerisation von lichthartenden Fiillungsmaterialien

Netz

Halogenlampe
tiber 800 mW/cm?

10 Sek.

5.000 Belichtungszyklen a 20 Sek.

12V/75W
8mm

ja
ja

ja

Kontrollsignal. bzw. Sprachfunktion

ja

extralang
max.130 Watt

Breite: 11,4 cm, Tiefe: 20,3 cm, Hohe: 21,6 cm, Gewicht: 3,2 kg

verschiedene Lichtleiter:3mm, 11 mm, 13 mm,
Einweg-Schutzschilder, Schutzbrille, Sicherungen,
Halogenbirnen

ja
ja
0171

DENTSPLY DeTrey GmbH

SmartLite™ PS

Fachhandel

Intraorale Lichtpolymerisation von direkten, lichtharten-
den Fiillungsmaterialien, Adhésiven und Versiegelungs-
materialien, die in einem Wellenlangenbereich von
450—490 nm ausharten

Akku

25 Min.

5Watt LED im Aufsatz

950 mW/cm?

individuelle Angabe der Belichtungszeit pro Material fiir
eine Polymerisationstiefe von mindestens 2 mm (nach 1SO
£4049:2000).

Die meisten Materialen in 10 oder 20 s aushértbar.
Brenndauer: bis zu100.000 Std.

entfallt

kein Lichtleiter: LED im Aufsatz integriert
kein Lichtleiter: LED im Aufsatz integriert
kein Lichtleiter: LED im Aufsatz integriert
kein Lichtleiter: LED im Aufsatz integriert

LED Aufsatz360° drehbar
10 Sek.

kein Geblase/gerauschlos
nein

nicht notwendig bei LED
ja

10 Sek. Einstellung, akustisches Signal und visuelle
Kontrolle

10 Sek. Einstellung
Ladegerat kommtdirekt in Steckdose

kabellos

220..240V, ~ 50...60 Hz,2,5 W
100g

458

Schutzhiillen

Verwendung von Schutzhiillen, Wisch- und
Spriihdesinfektion

SmartLite™ PS steht fiir hohe Leistung, ergonomisches
Design und einfache Kontrolle ... und das alles ohne Kabel.

keine

1)ahrauf Handstiick
698,00€

ja

0172

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

E.M.S. Electro Medical Systems SA

Swiss Master Light

Fachhandel

Komposite, Inlays, Veneers, Bleaching, CEREC

Netz

Halogenlichtquelle mit340 W
3.000mW/cm?

materialabhangig: Standard 4 Sek.

30 Std.

36V
11mm

11mm
95mm

60°

ja

Schnellpolymerisation, stufenweise (linear oder expoten-
tiell), Bleaching, zwei vom Anwender frei zu programmie-
rende Moden (Lichtintensitat und/oder Zeit)

wassergekiihltes Handstiick, keine Gerduschbeldstigung
direktam Patienten

Lichttestgerat mit zusatzlicher einzigartiger Maglichkeit,
das Gerat zu kalibrieren, um dauerhaft eine Lichtintensitat
von 3.000 m\W/cm? zu gewahrleisten

ja

ab 04.2004, frei drehbar

variable, frei programmierbare Lichtintensitat und/ oder
Zeitmit Kontrollsignal

frei programmierbar

Handstiickhalter am Gerat und zusatzlich frei stehender
Handstiickhalter in Lieferumfang enthalten

1,80m

220V/50Hz oder 115V/60Hz

72x161x171mm, ca. 0,4 kg

270205 x 256 mm, ca. 6,4 kg

Einweg- oder sterilisierbare Glaslichtleiter, ab 05.2005 ste-
rilisierbare Glasfaserstébe mitverschiedenen Durch-
messern, frei stehender Handstiickhalter, Lichtschutzbrille
(orange), ab 04.2005 Lichtschutzschild fiir Handstiick, ab
05.2005 Lichtschutzschild fiir Assistenten

Standard

1)ahr

2.500,00 € + MwSt.
ja

0173

0z

017
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IVOCLAR VIVADENT

IVOGLAR VIVADENT

IVOGLAR VIVADENT

—a

‘h."

Ivoclar Vivadent AG
bluephase®
Fachhandel

universelles Hochleistungs-Lichtpolymerisationsgerat fiir
alle Indikationen

Akku (Lithium-lonen) oder wahlweise auch am Netz (mittels
Netzkabel der Ladestation)

Akku: ca. 60 Min., Netz: unbegrenzt

8 Watt LED

1100 mW/cm?

ab10 Sek. (abhéngig von Material und Farbe)

ca.15 Jahre (je nach Nutzungsintensitat)
ja (Konstantstromquelle)

8mm

13mm

ca.7cm

60°

360°

High Power:1.100 mW/cm?

Low Power: 650 mW/cm?
Soft start: stufenweise Steigerung auf1.100 mW/cm?

luftgekiihlt

integriertin Ladestation
nein

ja

variabel einstellbar: 10, 20,30, 40 und 120 Sekunden

Einstellungam Handstiick

Tischgerat

kabelloses Handstiick

alle Landeraufmachungen erhéltlich (100 - 240 VAC/50-60 Hz)
220 x35x16 mm,270g

190x130x110 mm, 680 g

diverse Lichtleiter (13 mm,10 mm, 8 mm, Pin-Point 6>2 mm)

Wischdesinfektion, Lichtleiter autoklavierbar

Aktionsangebote kénnen unter Tel. 079 61/88 9147 oder
Fax 079 61/63 26 angefordert werden

keine

2 Jahre (Akku1Jahr)
1.249,00 € UVP zzgl. MwSt.
l(;181

Ivoclar VivadentAG
Astralis5
Fachhandel

Halogengerat zur Lichtpolymerisation von
Dentalwerkstoffen im Wellenléangenbereich 400-500 nm

Netz

5Min. ein/5 Min.aus
75 Watt Halogenlampe
530 mW/cm?

ab 20 Sek. (abhangig von Material und Farbe)

mind.1)ahr (je nach Benutzungsintensitat)
elektronisch stabilisierte Lampenleistung
8mm

8mm

8cm

60°

ja

kontinuierlich 530 mW/cm?

luftgekiihlt

nein

UV-und IR-Filterlinse
ja

Kontrollsignal mit festem 20-Sek.-Takt

Mobilstation

2m

200-240V,50/60 Hz
190 X150 X 50 mm,290 g
215x85x150 mm, 2,0 kg

nachriistbar mit Lichtleiter: Power-Booster13 > 8 mm,
13mm,10 mm, Pin-Point 6 > 2 mm,
zusatzl. Verbindungskabel1—4,5 m

Basiseinheitund Handstiick konnen mit handelsiiblichen
Desinfektionslésungen gereinigt werden. Der Lichtleiter kann
miteinem Desinfektionsmittel und einem weichen Tuch ge-
reinigtund im Autoklav sterilisiert werden

auchin Sonderlackierung,,Carbon-Look"” lieferbar

Lampenwechsel (nach Gerateanzeige)
3Jahre

490,00€

ja

0182

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Dz

Ivoclar Vivadent AG

Astralis 7

Fachhandel

Halogengerat zur Lichtpolymerisation von
Dentalwerkstoffen im Wellenldangenbereich 400-500 nm

Netz

8Min.ein/8 Min.aus
75 Watt Halogenlampe
max.750 mW/cm?

ab 20 Sek. (abhéngig von Material und Farbe)

mind.1Jahr (je nach Benutzungsintensitat)
elektronisch stabilisierte Lampenspannung und -leistung
10mm

10mm

8cm

60°

ja

High Power Programm: 750 mW/cm?, Low Power
Programm: 400 mW/cm?, Pulse Programm (Softstart):
stufenweise 150—750 mW/cm?insgesamt 40 Sek.
luftgekiihlt

nein

UV-und IR-Filterlinse

ja

Kontrollsignal mit festem 10-Sek.-Takt

Mobilstation

2m

200-240V, 50/60 Hz
190 X150 X 50 Mm,290g
215X 85x150 mm, 2,0 kg

nachriistbar mit Lichtleiter: Power-Booster 13 > 8mm,

13mm, 8 mm, Pin-Point 6 >2 mm,
zusatzl. Verbindungskabel 1-4,5 m

Basiseinheitund Handstiick konnen mit handelsiiblichen
Desinfektionslosungen gereinigt werden. Der Lichtleiter
kann miteinem Desinfektionsmittel und einem weichen
Tuch gereinigtund im Autoklav sterilisiert werden

auchin Sonderlackierung,,Carbon-Look* lieferbar

Lampenwechsel (nach Gerateanzeige)
3Jahre

675,00 €

ja

0183
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Polymerisations-
lampen

Unternehmen
Produktname
Vertrieb
Anwendungsgebiet

Stromversorgung (Netz/Akku)

Betriebsdauer
Artund Leistung der Lichtquelle
Intensitat der Lichtquelle

it fiir Komposit

Durchschnittliche Polymerisat
(2mm Schichtdicke)

Minimale Lebensdauer der Lichtquelle
Stabilisierte Lampenspannung

Lichtleiter-Enddurchmesser (Lichtaustrittsfenster)

Lichtleiter-Anfangsdurchmesser, falls abweichend
(Geréteseite)

Lichtleiterlange

Lichtleiterkriimmung

Drehbare Lichtleiter
Betriebsmodi (stufenweise/kontinuierlich)

Warmemanagement/Gerausche
Lichttestgerat

Optische Filter

Blendschutz

Variabler/fester Takt an Zeitschaltuhr und Kontrollsignal

Takteinstellung an Gerat /Lampe
Montagemaglichkeiten

Kabelldnge

Elektrik (Betriebsspannung / Frequenz)
Handstiick, MafRe und Gewicht
Basiseinheit, Ma8e und Gewicht

Zubehor

Hygiene

Sonstiges

Wartung
Garantie
Preis

CE-Zertifizierung
Kennziffer

>> KLEINGERATE FUR DIE PRAXIS

IVOGLAR VIVADENT

KAVO

Ivoclar VivadentAG

Astralis 10

Fachhandel

Hochleistungshalogengerat zur Lichtpolymerisation von
Dentalwerkstoffen im Wellenlangenbereich 400—500 nm

Netz

4 Min.ein/8 Min. aus
100 Watt Halogenlampe
max.1.200 mW/cm?

ab10 Sek. (abhéngig von Material und Farbe)

mind.1)ahr (je nach Benutzungsintensitat)

elektronisch stabilisierte Lampenspannung und -leistung
8mm

13mm
7cm

60°

ja

High Power Programm:1.200 mW/cm?10 Sek. Adhasive
Programm: 650 m W/cm? 20 Sek., Pulse Programm
(Softstart): stufenweise 150 —1.200 mW/cm? @ insgesamt 20
Sekunden, ECS Programm (Esthetik Cemention System):

1.200 mW/cm2a 30 Sek.
luftgekiihlt

nein
UV-und IR-Filterlinse
ja

Kontrollsignal mit festem 10-Sek.-Takt

Mobilstation

2m

200-240V,50/60 Hz
190 X150 X 50mm, 290 g
215x85x150mm, 2,0 kg

nachriistbar mit Lichtleiter: 13 mm, 10 mm, 8 mm, Pin-Point
6>2mm, zusatzliches Verbindungskabel:3 m

Basiseinheit und Handstiick kdnnen mit handelsiiblichen
Desinfektionslasungen gereinigt werden. Der Lichtleiter
kann miteinem Desinfektionsmittel und einem weichen
Tuch gereinigt und im Autoklav sterilisiert werden

Lampenwechsel (nach Geréteanzeige)
3Jahre

1.125,00 €

ja

0201

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Dz

KaVo Dental GmbH

POLYlux 2

Fachhandel

Aushartungvon lichthartenden Dentalmaterialien

iiber Behandlungseinheit/Versorgungskabel

min. 5 Min. Dauerbetrieb
Halogenlampe, Leistungsaufnahme 80 Watt
ca.850 mW/cm?

ca.15 Sek.
je nach Material 10-20 Sek. (unbedingt Materialangaben
beachten)

mittlere Lebensdauer 80 Stunden

elektronisch stabilisiert
10mm

10mm
90mm

70°

alle Lichtleiter sind 360° drehbar

3 Programme:

High Power100% Leistung, Low Power70% Leistung
Softstart 60%, 80%,100% Leistung

Zykluszeit je nach Zeiteinstellung

luftgekiihlt

Durchhartetest mit Heliotest (Serie)

ja, effektives Licht 400-500 nm

ja

10,15, 20, 30, 40, 60 Sek. Wahlbar an selbstleuchtendem
Display mit Kontrollsignal

nuran KaVo-Behandlungseinheiten

ab Behandlungseinheit1,50 m
33V gespeistaus Behandlungseinheit
260¢g

Lichtleiter mit Ausgang @ 6 mm, fiir punktuelle Behandlung.
Lichtleiter kurze Krimmung @10 mm, fiir besseren Zugangim
molaren Bereich

Oberflachen des Instruments mit Wischdesinfektion,
Lichtleiter sterilisierbar

grofier Wellenlangenbereich fiir Aushartung von nahezu allen
Materialien 400-500 nm

Lampenwechsel, nach Bedarf
1Jahr Gewahrleistung

gemafd Angebot vom Fachhéndler
ja

0202
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KERRHAWE

MECTRON

MECTRON

v oA

-

L] A}

1

KerrHawe SA

L.E.Demetron|

Fachhandel

Polymerisation lichthartenden Dentalkomposits und
Bondings

Netz:220-240V
Handstiick akkubetrieben

270 Zehn-Sekunden-Aushartungsphasen
LED
800 mW/cm? Wellenlédngenbereich 450—470 nm

max. 10 Sek.

1.600 Std.

gleichbleibende Leistung

mitalle Demetron Lichtleitern kompatibel, im
Lieferumfang enthalten 8 mm bzw. 11 mm Turbolichtleiter,
Enddurchmesser 8 mm bzw.11mm

13mm
ca.70mm

versch. Kriimmungen/mitallen Demetron Lichtleitern kompatibel
360°in der Fassung
Zeitenvon 10,20 und 40 Sek. wahlbar

integrierter Ventilator

in Ladestation integriert

keine Angaben
im Lieferumfang enthalten

ja

10-Sek.-Phasen, Zeiten von 10,20 und 40 Sek. wahlbar, auf-
wartszahlbar fiir sekundengenaues Ausharten
nurals Tischgerat lieferbar

Handstiick kabellos

220-240 V~/1.0A, 50—60 Hz

Handstiick mit Akku 366 g, Lange 26,7 mm, Breite 4,8 mm
Akkuladegerat267g

Handgerathalterung128 g

im Lieferumfang enthalten: 8 mm Turbolichtleiter,
11mm Turbolichtleiter, Transformator mit Wandstecker,
Lichtschutzschild, Netzkabel, Handgeratehalter, 2 Akkus

Reinigungder Einheit mit handelsiiblichen
Desinfektionsmitteln moglich, Lichtleiter ist bei 134 °C
sterilisierbar, Anleitung beachten.

Reality Award 2004, Produkt des Jahres 2004 mit 5 Sterne

keine Angaben
2Jahre
1.487,96 €

ja

0211

2
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mectron Deutschland Vertriebs GmbH
BluelightS
Fachhandel

Universal-Polymerisationslampe fiir alle campherchinon-
haltigen Materialien, Bleaching

Netz

4,5 Min. Dauerbetrieb, 2—3 Min. Pause
Halogenlampe 52 Watt

> 800 mW/cm?dank Konzentration des
Wellenldangenspektrums auf 460-480 nm
10 Sek.

20 Std.

10 Vac-stabilisiert1+1%
8 mm und optional 6,5 mm Turbolichtleiter

B3mm
ca.75mm

ca.65°

360°

,Fast” 10 Sek. bei maximaler Lichtintensitat
(Zeit stufenlos verdnderbar)

,Slow Rise“langerals 10 Sek. Belichtungszeit stufenlos
regelbar

,Bleach“  Bleachingfunktion

Thermofiihler, extra gerduscharmer Ventilator

integriert

ja

ja

variable Takte, stufenlos einstellbar mit akustischen
Kontrollsignalen

am Gerat
Tischgerat

18m

230 Vac +10% 50/60 Hz

Lange 18 cm, Gewicht150¢g

Lange 170 mm, Breite 170 mm, Hohe 70 mm, Gewicht 1,8 kg

Geratund Handstiick Wischdesinfektion
Lichtleiter sterilisierbar

RED - Remote Error Detector— Storungsdiagnostik per
Telefonleitung

keine Wartung nétig

2Jahre auf das Gerat (ausgenommen Lichtleiter und
Halogenlampe)

1140,00€

ja

0212

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

mectron Deutschland Vertriebs GmbH

Starlight p oder Starlight s

Fachhandel

Universal-Polymerisationslampe, fiir alle campherchinon-
haltigen Materialen

Starlight p iber Piezo-Handstiickschlauch von mectron-
Ultraschallgerédten und -einbausatzen

Starlights, Einbausatz fiir Dentaleinheiten

5 Min. Dauerbetrieb, dann7 Min. Pause

LED, 5 Watt

> 800 mW/cm?

10 Sek.

2.500.000 Zyklen a10 Sek., praktisch unbegrenzt bei gleich
bleibender Leistung

elektronisch geregelt und stabilisiert

8mm

8mm

ca.55mm

ca.45°

360°

,Fast” 10 Sek. bei maximaler Lichtintensitat

,Slow Rise"20 Sek., mit einer anfanglichen Steigerung
tiber 3 Sek. auf die maximale Leistung und einem Signal
nach 10 Sek. (gilt nur fiir Starlight s)

keine Temperaturentwicklung, da LED (kein Liifter notwendig)
nichtenthalten

nicht notwendig, da LED

ja

feste Takte mitakustischem Kontrollsignal

vordefinierte Takte verfiighar

wird einfach auf den Handstiickschlauch aufgesteckt
abhéngigvon Gerat

tiber Ultraschallgerdt oder Dentaleinheit

Lange 148 mm, Durchmesser 22 mm, Gewicht75g
keine Basiseinheit notwendig

Handstiick Wischdesinfektion
Lichtleiter sterilisierbar

Fokussierung der Lichtleistung durch Prismenkegel

keine Wartung nétig
2Jahre auf das Gerét (ausgenommen Lichtleiter)

Starlight p 830,00 €, Starlight s 860,00 €

ja
0213

0z
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MECTRON

mectron Deutschland Vertriebs GmbH
Starlight pro

Fachhandel
Universal-Polymerisationslampe, fiir alle campher-
chinonhaltigen Materialien

Litium-lonen Akku (ohne memory-Effect), Akku in 90 Min. ca.
90 % geladen

160 Zyklen a 20 Sek. miteiner Akkuladung

LED, 5 Watt

> 800 mW/cm?

10 Sek.

2.500.000 Zyklen a10 Sek., praktisch unbegrenzt bei gleich
bleibender Leistung

elektronisch geregelt und stabilisiert

8mm

8mm

ca.55mm

ca.45°

360°

JFast* 10 Sek. bei maximaler Lichtintensitat

,Slow Rise 20 Sek. mit einer anfénglichen

Steigerung iiber3 Sek. auf die maximale Leistungund
einem Signal nach 10 Sek.

keine Temperaturentwicklung, da LED (kein Liifter notwendig)

nichtenthalten
nicht notwendig, da LED
ja

feste Takte mit akustischem Kontrollsignal

vordefinierte Takte verfiighar

nicht natig, da kabellos

kabellos

universelles Ladegerat, fiir alle Lander geeignet

Lange 198 mm, Durchmesser 25 mm, Gewicht105 g
Ladegerat, 96 x 120 x 58 mm

Ladegerat und Handstiick Wischdesinfektion
Lichtleiter sterilisierbar

Fokussierungder Lichtleistung durch Prismenkegel

keine Wartung nétig

2 Jahre auf das Gerat (ausgenommen Lichtleiter)
990,00€

ja

0221

NOUVAG

RITTER

NouvagAG

NOU-LITE 10

Fachhandel

Polymerisation (Lichthartung)

Netz115/230 V ~ 50-60 Hz

150 Std./2.500.000 Zyklen a 10 Sek.
Halogen 75 Watt
950 mW/cm?

10 Sek.

150 Std.

12V, elektronisch geregelt
Durchmesser 8 mm
Durchmesser 8 mm
70-90mm

60°/90°

ja

alle 10 Sek. ein Signal, stufenweise 30 Sek./40 Sek./
60 Sek.und kontinuierlich

Lufter
nein
ja

ja

Taktalle1Sek.

ja, Panel

ja

1,5m

100V —-230V /5060 Hz
180g., Durchmesser 50 mm
90x100 X165 mm, Gewicht1kg

Ersatzlampe, Lichtleiter, Blendschutz

Lichtleiter autoklavierbar, Basiseinheit: Wischdesinfektion

keine
2Jahre
630,00€
ja

0222

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Ritter® Concept GmbH

LED - Polylight

Fachhandel

Polymerisationslampe zum Anschluss an die Dentaleinheit

aus der Dentaleinheit (Netz)

0. Einschrénkung (20s Zyklen auch mehrmals nacheinander maglich)
LED,1.200 mW/cm?
462 nm

10 Sek.

2.500.000 Zyklen & 20 Sek.

komplette Elektronik im Handstiick integriert
8mm

8mm

ca.50mm

. 40° (koherentgezogene Fiberoptik)

ja
kontinuierlich (Leistung nicht regelbar)

keine Gerauschentwicklung, da keine Kiihlung erforderlich
nichtenthalten

Wellenldnge: 462 nm

vorhanden

fester Zyklus von 20 Sek., akustisches Signal nach 10 Sek.

nicht méglich

direktan Ritter Behandlungseinheit (Helferinseite)
je nach Behandlungseinheitund Ausfiihrung, ca.1,5m
24V AC £10% 50/60 Hz,33 V DC £ 10%

Lange 148 mm, Durchmesser22 mm

nichterforderlich

Blendschutzkappe

autoklave Sterilisierung (nur Fiberoptik)
bei 135 °C/20 Min. (max. 500x)

wartungsfrei
3 Jahre (auRer Fiberoptik)

1.205,00€
DIN IS0 9002, EN 46002

0223

KENNZIFFER 0231 »
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SDI

UP DENTAL

UP DENTAL

SDI

Radii

Fachhandel

Polymerisation von Adhasiven, Kompositen etc.

Akku

£4x10 Sek.
LED
1.400mW

10 Sek.

100.000 Stunden

12mm

kein Lichtleiter: LED im Aufsatz integriert

kontinuierlich 10-Sek.-Takt

keine Gerausche

ja—Radiometer

ja—grof/klein

fester Takt

Ein-Knopf-Bedienung mit automatischer Soft-Start-
Funktion

nein

90-260V, ~ 50/60 Hz
Durchmesser 25 mm/Lénge 243 mm/Gewicht155g
70x60x155mm,108 g

Schutzhiille, Blendschutz, Linsenschutz

Desinfektion

regelmafige Priifung
2Jahre komplette Lampe
750,00€

ja

0241

Ultradent Products Inc., USA

Ultra-Lume LED 2

Fachhandel

Lichtpolymerisation (fléchig, approximal, punktformig)
Transillumination

Netz

unbegrenzt
LED, 410-490 nm
> 400 mW

20 Sek.

Vollgarantie inkl. LEDs 2 Jahre, zu erwartende Lebensdauer
der LEDs ca. 5.000 Std.

9V

10X14 mm

entfallt, Lichterzeuger direktim Handstiick-Kopf

entfallt, Lichterzeuger direktim Handstiick-Kopf;
Kabelldnge ca.2,30m

90° Abstrahlung, direkt aus Handstiick-Kopf
entfallt, Lichterzeuger direktim Handstiick-Kopf
kontinuierlich

geringe Warmeentwicklung, kein Liifter ndtig,
Betrieb gerduschlos
nein

nein, nicht notig

orange Einfarbung der Rénder der Lichtaustrittsfenster ge-
gen Streustrahlung

Einstellung von 10-20-30—40-50-60 Sek. méglich;
akustisches Signal alle 10 Sek. und beim Ausschalten

Einstellungdirektam Handstiick

Handstiick passtin freie Instrumentenkocher;
Zusatzkocher zum Ankleben wird mitgeliefert

2,30 m; auf Sonderwunsch 5,20 m

100 bis 240 VV~,50/60 Hz, 0,4 A

Lénge ca.200 mm, Durchmesser ca.16 mm, Gewichtca.110g
keine Basiseinheit; Netzteil LxBxT ca. 80 x 52 x70 mm,
Gewichtca.240g

Lichtaustrittsfenster Curing Lenses, ProxiCure Lenses,
Endo Light Tip, TransLume Lenses, Kocher zum Ankleben,
Hygieneschutzhiillen

Handstiick in fugenlosem Design, wischdesinfizierbar;
Uberzug von Hygieneschutzhiille moglich

diagnostischer Einsatz zur intensiven Transillumination

nach Gebrauch wischdesinfizieren;
bei Bedarf Lichtaustrittsfenster wechseln
2 Jahre Vollgarantie, inkl. LEDs

999,00 € zuziigl. MwSt.
ja
0242

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Dz

Ultradent Products Inc., USA

Ultra-Lume LED5

Fachhandel

Lichtpolymerisation (fléchig, approximal, punktformig)
Transillumination

Netz

unbegrenzt
LED, 375-500 nm
>800mW

20 Sek.

Vollgarantie inkl. LEDs 2 Jahre,

zu erwartende Lebensdauer der LEDs ca. 5.000 Std.
9V

10X14mm

entfallt, Lichterzeuger direktim Handstiick-Kopf

entfallt, Lichterzeuger direktim Handstiick-Kopf; Kabelldnge
ca.230m

90° Abstrahlung, direkt aus Handstiick-Kopf

entfallt, Lichterzeuger direktim Handstiick-Kopf
kontinuierlich

geringe Warmeentwicklung, kein Liifter notig,
Betrieb gerduschlos
nein

nein, nicht notig

orange Einfarbung der Rénder der Lichtaustrittsfenster ge-
gen Streustrahlung

Einstellung von 10-20-30—40 Sek. und (fiir den , Tacking-
Modus®) von 1—2—3—4 Sek. méglich; akustisches Signal alle
10 Sek. und beim Ausschalten

Einstellungdirektam Handstiick

Handstiick passtin freie Instrumentenkocher;
Zusatzkocher zum Ankleben wird mitgeliefert

2,30 m; auf Sonderwunsch 5,20 m

100 bis 240 VV~,50/60 Hz,0,4 A

Lénge ca.200 mm, Durchmesser ca.16 mm, Gewichtca.110g
keine Basiseinheit; Netzteil LxBxT ca. 80 x 52 x70 mm,
Gewichtca.240g

Lichtaustrittsfenster Curing Lenses, ProxiCure Lenses,
PointCure Lenses, Endo Light Tip, TransLume Lenses,
Kocher zum Ankleben, Hygieneschutzhiillen

Handstiick in fugenlosem Design, wischdesinfizierbar;
Uberzug von Hygieneschutzhiille moglich

diagnostischer Einsatz zur intensiven Transillumination

nach Gebrauch wischdesinfizieren; bei Bedarf
Lichtaustrittsfenster wechseln
2Jahre Vollgarantie, inkl. LEDs

1.380,00 € zuziigl. MwSt.
ja
0243
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Sterilisatoren der Extraklasse fur
Resultate der Sonderklasse: LISA

| Anwenderfreundlichkeit im
<Y L Sinne von W&H: LISA Sterili-
satoren werden ausschlieB-
lich fir Klasse B-Zyklen kon-
struiert. Klasse B-Zyklen
sind die einzigen Sterilisa-
@ @ tions-Ablaufe, die eine 100

Prozent sichere Sterilisation
samtlicher Ladegtlter ge-
waéhrleisten: von Sterilisa-
tionsbeutel Uber Einfach-
und Doppelverpackungen bis hin zu festen, hohlen
oder pordsen Gegenstédnden. Dadurch werden Ver-
wechslungen und Irrtimer bei der Beladung des Gera-
tes von vornherein ausgeschlossen - aufwéandige
Schulungen diesbeziiglich entfallen.

B-STAMDARD 134
EB-FRIDON L34
B-STANDARE 121

Interaktives Touchscreen

Die Norm einhalten — leicht & einfach

Alle Sterilisatoren sind mit einem interaktiven Touch-
Screen, einer speziell entwickelten LISA-Software, ei-
nem drehbaren Trayhalter und dem weltweit patentier-
ten 2CS-Kondensat-Sammelsystem ausgestattet. Die
Auswahl des gewlinschten Zyklus erfolgt anhand einer
einfachen Berlhrung. Wartungserinnerungen, Check-
Ups und Benutzerinformationen erscheinen automa-
tisch am Bildschirm. Die LISA-Software ist mit einem
Prozess-Evaluierungssystem ausgestattet, das die
physikalischen Parameter nach der EU-Norm PrEN
13060 wahrend des gesamten Zyklus tiberwacht.

Anwenderfreundliche Elemente
ermoglichen perfektes Ergebnis

Zur Dokumentation der durchgefliihrten Sterilisationen
dient der externe Drucker DP40 oder die Datensiche-
rung auf Computer mittels Speicherkarte Log 64. Der
drehbare Trayhalter der Sterilisatoren erlaubt die Ver-
wendung von finf Trays oder drei Kassetten. Das 2CS-
Kondensat Sammelsystem sorgt fiir eine verkiirzte Zy-
kluszeit (besonders bei voller Beladung), einen gerin-
geren Wasserverbrauch und eine vollstandige Vaku-
umtrocknung in kirzester Zeit. Insgesamt sind mit
dieseminnovativen Sammelsystem bis zu zwolf Zyklen
ohne Wassernachfillung méglich. Mit den LISA Steri-
lisatoren unterstreicht W&H seine Kompetenz in der
Entwicklung innovativer Technologien, die einfachste
Handhabung und dauerhafte Zuverléassigkeit der Ge-
réte garantieren.

Sterilisator mit2CS —schnell, sicher, sparsam
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Verfarbungen durch Genussmittel

Wie weggepustet ...

Das Zauberwort Airpolishing fiir reinere und weiBere Zahne ist fast jedem Patienten irgendwie schon
mal zu Ohren gekommen. Es ist eng verbunden mit Prophylaxe. Von Tee, Rotwein und Kaffee verfarbte
Zahne kénnen binnen kurzer Zeit in ihren urspriinglichen Zustand zuriickgesetzt werden. Bei derarti-
gen kosmetischen Behandlungen benutzt der Zahnarzt heute entsprechende Pulverstrahlgeréte. Der
folgende Beitrag stellt Ihnen die Handhabung eines solchen Produktes im Einzelnen vor.

Autor: Dr. med. dent. Hans H. Sellmann, Marl

(Abb.1)
Das Clean-Jet von
Hager & Werken: Ein
ausgezeichnetes Gerat
flir das Airpolishing.

(Abb.2)
Ein feines Pulver/
Wassergemisch tritt
aus der Diise des Clean-
Jetaus und reinigt
Verfarbungen an den
Zahnen perfekt.

Dz

B Von unseren zahnmedizinischen Fach- und Pro-
phylaxeassistentinnen kdnnen wir Zahnérzte eini-
ges lernen. Ich bin immer wieder verbliifft, mit wel-
cher Leichtigkeit sie bei einem kleinen Patienten ei-
nen Abdruck fiir eine Kinderprothese nehmen kon-
nen.

Auch die Tricks und Kniffe, wie sie Jugendliche dazu
bewegen, solch unpopulére Verrichtungen wie Zah-
neputzen auch mal freiwillig auszuprobieren, und
nicht nur, weil die Eltern es so wollen, iberraschen
michimmerwieder. Rhetorisch haben sie uns Akade-
mikern eine Menge voraus. Das verdanken sie einer
entsprechendenSchulunginder ZMF-und ZMP-Aus-
bildung.

Prophylaxe fiir schonere Zdhne

Mittlerweile ist Prophylaxe in der Zahnarztpraxis
ein gangiger Begriff fiir die Patienten. Sie ist keines-
wegs nur iiber das Zdhneputzen zu definieren. Sie
wissen,dassdazuweitmehrgehdrt,wie zum Beispiel
die Belohnung des Patienten. Diese besteht jedoch
nichtdarin,dass Sieihmerklaren, sein PSI Code wére
jetzt gut. Nein, unser ,Kunde* mochte schone Zahne
haben, und die bekommterauch nach einerentspre-
chenden professionellen Zahnreinigung.

Die Losung des Problems

Friiher war es eine unsagliche Miihe, die Spuren
exzessiven Genusses, die Verfarbungen von Tee, Rot-
wein, Kaffee und Nikotin von den Zahnen zu kratzen.
Mit Ultraschallgerdten wurde diese Arbeit erleich-
tert. Aber auch mit ihnen bleiben haufig Reste von
Verfarbungen zuriick. Diese Verfahrensweise bean-
sprucht aufierdem sehr viel Zeit, um das Gebiss zu
reinigen.

Moderne Pulverstrahlgeréte arbeiten nach dem
Prinzip der kinetischen Energie. Kleinste Partikel ei-
nes speziellen Pulvers werden von einem Luftstrom
aus einem Vorratsbehalter mit hoher Geschwindig-
keitunter Vermischung mit Wasser transportiertund
aufden Zahn geschleudert. Wenn sie dort auftreffen,
wird diese Energie abrupt gebremst und es entsteht
einSubstanzabtragaufdem Zahn.Richtigangewandt
wird dann lediglich die schmutzige Substanz abge-
tragen. Der Zahn wird nicht nur sauber, sondern rein
und der Patient zufrieden.

Das klassische Medium fiir die Pulverstrahlgerate
ist das Natriumbikarbonat. Von Natur aus schmeckt
es nicht gut. Deshalb wird es heute mit Geschmacks-
korrigentien versetzt, um den origindren Salzge-
schmack zu iiberlagern. Recht neu auf dem Markt ist
ein Pulverauf Basis der Aminosaure Glycin, ein mini-

KENNZIFFER 0271
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(Abb.3)”

Es handelt sich nicht
um kariose Lasionen,
lediglich hartnackige
Verfarbungen ,verun-
zieren“ das Gebiss
dieseses jugendlichen
Patienten.

(Abb.4)”

Mit einem Ultraschall-
gerét st die Entfernung
der Verfarbungen miih-
selig, zeitraubend und
sie bleibt unvollstandig.

(Abb.5)’

Mit dem Clean-Jet von
Hager & Werken istin
nur kurzer Zeit eine
komplette Reinigung

des jugendlichen Gebis-
ses erreicht.

(Abb.6) "
Patientenfall 2: Unter-
kiefervor ...

(Abb.7)"
... und nach Anwen-
dung des Clean-Jet.

Dz

mal abrasives Pulver zur subgingivalen Plagueentfer-
nung bei Taschentiefen bis zu 5 mm.

Egalwelches PulverSie einsetzen,das dazugehdorige
Gerat muss passen. Ich weifs, wovon ich rede. Ich habe
mir vor vielen Jahren ein Pulverstrahlgerét der ersten
Generation gekauft und musste wegen haufiger Repa-
raturen sehr viel Geld zahlen. Mittlerweile sind diese
Gerdteausgereift. Esgibtsie inverschiedenen Ausfiih-
rungen und Preisklassen. Da stehtdas sog. reine Handy
dem Standgerat mit Wasseranschluss gegeniiber. Tur-
binenadaptierte Gerate konkurrieren mit Tischgera-
ten. Ich mochte lhnen hier ein bewahrtes und preis-
wertes Geréat vorstellen, das Clean-Jet der Firma Ha-
ger& Werken, Duisburg.

Airpolishing -
mit Pulver, Luft und Wasser zum Erfolg

Daskleine Gerdatzumdirekten Anschlussanden Tur-
binenschlauch (esgibtauch noch eine gréiere Ausfiih-
rung,das Clean-)et Plus) benétigtkeine separate Kupp-
lung mehr. Es passt, auch gewichtsmafig, auf jeden
Schwebetisch. Sie brauchen nur noch die Turbinen-
kupplung in die Offnung an der Vorderseite des Geri-
teseinfiihrenund den Vorratshehalter mitdem nach Li-
mone schmeckendem Pulver aus dem Portionsbeutel
oderder GroRpackungbefiillen. Dann kdnnen Sie oder
Ihre Assistentinnen das Gerat mit dem FufRanlasser
starten und mit der Arbeit beginnen. Sie werden nun
erleben, wie ein feinstes Pulver/Wassergemisch die
hasslichen Verfarbungen an den Zahnen geradezu
wegpustet. Die Handstiickspitze des Clean-Jet-Airpo-
lishers ist selbstverstandlich abnehm- und autokla-
vierbar. Das ist bei den heutigen Hygienestandards
selbstverstandlich.

Durch korrektes Anwenden optimale
Ergebnisse erzielen

Was man mit einem solchen Gerdt besser nicht
macht:

» Mandarfnichtzulange mitdem Pulverstrahlaufei-
ner Stelle verweilen. -> Es wird sonst eine zu groRe
Substanz abgetragen, was gar nicht erforderlich ist.
Wenn die Verférbungen weg sind, wechselt man
zum néchsten Zahn.

» Das Zahnfleisch sollte nicht mit dem Pulver be-
strahlt werden. -> Auf das Zahnfleisch zu strahlen,
muss strengstens vermieden werden, weil es da-
durch beschadigt wird.

» Die Diise nicht falsch halten. -> Ein falsch gerichte-
ter Pulverstrahl (direkt in die Zahnfleischtasche
hinein) kann zu einem Empyem fiihren.

Wenn Sie diese Punkte beachten, die lhnen auch
noch einmal in der Handhabungsunterweisung durch
die fachlich gut ausgebildeten Aufiendienstmitarbei-
ter von Hager&Werken bei der Ubergabe des Gerites
erldutertwerden, brauchenSie keine AngstvorRisiken
und Nebenwirkungen zu haben.
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Technische Details

Separat, und das finde ich ebenfalls gut, kdnnen bei
dem Clean-Jet-Gerat Pulver- und Wassermenge durch
Drehkndpfe reguliert werden. Als besonderes Feature
verfiigt Clean-Jet {iber eine Selbstreinigungsfunktion
durch die Umstellung auf die Betriebsweise ,Cleaning
for Unit“. Weiterhin lasst eine visuelle Fiillstandsan-
zeige gut erkennen, wann der Pulvervorrat aufge-
brauchtist. Das von Hager&Werken vertriebene Gerét
istseitvielen Jahren auf dem Markt und erscheint jetzt
in einer neuen Modellvariante mit modernerem
Gehduse. Wir haben es ausprobiert und feststellen
konnen, dass Welten zwischen unserem Gerét der
frithen ersten Generation und dem heutigen Clean-Jet
liegen. ««

>> FAZIT

(Abb.8)
Und der Oberkiefer des
Patientenfall 2 vor ...

Wer in seiner Praxis Prophylaxe betreibt und seinen (Abb.9)
Patienten sinnvolle Alternativen zur Kassenzahnme- - und nach der
dizin bieten will, der kommt um die Anschaffung ei- Reinigung.
nes Pulverstrahlgerates nicht herum. In kurzer Zeit
kann damit ndmlich effektiv die Basis fiir weitere Be-
gleitleistungen wie zum Beispiel das Aufhellen von
Zahnen geschaffen werden. Was Dental-Wellness
angeht, war ich eher konservativ. Standardfarbe bei Dr. Hans Sellmann
mir war A3 respektive Bio 23. Eines Tages fiihrte ich Langehegge 330
im Selbstversuch eine professionelle Zahnreinigung 45770 Marl
durch mit anschlieBendem Pulverstrahlen und Blea- Tel.:02365/410 00
chen, und plétzlich bekam ich jede Menge Kompli- Fax:02365/7478 59
mente. Versuchen Sie es doch auch einmal. E-Mail: Dr.Hans.Sellmann@t-online.de
ANZEIGE
|CHDENKANMICHE &#a f‘é fa

-
[

,SICHERHEIT V= *.‘ﬁ.‘w..‘?
FUR IHRE S&M DENTAL HYGIENE CARE

HOCHLEISTUNGSMARKEN

I RAX I S Eine internationale Initiative fir
o o o

o

. . , , | Responsible Care® F=y

. mit Desinfektionsmitteln s.'g' P

von S&M, dem Trager des o

Responsible Care-Preises 2003 Umwelt, Gesundheit und Sicherheit
Schulke&Mayr_

Tel. 040 / 521 00-666 ® Fax 040 / 521 00-660 ® www.schuelke-mayr.com ® mail@schuelke-mayr.com ® 22840 Norderstedt

KENNZIFFER 0291 bZI 029 |






>> KLEINGERATE FUR DIE PRAXIS

Ultraschall

—INn kompaktes und

einfaches System

Die Arbeit mit Ultraschallgerdten gehort zum Alltag in der Zahnarztpraxis. Ihre vielseitigen Anwen-
dungsmdglichkeiten und die iiberzeugenden Ergebnisse qualifizieren diese Technik fiir die Nutzung in
der Zahnmedizin. Die derzeit auf dem Markt angebotenen Gerate sind hinsichtlich ihrer Leistungsfa-
higkeit vergleichbar. Der Unterschied liegt im Detail.

Autor: Redaktion

14

Der Varios 750

von NSK wurde als Ein-
heitskonzept mitinteg-
riertem Fliissigkeitsbe-
halter entwickelt.

Dz

B Widerstandsfahigkeit und Zuverlassigkeit sind
entscheidende Faktoren bei der Auswahl eines Ultra-
schallgerates. Der tégliche Einsatz fiir so unterschied-
liche Behandlungen, wie dem Scaling, der Kronenent-
fernung,der Wurzelgléttungodereiner Exkavation, er-
forderteinebensorobusteswie prazises Gerdt. Umden
verschiedenen Behandlungsgebieten gerecht zu wer-
den, muss ein einfaches und anwenderfreundliches
Handling geboten werden. Auf die Funktionstiichtig-
keit des Gerdtes muss auch nach langerem Gebrauch
Verlass sein. Das heif3t, es sollten geringe Abnutzungs-
erscheinungen auftreten und eine einfache Wartung
maglich sein.

Eine iiberzeugendes Konzeptkommtaus dem Hause
NSKEurope.Mitdem Varios 750 wird dem Zahnarztein
kompaktes, multifunktionales Ultraschallgerdt gebo-
ten, das als zuverldssiger Partnerin der Praxis dient.

DasGerdtwurdefiireine Vielzahlklinischer Anwen-

dungen entwickelt. Es eignet sich speziell fiir die Paro-
dontalbehandlung, die endodontische Chirurgie oder
zur Restauration. Es besteht zudem die Mdglichkeit,
eine spezielle Flasche zusatzlich zur Wasserversor-
gung der Einheit einzusetzen und mit der geeigneten
antiseptischen Losung zu fiillen. Das erlaubt die Ver-
wendung fiir alle klinischen Zwecke.

Das Varios750isteinfachzu bedienenund zuwarten.
Die Flasche kann mit einer Hand befestigt und abge-
nommen werden. Der Verschluss ist aus widerstands-
fahigen Metall. Damit wird verhindert, dass Fliissigkeit
auslauft. Die Flasche ist daher auch nach haufigem
Auswechseln noch zuverldssig abgedichtet. Die Wasser-
pumpe befindet sich bei diesem Geratauf der Riickseite
der Steuerungseinheit. Die externe Pumpe kann ein-
fach ausgetauscht werden, wenn sie abgenutzt ist oder
dieSchléucheverschlissenbzw.gerissensind. Der Was-
serschlauch fiir Medikamentenldsungen lauft durch
denBodenderEinheit,getrenntvom Inneren des Gera-
tes und kann leicht gewartet werden.

Das Varios Handstiick gibtes mitund ohne Licht. Das
kleinere VA-HPohne Lichtistmit33g Gewichtdasleich-
teste Ultraschallscaler-Handstiick der Welt. Mit die-
sem Instrumentsind auch bei lédngerer Anwendungdie
Ermiidungserscheinungen der Hand auf ein Minimum
reduziert. Der kritische Vibrationsbereich ist aus rei-
nem Titan. Eine Leistungs-Feedbackkontrolle sorgt fiir
konstante Leistung direkt an der Spitze und damit fiir
optimale Vibrationszyklen.Dazu bietet NSKeine reich-
haltige Auswahlunter 45 Spitzen-Typen an.

Das Varios 750 Ultraschallgerat setzt als Vielzweck-
Ultraschallsystem fiir die zahnmedizinische Behand-
lung neue Standards. NSK hat, neben dem Varios 750,
das Varios 550, das Varios 350 und das Varios 150 (Ein-
bauversion) im Sortiment. Das gesamte Varios-Pro-
gramm bereichert und vervollstandigt das Marktange-
bot auf dem Gebiet der Ultraschallsysteme mit zuver-
lassigen und hochwertigen Gerdten. 44
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>> KLEINGERATE FUR DIE PRAXIS

Autoklaven

Keimfrel nach Norm

Sterilisieren heiBt, einen Gegenstand von allen Keimen einschlieBlichihrer Dauerformen frei zu machen.
Das am haufigsten verwendete Geréat zur Instrumenten-Aufbereitung ist der Dampf-Klein-Sterilisator.
Die entsprechende Norm ist die zurzeit noch geltende pr EN 13060. Nach mehr als zehnjahriger Tatig-
keithat die zustidndige europdische Arbeitsgruppe nunihre Arbeitbeendet.Eine abschlieBende Umfrage
erfolgte bis zum 15. Marz 2004 - sie verlief positiv.

Autor: Yvonne Strankmiiller, Leipzig

Yvonne Strankmiiller,
Leipzig

Dz

M ,,Bis zum 15. Marz 2004 mussten die CEN-Mitglieder
an das CEN Management-Zentrum ihre Stimme zur
Schlussabstimmung abgegeben. Das CEN Manage-
ment-Zentrum wird nunden Text fiir die ratifizierte Fas-
sung der EN 13060 erstellen, die wir dann als DIN EN
13060 in das deutsche Normenwerk iibernehmen. Sie
wird in etwa ein bis zwei Monaten vorliegen. Gegen-
tiber dem Schlussentwurf werden in der ratifizierten
Fassung keine technischen Anderungen vorgenom-
men®, berichtete Vera Sattelmeyer vom Deutschen
Institut fiir Normung eV. gegeniiber der Dentalzeitung.

Ausgangssituation

Die Bundeszahndrztekammer beteiligte sich seit
1998intensivanden Sitzungen der Arbeitsgruppe. Aus-
schlaggebend dafiir war die in der Norm urspriinglich
vorgenommeneAufteilungvon Sterilisatortypenindrei
Gruppen,insbesonderedie Definitionderentsprechen-
den Priifkorper.

Typ B—Gerdtderhdchsten Leistungsklasse fiir feste,

porose und Giiter mit Hohlrdumen, z.B. Hand- u.

Winkelstiicke, in einlagiger oder mehrlagiger,norm-

gerechter Verpackung bei Teil- oder Vollbeladung.

Typ N—Gerat nur fiir unverpackte massive Produkte

(z.B. Instrumente ohne Hohlrdume, enge Spalten

und pordse Bereiche).

Typ S — Dieser Sterilisatortyp entspricht in seinem

Leistungsvermdgen einem Teil der gegenwartig in

den Praxen verwendeten Dampfsterilisatoren bis-

herigerBauart. DerHerstellermusserkldren und do-
kumentieren, welche Produkte in welcher Verpa-
ckung und Beladungsart in dem Gerat sterilisiert
werden konnen. Dieser Sterilisatorentyp kann auch
fiireine Beladung mitbestimmten Produkten ausge-
legt sein (z.B. fiir unverpackte zahnarztliche Hand-
stiicke), fiir die ein Sterilisator Typ B nicht unbedingt
erforderlich sein muss.

Dieinder Norm zum Leistungsnachweis der einzelnen

Sterilisatortypen beschriebenen Priifkdrper weisen in

ihrem Schwierigkeitsgrad zu groRe Unterschiede auf.
Bisher konnte kein Beweis dariiber erbracht werden,
dass derin der Norm beschriebene Priifkérper Helix A
als reprasentativ fiir zahndrztliche Hand- und Winkel-
stiicke zu gelten hat. Dies ist ein 1,5 m langer, endstén-
dig geschlossener Plastikschlauch mit Receptakel zur
Aufnahme eines Chemoindikators.

Ziel der BZAK: Offnung der Norm
fiir praxisgerechte Lisungen

Auf dem Markt befindliche Sterilisatortypen waren
nachHerstellerangabenzum Teilsehrwohlinder Lage,
zahnarztliche Hand-und Winkelstiicke zu sterilisieren.
Die gleichen Gerdte waren aber aus physikalischen
Griinden nicht zur Sterilisation der Helix A geeignet.
Eine Situation, die dazu gefiihrt hatte, dass sich der
Zahnarzt eigentlich nurfiir einen Sterilisator Typ B mit
fraktioniertem Vorvakuum hatte entscheiden kénnen.
TypBalsdie hochste Leistungsstufe stelltaberauch die
aufwéndigste und teuerste Variante dar.

Um dem Zahnarzt in bestimmten Fallen auch die
Entscheidungfiireinen preiswerteren Sterilisator vom
Typ S zu ermdglichen, hat die Bundeszahndrztekam-
mer in langen und dufierst kontrovers gefiihrten Dis-
kussionen die Einfilhrung der so genannten Offnungs-
klausel erreichen kénnen. Sie besagt, dass ein Herstel-
ler eines Sterilisators in bestimmten Féllen und unter
bestimmten Bedingungen eigene, in der Norm nicht
beschriebene, Priifverfahren/-kdrper zum Leistungs-
nachweis seines Produktes verwenden kann.

Offnungsklausel ja oder nein -
die alles entscheidende Frage

Diese Offnungsklausel wurde im Lauf der Jahre hau-
fig umformuliert und immer wieder in ihrer Existenz
bedroht. Bis zum Dezember 2002 wurde heftig gerun-
gen. Als Ergebnis jahrelanger Argumentations- und
Uberzeugungsarbeit konnte sie erhalten und eine
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zwischenzeitlich versuchte Aufweichung der Klausel
verhindert werden. Der Zahnarzt sollte bei einer not-
wendigen und/oder geplanten Neuanschaffung prii-
fen, welche Anforderungen seine Praxis an einen Ste-
rilisator stellt. Dieses Anforderungsprofil sollte erdem
Hersteller vorlegen.

Sterilisatoren vom Typ Bwerden die Anforderungen
im Regelfallerfiillen, bei Sterilisatorenvom Typ Ssollte
eine schriftliche Bestatigung des Herstellers {iber das

liche Zyklen @ndert auch nichts an den oben gemach-
ten Ausfiihrungen.

Marktiibersicht Dampf-Klein-Sterilisatoren

Der folgenden Ubersicht kdnnen Sie die in lhrem
Dentalfachhandel erhaltlichen Dampf-Klein-Sterilisa-
toren (Autoklaven) entnehmen. Gleichzeitig soll diese
Siebeider Wahldesrichtigen Gerates unterstiitzen. <4

>> KLEINGERATE FUR DIE PRAXIS

individuell geforderte Leistungsvermdgen vorliegen.
Der Hersteller ist nach Medizinproduktegesetz ver-
pflichtet,wahre Angabenzumachen,daesnach §4Abs.
2 Ziff1 MPG verboten ist, Medizinprodukten eine Leis-
tung beizulegen, die sie nicht haben.

Systematische Anderungen

Im Laufe der Erarbeitung der Norm hat es eine
Anderung in der Systematik gegeben. Man spricht
heute nicht mehr von Sterilisatoren vom Typ B, S
oder N, sondern vielmehr allgemein von Dampf-
Klein-Sterilisatoren mit Sterilisationszyklen B, S oder
N. Die alte Aufteilung hat sich jedoch umgangs-

Handel eingebiirgert. Die Aufteilung in unterschied-

(28]

Heinrich, Erich/Hoffmann, Gerhard,

Die Zahnarzthelferin, Heidelberg: Hiithig, 1997
BoBmann, Klaus, Prof. Dr., / Lohse, Sabine,
Dentalhygiene Journal 1/1999, Leipzig:

Oemus MediaAG, 1997

Michael Krone,

Bericht iiber die Sterilisation von Dampf-Klein-
Sterilisatoren, Berlin: Bundeszahnarztekammer,
sprachlich bei Herstellern wie bei Anwendern und 2003
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Innovativ...

Einzigartig...

Schon seit der Einfihrung des einzigartigen STATIM Kassettenautoklaven

ANZEIGE

QUANTIM B

¢ VVolumenautoklaven
(16 und 22 Liter) mit
fraktioniertem Vor- und
Nachvakuum. Platz ftr
6 Normtrays oder 3
Steriboxen.

steht der Name SciCan fur Innovation in der Dentalmedizin. Die jungsten
Entwicklungen im Bereich Reinigung, Desinfektion und Sterilisation

bestatigen SciCan’s Dynamik.

HYDRIM L110WD

e Reinigungs-und Desinfektionsgerat
(93°C/10 Min.) mit integrierter
Dosiervorrichtung fur flissige Medien.

HYDRIM C51W
¢ Reinigungsautomat (65°C). 99%-

100% Abreicherung von Proteinen.
20 Minuten Schnellprogramm mit
Flussigchemie.

-I
STATIM S - Klasse

e Einzigartiger Kassettenautoklav fur die
schnelle und sichere Sterilisation von
Dentalinstrumenten, inklusive Hand- und
Winkelstticken. Jetzt neu mit Prifkorper
fur die tagliche
Prozessvalidierung.

STATIM 8000B

* Der erste Kassettenautoklav mit fraktioniertem:
Vor- und Nachvakuum. Die Kassette ist
gleichzeitig Sterilcontainer. Platz fur 3 Normtrays.

Auch im Bereich der digitalen Bildtechnik zeigen
die neuen Flexiscope intraoralen Kamerasy.

den hochwertigen, innovativen Standard

der SciCan Produkte. Glasfasertechnik,
Wechseloptiken und einzigartige

Software 6ffnen neue Maglichkeiten

im Bereich der Diagnose.

Flexiscope MicroVision

* Mehrplatzlésung fur die
groBere Praxis. Eine einzige
Kamera fir mehrere Zimmer.

Flexiscope Classic Il

e Ein autarkes Kamerasystem fur
Erstanwender. Wechseloptiken
erlauben den Ausbau zu einem
Volldiagnosesystem.

SciCan

SciCan Medtech AG, Alpenstrasse 16, CH-6300 Zug, Switzerland
Tel. 0041-41 727 70 27 Fax. 0041-41 727 70 29 www.scican.com
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>> KLEINGERATE FUR DIE PRAXIS

Dampf-Klein-
Sterilisatoren
(Autoklaven)

Hersteller

Produktname

Vertrieb

Geratetyp nach DIN EN 13060

Grofe (BxHxTinmm)
Gewicht
Stromanschluss/ Stromaufnahme

Grofe Sterilisationskammer/Volumen

Qualitatsiiberwachung des Wassers

1 I 1h
PP

Wasseraufbereit
Testprogramm fiir Dampfdurchdringung
Testprogramm auf Undichtigkeit

fraktioniertes Vor- und Nachvakuum

Vorwarmphase

Gesamtbetriebszeit

Kurzzeitsterilisation méglich (Schnellprogramm)

Wie viele Normtraykassetten passen hinein?

Wie viele Tabletts passen hinein?

Programme (1=Sterilisiergut, 2=Druck, 3=Temperatur,

4=Zeit bis zur Wiederverfiigharkeit des Programms)
1

swWN

Sterilisation von Hand- und Winkelstiicken

ACTEON

ARSTECHNIKA

Sterilitat gutachterlich belegbar

Kontrolle und Dok der Sterilisationsparameter
und -Zyklen

Garantie

Preis

CE-Zertifizierung

Kennziffer

SatelecS. A, Spanien
Vela 170 Pulse
Fachhandel

Klasse B/13060-2

530 X445 630

55kg

230V, 50 Hz/Leistungsaufnahme 2.250 W

17 Liter

ja, drucklos

32-58 Min.

ja

3

5

1:unverpackt, eingeschweift, pords, Fliissigkeiten
2:0,2 bar, 1,04 bar, 2,03 bar

3:105 °C—134 °C
4~

ja, eingepackt

ja

ja

2Jahre oder2.000 Zyklen; lebenslange Garantie auf die
Kammer

5.499,00€

0341

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Dz

Getinge Skarhamm —Schweden
K3-K5-K7

Fachhandel

Klasse B nach 13060

530 X470 x 570

K3— 65 kg, K5—74 kg, K7—80kg

K3—1.900 W; K5/7—2.200 W

Rechteckkammer: K3:10 Liter, K5: 15 Liter, K7: 20 Liter
nein

nein

je nach Programm 9—40 Min.

ja,9 Minuten

K3:3 Kas., K5: 5 Kas., K7: 5+5 Halbe

siehe oben

1:unverpackt, verpackt, Textil, HohLkorper, Prionen, Bowie
& Dick, Lekagetest

2:1,05-2,10 bar

3:121°C-134°C

4:nach Zyklusende sind samtliche Programme sofort
verfiigbar (keine Abkiihlpausen)

ja

mit Option Drucker per Ausdruck, oder per Software im
Setupmenii abrufbar

24 Monate (nicht Verschleifteile)

K3:6.950,00 €, K5:7.490,00 €, K7:8.980,00 €

ja—97/23EC, MDD 93/42 EC
0342
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ARSTECHNIKA

Arstechnika KG
Safetyklav18S—18B und 24B
Fachhandel

Klasse Sund B

185 und 18B 450 X390 x 640 und 24B 450 x 540 x 680

51und 67 kg

185/18B—2.000 W, 24B—2.800 W

18 und 24 Liter
gegen Aufpreis (Option)

ja (Osmodent)

nein

15-50 Min., je nach Programmwahl

ja (15 Min.)

je nach Gestell 3—5 Kassetten

je nach Gestell3-5 Trays

1:unverpackt, verpackt, Textil, Hohlkorper, Prionen, Bowie
& Dicktest, Vakuumtest, Spezialzyklus (frei programm.)
3:121°C-134 °C + frei wahlbar nach Liste

2:1,10 bar +2,05 bar

4:nach Zyklusende sind samtliche Programme sofort
verfiigbar (keine Abkiihlpausen)

ja
ja

ja, iber Ausdruck des serienmafigen integrierten Druckers
oder Software PC

24 Monate (nicht Verschleifteile)

185-4.930,00€,18B— 6.683,00 €, 24B~7.900,00€

ja—Medical Device 93/42 CEE, Olgs 46/97
0361

GERU-DENT

GERU-DENT

MocomS.r.L.

Millennium B

Fachhandel

TypB

475X 410X 580

58kg

220/240 V (andere Spannungen auf Wunsch)
50/60 Hz,2.300 W

17 Liter

nein

ja

Helix-Testund Bowie-Dick
Vakuumtest

3-faches Vor-, mehrfaches Nachvakuum mittels
Vakuumpumpe

5-7 Min.

je nach Programm von 15 bis 54 Min.

ja, 15 Min. inkl.1Vorvakuum und Trocknung

3

5 (3im Lieferumfang enthalten)

11unterschiedliche Programme auf 4 Programmplatzen,
1Custom-Programm individuell einstellbar
Display-Anzeige:

1: Sterilisiergut, verpackt, unverpackt, hohl
2:Druckanzeige 1,10der2,1bar

3: Temperatur121°Coder134 °C

4:Zyklusablauf

Geratistsofort wieder einsatzbereit.

ja

ja, mitoptionalem Drucker

optional mit Drucker maglich,
ja, Process Evaluation System

24 Monate

5.850,99€

CE 051 CE 677/MDD(Ima)
0362

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Mocom S.r.L.

Millennium B i ( Mikro)
Fachhandel

TypB

375x310X 545

35kg

230/240 V (andere Spannungen auf Wunsch) 50/60 Hz
2300 W

5,5 Liter

nein

ja

Helix-Test und Bowie-Dick-Test
Vakuumtest

3-faches Vor-, mehrfaches Nachvakuum mittels
Vakuumpumpe

5—7 Min.

von 9 bis 20 Min. je nach Programm
(bei Prionen-Programm bis 35 Min.)

ja, 9 Min.,inkl.1Vorvakuum und Trocknung

eine Kassette, im Lieferumfang enthalten

Zwei Norm-Trays, im Lieferumfang enthalten
11unterschiedliche Programme auf 4 Programmplatzen,
1Custom-Programm individuell einstellbar
Display-Anzeige:

1: Sterilisiergut, verpackt, unverpackt, hohl

2: Druckanzeige 1,10der 2,1 bar

3: Temperatur121°Coder134 °C

4: Zyklusablauf

Geratistsofort wieder einsatzbereit.

ja

ja, bei Anschluss eines Druckers

an PCanschliefRbar, netzwerktauglich
24 Monate
5.250,00 €

CE 0051
0363
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PLANMECA

MELAG Medizintechnik
Vacuklav®30-B/Vacuklav®31-B
Fachhandel

Klasse B

425X 485X 570

44 kg

230V,50 Hz,2.500 W

17,6 Liter

integriert

ja

ja, Bowie & Dick-Test, Helix zur Chargendokumentation
ja, Vakuumtest

ja

automatische Vorheizung

variabel, je nach Programm und Beladung

ja, 10 Min.

4

6

1: Instrumente/Textilien (verpackt, Universalprogramm),
2:2,1bar, 134 °C, sofort

1: Instrumente/Textilien (unverpackt, Schnellprogramm),
2:2,1bar, 134 °C, sofort

1: Textilien/Kunststoff (verpackt, Schonprogramm),
2:1,1bar,121°C, sofort

1: Instrumente/Textilien (verpackt, Prionenprogramm),
2:2,1bar, 134 °C, sofort

ja

iiber Monitoringsystem intern, extern: Drucker/PC/Modem

12 Monate

5.890,00€, (Vacuklav®30-B)
6.625,00 €, (Vacuklav®31-B)
CE 0124

0381

MELAG Medizintechnik
Vacuklav® 40-B/Vacuklav® 41-B
Fachhandel

Klasse B

520 X490 x 450 (Vacuklav®40-B)
560X 490 x 450 (Vacuklav®41-B)

56 kg (Vacuklav®40-B)
58 kg (Vacuklav®41-B)

230V,50 Hz,3.000 W

17,6 Liter

integriert

ja

ja, Bowie & Dick-Test, Helix zur Chargendokumentation
ja, Vakuumtest

ja

automatische Vorheizung

variabel, je nach Programm und Beladung

ja, 8 Min.
4
6

1: Instrumente/Textilien (verpackt, Universalprogramm),
2:2.1bar, 134 °C, sofort

1: Instrumente/Textilien (unverpackt, Schnellprogramm),
2:2.1bar, 134 °C, sofort

1: Textilien/ Kunststoff (verpackt, Schonprogramm),
2:1.1bar, 121°C, sofort

1: Instrumente/Textilien (verpackt, Prionenprogramm),
2:2.1bar, 134 °C, sofort

ja

tiber Monitoringsystem intern, extern: Drucker/PC/Modem
CF-Card, netzwerkféfhig

12 Monate

6.190,00 € (Vacuklav®40-B)
6.925,00 € (Vacuklav®41-B)
CEo0124

0382

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Dz

Planmeca (Tecno-Gaz)
Planmeca Autoclave
Fachhandel

Klasse B

595395 X510

53.5kg

230V,50/60 Hz

@ 245 mm, Tiefe 320 mm, 16 Liter
ja
ja

ja

ja

3 Kassetten

4 Facher

1:unverpackt, 2: 1.1-1.2 bar, 3: 121 °C, 4: 22 Min.
1:verpackt, 2:1.1-1.2 bar, 3:121 °C, 4: 27 Min.
1:unverpackt, 2: 2.1-2.2 bar, 3: 134 °C, 4:10 Min.
1:verpackt, 2:2.1-2.2 bar, 3:134 °C, 4:15 Min.

1: Prion, 2:2.1-2.2 bar, 3: 134 °C, 4: 30 Min.
1:schnell, 2:2.1-2.2 bar, 3:134 °C, 4: 8 Min.

ja

Eingebauter Drucker und Moglichkeit einen Computeran-
zuschliefen, um Zyklusinformationen zu koordinieren.

12 Monate

5.742,00€ ohne MwSt.

0383

KENNZIFFER 0391



>> KLEINGERATE FUR DIE PRAXIS

SCICAN SCICAN

1 SciCan SciCan
2 QUANTIM 16B STATIM 50005
3 Fachhandel Fachhandel
3 Klasse B Klasse S, mit Hohlkorper der Klasse A
5 480 X410 X 440 415X190X 555
6 42kg (ohne Wasser) 33 kg (ohne Wasser)
7 220V;50 Hz; 2,2 kW/S 220V;50 Hz; 1,3 kW/S
8 @ 250 mm; Tiefe 330 mm; Volumen 16 Liter 38cmx18cmx7,5cm; Volumen 5 Liter
9 ja ja
10 nein nein
11 ja, Helix-Testund/oder Bowie- & Dick-Test ja, SciCan Helix-Test
12 ja, Vakuumtest nicht zutreffend
13 ja, fraktioniertes Vor- und Nachvakuum fraktioniertes Uberdruck-Pulsverfahren
14 ja, Vorwarmungsfunktion Stand-by-Funktion keine Vorheizzeit
15 ab14 Min. (abhéngig vom Programm) ab 9 Min. (abhangig vom Programm)
16 ja ja
17 6 nichtzutreffend
18 3 nicht zutreffend
19 1: Unverpackt (Schnellprogramm): Fest- und Hohlkérper- 1: Unverpackt: Fest- und Hohlkdrperinstrumente,
instrumente, 2:330 kPA, 3:134 °C, 4:14 Min., 1: Verpackt/ 2:330 kPA, 3:134 °C, 4:9 Min.,
unverpackt: Textilien, Fest- und Hohlkdrperinstrumente 1: Verpackt: Fest- und Hohlkérperinstrumente,
2:330 kPA, 3:134 °C, 4: 34 Min., 1: Verpackt/unverpackt 2:30kPA, 3:134 °C, 4:17,5 Min.,
(Prionen): Textilien, Fest- und Hohlkdrperinstrumente, 1: Unverpackt: Fest- und Hohlkdrperinstrumente
2:330 kPA, 3:134 °C, 4: 49 Min., 1: Unverpackt: Festkorper, 2:330 kPA, 3:134 °C, 4: 23,5 Min. (Prionen),
2:330 kPA, 3:134 °C (oder121°C), 4:13 Min. (28 Min.) 1: Verpackt: Fest- und Hohlkérperinstrumente,
2:330 kPA, 3:134 °C, 4:32 Min. (Prionen),
alle Zeiten ohne Trocknung/Druck Absolutwert 1: Unverpackt/verpackt: Gummi und Plastik,
2:330 kPA, 3:121°C, 4:23 Min.
alle Zeiten ohne Trocknung/Druck Absolutwert
20 ja ja
21 ja ja
22 ja, elektronisch nach prEN 13060 und optional iiber ja, elektronisch nach prEN 13060 und optional iiber
Drucker Drucker
23 1Jahr 1)ahr
2% £4.900,00€ 5.040,00€
25 ja ja
26 0401 0402

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Dz

SCICAN

SciCan

STATIM 20005

Fachhandel

Klasse S, mit Hohlkorper der Klasse A

415 X150 X 480

21kg (ohne Wasser)

220V; 50 Hz; 1,3 kW/S

28 cm x18 cm x3,5 ¢cm; Volumen 2 Liter
ja

nein

ja, SciCan Helix-Test

nicht zutreffend

fraktioniertes Uberdruck-Pulsverfahren

keine Vorheizzeit

ab 6 Min. (abhangig vom Programm)

ja

nichtzutreffend

nichtzutreffend

1: Unverpackt: Fest- und Hohlkérperinstrumente,
2:330kPA, 3:134 °C, 4: 6 Min.,

1: Verpackt: Fest- und Hohlkérperinstrumente,
2:330 kPA, 3:134 °C, 4: 14 Min.,

1: Unverpackt: Fest- und Hohlkdrperinstrumente,
2:330 kPA, 3:134 °C, 4: 21 Min. (Prionen),

1: Verpackt: Fest- und Hohlkérperinstrumente,
2:330 kPA.3:134 °C, 4:29 Min. (Prionen),

1: Unverpackt/verpackt: Gummi und Plastik,
2:330 kPA, 3:121°C, 4:18,5 Min.

alle Zeiten ohne Trocknung/Druck Absolutwert

ja

ja

ja, elektronisch nach prEN 13060 und optional iiber
Drucker

1Jahr

3.760,00€

0403

KENNZIFFER 0411



>> KLEINGERATE FUR DIE PRAXIS

10

11
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13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

SIRONA

SIRONA

j— ——
A
— =

P !1-.-..

Sirona Dental Systems GmbH
SIRONA HYGIENE CENTER
Fachhandel

Klasse S

440 X 410 X 500

48kg

10A

4,5 Liter

ja
nurdrucklos
nein

ja

einfaches Vor-und Nachvakuum

ja

je nach Programm 9—29 Min.

ja
1Spezialkassette oder1halbe Normtraykassette
Dto.

1: H&W, 2: 2.1 bar, 3:134 °C, 4: 29 Min. (inkl. 10 Min.
Trocknung),

1: H&W Desinfektion, 2: 0,3 bar,

3:105 °C, 4:18 Min. (inkL. 10 Min. Trocknung),
1:H&W, 2: 2.1 bar,

3:135 °C, 4:18 Min. (inkL. 10 Min. Trocknung),
1: Schnellsterilisation, 2: 2.1 bar,

3:134 °C, 4:19 Min. (inkL. 10 Min. Trocknung),
1: Desinfektion, 2:0.3 bar,

3:105 °C, 4:18 Min. (inkL. 10 Min. Trocknung),
1:verpackt, 2: 2.1 bar,

3:134 °C, 4: 25 Min. (inkl. 10 Min. Trocknung)

1Jahr

7.220,00€

CEo123
0421

Sirona Dental Systems GmbH
SIROMINIB

Fachhandel

Klasse B

280 X 405 X 540

27kg

10A

4,5 Liter
ja

nurdrucklos

je nach Programm 14—38 Min.

ja
1halbes Normtray mit Deckel
3 halbe Normtrays

1:verpackt und unverpackt, 2:2.1bar,

3:134 °C, 4: 20 Min. (inkl. 5 Min. Trocknung),
1:verpacktund unverpackt, 2: 1.1 bar,
3:121°C, 4: 38 Min. (inkL. 11 Min. Trocknung),
1: Schnellsterilisation unverpackt, 2: 2.1 bar,
3:134 °C, 4: 14 Min (inkL. 3 Min. Trocknung),
1: Prionen, 2: 2.1bar,

3:134 °C, 4:35 Min. (inkL. 5 Min. Trocknung),
1:volle Beladung, 2: 2.1 bar,

3:134 °C, 4: 25 Min. (inkl. 13 Min. Trocknung),
1:individuell, 2: 0.3-2.1bar, 3:105-135 °C, 4: 14-85Min.

1Jahr

4.600,00€

CEo123
0422

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Dz

Sirona Dental Systems GmbH
SIROCLAVEB

Fachhandel

Klasse B

443X 428 X562

55kg

10A

18 Liter
ja

nurdrucklos

je nach Programm 15-50 Min.

ja
3

4

1:verpackt und unverpackt, 2: 2.1 bar,

3:134 °C, 4: 25 Min. (inkl. 5 Min. Trocknung),
1:verpackt und unverpackt, 2: 1.1 bar,
3:121°C, 4: 45 Min. (inkL. 11 Min. Trocknung),
1: Schnellsterilisation unverpackt, 2: 2.1 bar,
3:134 °C, 4:15 Min. (inkL. 5 Min. Trocknung),
1: Desinfektion, 2: 0.3 bar,

3:105 °C, 4: 28 Min. (inkl. 11 Min. Trocknung),

1:volle Beladung, 2: 2.1 bar, 3:134 °C, 4: 30 Min. (inkL. 13 Min.
Trocknung), 1: volle Beladung, 2: 1.1 bar, 3:121 °C, 4: 45 Min.

(inkL.13 Min. Trocknung), 1: individuell, 2: 0.3-2.1 bar,
3:105-135 °C, 4:15-120 min

1Jahr

6.100,00€

CEo123
0423

KENNZIFFER 0431




>> KLEINGERATE FUR DIE PRAXIS
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TUTTNAUER

TUTTNAUER

TUTTNAUER

Tuttnauer
Nova
Fachhandel
Klasse B

500 X 420 X 570

55kg

230 V/50 Hz-3.200 W/14 A

23 Liter
nein

nein

ja, nurfiir Beginn des ersten Zyklus

abhangig vom Zyklus, 10-60 Min.

ja

4+ 4 halbe Normtrays

4

1:unverpackt 134 °C/2,1bar/4 Min.

2:verpackt 134 °C/2,1bar/7 Min./15 Min. Trocknung
3: Prionen 134 °C/2,1bar/18 Min./15 Min. Trocknung
4:unverpackt121°C/1,1bar/20 Min.
5:verpackt121°C/1,1 bar/20 Min./15 Min. Trocknung

6: unverpackt121°C/1.1bar/20 Min./langsamen
Druckablass

ja

ja, integrierter Drucker und RS232 Schnittstelle

2Jahre

6.580,00 € einschl. Drucker, Siebschalen und PC
Schnittstelle RS232
CEo0123

0441

Tuttnauer
2540 EHS
Fachhandel
Klasse B

510 X 430 X710

65kg

230 V/50 Hz—3.000 W/14 A

23 Liter
nein

ja

ja, nur fiir Beginn des ersten Zyklus

abhangig vom Zyklus, 10-50 Min.

ja

4+ 4 halbe Normtrays

4

1:unverpackt 134 °C/2,1bar/3 Min.
2:unverpackt121°C/1,1bar/15 Min.

3:verpackt134 °C/2,1bar/7 Min. /15 Min. Trocknung

4:verpackt121°C/1,1bar/15 Min./15 Min. Trocknung
5: Prionen 134 °C/2,1 bar/18 Min. /15 Min. Trocknung

ja

ja, integrierter Drucker und RS232 Schnittstelle

2Jahre

7.725,00 € einschl. Drucker, Siebschalen und PC
Schnittstelle RS232
CEo0123

0442

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Tuttnauer
2540 EV-B
Fachhandel
Klasse B

510 X370 X 640

54kg

230 V/50 Hz—2.200 W/10 A

23 Liter
nein

nein

nein

abhéngigvom Zyklus, 1570 Min.

ja

4+ 4 halbe Normtrays

4

1:unverpackt 134 °C/2,1 bar/3 Min.
2:unverpackt121°C/1,1 bar/15 Min.

3:verpackt134 °C/2,1bar/15 Min. /20 Min. Trocknung
4:verpackt121°C/1,1bar/15 Min. /20 Min. Trocknung
5: Prionen 134 °C/2,1bar/18 Min. /20 Min. Trocknung

6: unverpackt 121 °C/1.1 bar/30 Min. /langsamen
Druckablass

ja

ja, integrierter Drucker und RS232 Schnittstelle
2]Jahre

5.975,00 € einschl. Drucker, Siebschalen und
PCSchnittstelle RS232

CE0123
0443

KENNZIFFER 0451




>> KLEINGERATE FUR DIE PRAXIS
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UNIDENT

W&H

UnidentS.A.
AQUARIUS 40B
Fachhandel
Klasse B

440X 430 X 620

49kg

900 W

18 Liter

ja

38 Min.

26 Min.

3

5

1:134 °C— 5 Min.— 3 Vorvakuum

Verpackte und unverpackte Produkte,

2:121°C—20 Min.-3 Vorvakuum

Pordse Produkte, Textilien und Chirurgische Verpackung,
3:134°C—3 Min.—1Vorvakuum,

Schnellprogramm fiir feste unverpackte Instrumente,
4:105 °C bis 135 °C—3 Min. bis 99 Min.—1bis 4 Vorvakuum.
Spezialzyklus durch Bediener programmierbar und vier,

programmierte Spezialzyklen, inkl.: 135 °C—18 Min.—3
Vakuum

ja

ja

ja

2Jahre

4.590,00 € ohne MwSt.

CE1253
0461

WEBECO GmbH & Co. KG
A30-B

Fachhandel

TypB

500X 560 x 530 (dufere Mafe)

52kg

230V/50Hz/16 A

200 X100 x 320 mm (BxHxT)/7 Liter
Leitwertmessung des Speisewassers
Demineralisierungspatrone
Entliiftungstest mit Normhelix gemaf EN 13060
Vakuum-Lecktest

Fraktioniertes Vorvakuum zur Entliftung des Guts,
Trocknungsvakuum

Stand-by-Beheizung der Kammer mit Selbstabschaltung

je nach Programm und Charge zwischen 9 und 50 Min.

Schnellprogramm bei 134 °C fiir offene Trays bis 3,5 kg Beladung

2

3

1) Schnellprogramm: 1: offene Trays, Instrum. bis 3,5 kg,
2:3barabs., 134 °C, 3: 9-13 Min.

2) Kurzprogramm: 1: verpackt, Kassette, Instrum. bis 3,5 kg,
2:3 barabs., 134 °C, 3:12—28 Min.

3) Standardprogramm: 1: verpackt, Kassette, Instrum. bis 3,5 kg,
pordses Material (Textil), 2:3 bar abs., 134 °C, 3: 28-38 Min.
4) Standardprogramm: 1: verpackt, Kassette, Instrum.

bis 3,5 kg, pordses Material (Textil bis 1,5 kg),

2:2 barabs., 121 °C, 3:40-50 Min.

4) Prionenprogramm: 1: verpackt, Kassette, Instrum. bis
3,5 kg, pordses Material (Textil bis 1,5 kg), 2: 3 bar abs., 134 °C,
3:46-56 Min.

inallen Programmen maglich

ja

per Einbaudrucker oder per Dateniibertragung zu PC

1Jahr

5.408,00€

CE 0197
0462

Angaben ohne Gewéhr. Sie basieren auf den Informationen der Hersteller.

Dz

W&H Sterilisation
LISAMB 17
Fachhandel

ja

455X 410 X 520

49kg

Einphasen AC230V/50-60 Hz/10 A

@250 mm, Tiefe 350 mm/17 Liter

nein/nur mitdemin 20 Wasseraufbereitung

vollbeladen 40-60 Min. je nach Programm

nein

5 Stiick

3 Stiick geschlossene Trays
Standardprogramm 134:

1:alles, 2:2,16 bar, 3:135,5 °C, 4: 30—40 Min.
Prionenprogramm 134:

1:alles, 2:2,16 bar, 3:135,5 °C, 4: 44—54 Min.

Standardprogramm 121:
1:alles, 2:1,14 bar, 3:122,5 °C, 4: 50—60 Min.

ja

jamit DP40 Drucker und/oder mit log 64 auf Computer mit
Speicherkarte

2Jahre oder2.000 Zyklen

5.990,00€

CE 0426
0463

KENNZIFFER 0471

























>> MMIODELLIER- UND AUFWACHSMATERIAL

OKkklusion und Funktion

Die Kunst
der Umsetzung

Das Aufwachsen in Funktion gehoért mittlerweile zum Standard im Labor. Der Zahntechnikermeister Ro-
land Schall zeigt, wie man das Konzept der N.A.T./N.F.R. nach D. Schulz in Metall und Keramik funktio-
nell und wirtschaftlich umsetzt.

Autor: ZTM Roland Schall, Kreuzau

B Hat man sich einmal mitdem Konzeptder N.AT./  ist man, was Okklusion und Funktion betrifft, si-
N.F.R. nach D. Schulz auseinander gesetzt und die  cherlich auf einem guten und sicheren Weg. Dieses
Logikund Einfachheitdieses Konzeptesverstanden, Konzept bildet die Basis zum Erlernen des komple-
xen Bewegungsapparates ,Unterkiefer” in Bezug
auf jeden einzelnen Zahn. Kenntnisse lber den
okklusalen Kompass nach M. Polz sollten Standard
im Laboralltag sein. Der erste Schritt ist mit der
exakten und sicheren Wachsmodellation bewaltigt
(Abb.2),doch wieschaffeichesnun,das Konzeptder
N.AT./N.ER.in Metall oder Keramik umzusetzen?

(Abb. 1) Zeitund Bohrer sparen
Wachs- Metall- beim Ausarbeiten von Metall
Keramik - ein

logisches Konzept! Auf das Anstiften, bzw. GieRRen der Vollgusskrone
mochte ich nicht ndhereingehen, denn jeder arbei-
tet mit seinem abgestimmten System (Abb. 3). Ich
bevorzuge fiir meine Kronen den Vakuum-Druck-
guss.

Nach dem Ausbetten wird die Krone unter leich-
tem Druck abgestrahlt und abgesauert. Dann wird
die Krone abgetrennt und wie gewohnt aufgepasst.

Ich arbeite immer nach dem gleichen Konzept,

(Abb. 2) dasspartZeitundvorallen Dingenjede Menge Boh-
Aufgewachster rer:
OK-Molar, fertig zum 1. Die AuRenflache der Krone wird mit einer Sili-
Einbetten. konlinse gummiert sowie die Approximalkontakte
angepasst (Abb. 4).

2. Die Okklusion wird im Artikulator {iberpriift
undeventuelle Friihkontakte miteinerzugespitzten
Gummiwalze eingummiert (Abb. 5). Gussperlen in
den Fissuren werden mit einem 0,4 mm Rosenboh-
rer korrigiert.

(Abb. 3) 3. Die AufRenflache der Krone wird mit einer Zie-

Fertig aufgewachstes genhaarbiirste poliert (Abb. 6).
Molar nach dem 4. Die umlaufende Randleiste (Fischmaul) wird
Konzept der N.A.T./ mit Modellierwachs abgewachst, die Kauflache mit

N.F.R.nach D. Schulz
umgesetztin Gold.

50 ym Aluminiumoxid vorgestrahlt und dann mit
Glanzperlen matt glanzend nachgestrahlt (Abb. 7).

oas [Mipz



>> MMODELLIER- UND AUFWACHSMATERIAL

So erkennt der Zahnarzt spater im Mund des Pa-
tienten eventuelle Friihkontakte schnell und kann
diese einfach und punktgenau korrigieren.

5. Als letzter Schritt werden mit einer feinen Hart-
metallspitze der Fissurenverlauf unter dem Mikros-
kop nachgezogen und geglittet. Die umlaufende
Randleiste wird mit Hochglanzgummi nachgezogen
(Schmuckeffekt) (Abb. 8).

Die Zeit, die man in eine saubere Wachsmodella-
tion investiert, spart man beim spéteren Finish der

Krone. Je minimalistischer die Metallkaufléche bear-
beitet wird, desto natiirlicher und effektiver die Wir-
kung (Abb.9g).

Keramikschichtung und
Aufwachstechnik dhneln einander

Bei der Keramikkaufléche arbeite ich dhnlich wie bei
der Aufwachstechnik (Abb.10).
Ich markiere mir zunachst den Ausgangspunkt des

(Abb. 4)
Krone wie gewohnt
aufpassen, AuBenflache
der Krone wird mit einer
Silikonlinse gummiert.

(Abb. 5)
Eventuelle Friihkon-
takte werden mit einer
angespitzten Gummi-
walze eingummiert.

(Abb. 6)
AuBenflache der
Krone wird mit einer
Ziegenhaarbiirste po-
liert.

(Abb.7)
Umlaufende Randleis-
te wird abgewachst und
die Kauflache a. mit
50 ym Aluoxid vorge-
strahlt und b. mit Glanz-
perlen nachgestrahlt
(Mattglanz).

ANZEIGE
NOU-LITE®10

N, 9450 NOU-LITE 10 Curing light with Eimser 400500 nen

NOU-LITE 10 Aushariumgzlampe mil Timer 400=508 nm
No, 56711 Spare bulb 400=500 nm

Ersatzrihre 400-500 nm
N, S404 Protection cap for Light-Guide, Qby; 10

Lickzchutzkappe zu Lichilaitar, Oty: 10
Technical dala:
'l'l:l:-i.e;lE 115230 W, S0-60 Hz Wi ght o= l:dg
Speciral range  S00-500 nm Timer 30 400 B0 e Tvar
HxWxD 80 = 100 x 165 mm Porwer S00-1000 mitdaticm’
NOUvVAG® AG SWISS Verlangen Sie
Masufanenis of Denal & Medicel Bqai
g8 c,ler_:s. Tal. 441 :-1 E:;Hmu uns-e_ren‘
CH-8403 Goldach  Fax +41 71 345 35 36 ausfuhrlichen
e i : OUALITY Katalog

KENNZIFFER 0491 [



>> MMIODELLIER- UND AUFWACHSMATERIAL

(Abb.8)

(Abb.8 und 9)
Fertig ausgearbeitete
Krone.

(Abb.10)
Keramikkauflache
nach dem Konzept der
N.A.T/N.FR.nach
D. Schulz.

(Abb.11)
Ausgangspunkt des
okklusalen Kompasses
wird markiert.

(Abb.12)
Griines Segment
des Antagonisten zeich-
net den okklusalen
Kompass.

(Abb.13)
Aufgetragene Grund-
elemente (Konis)
mit verschiedenen
Dentinmassen.

(Abb.14)
Uberpriifen der
Grundelemente an-
hand des okklusalen
Kompasses.

(Abb. 15)

Dz

okklusalen Kompasses mit einem Wachsgemisch aus
Opakdentin (Abb.11). Der Arbeitshocker des UK-Mola-
ren (griines Segment) markiert den Ausgangspunkt
des okklusalen Kompasses (Abb.12).

Beim ersten Brand schichte ich zuerst ein anatomi-
sches Plateau mit den einzelnen Grundelementen
(Konis). Ich verwende beim ersten Brand ausschlief?-
lich Dentin und Opakdentinmassen (Abb. 13). Die
Grundelemente (Konis) sollten noch keinerlei Kon-
takt zum Antagonisten aufweisen. Den okklusalen
Kompass zeichneich miraufeine Adapta-Folie auf.So

bin ich immer in der Lage, die Positionen der einzel-
nen Konis/Hocker zu Uiberpriifen. Die Hocker-(Koni)-
spitzen der Nachbarzdhne dienen als Orientierungs-
hilfe (Abb. 14). Bei dem Korrekturbrand wird ahnlich
wie bei der Aufwachstechnik, Segment fiir Segment,
Step-by-Step, aufgetragen. Hierbei arbeite ich aus-
schlieBlich mit Schmelz- und Transpamassen (Abb. 15
und 16). Form und Funktion jedes einzelnen Segmen-
tes sollte grob nach den Korrekturbranden stimmen.
Die Kaufldche wird mit 50 pm Aluminiumoxid abge-
strahlt (Abb.17).

KENNZIFFER 0511



>> MMIODELLIER- UND AUFWACHSMATERIAL

(Abb.15 und 16)
Fertig aufgetragener
und gebrannter
OK-Molar.

(Abb.17)
Kauflache wird
mit 50 pm Aluoxid
abgestrahit.

(Abb.18)
Einschleifen der Friih-
kontakte.

(Abb.19)

(Abb.19 und 20)
Nacharbeiten
jedes einzelnen
Segmentes mit Hilfe
der Dental Disc.

(Abb. 21)

Glanzgebrannter
OK-Molar.

Dz

Die Turbine erleichtert die Arbeit

Die Feinarbeit, das Herausarbeiten der einzelnen
Wilste, Leisten und Hocker erfolgt mit der Turbine.
Die Turbine ist zur Feinarbeit und dem gezielten
Ausarbeiten der Keramik in meinem taglichen Ar-
beitsalltag eine nicht wegzudenkende Arbeitser-
leichterung. Wer einmal die Vorteile erkannt hat,
mdochte die Turbine nicht mehr missen. Beim Ausar-
beiten der Kauflachen in Keramik gehe ich wie folgt
vor:

1.die Approximal- bzw. Okklusions-Kontakte wer-
den mit der Turbine punktgenau eingeschliffen
(Abb.18).

2.Ich markiere die tiefen Stellen der Krone mit ei-
nem Bleistift und ziehe sie mit einer Hartmetall-
spitze nach.

3. Anschliefdend werden mit Hilfe der Dental Disc
die einzelnen Segmente mit dem Bleistift aufge-
zeichnetund mitder Turbine nachgearbeitet. Soent-
stehtin kurzer Zeiteine funktionelle Kauflache (Abb.
19 bis 21). 4

Abb:19

Viele Wege fiihren zu einer funktionellen und na-
tirlich wirkenden Keramik-Kauflache. Fir die An-
hanger der High-End-Pinseltechnik sei gesagt,
dass es sich beim Feinausarbeiten der Kauflache

mit der Turbine um konturieren und nicht um
»Schnitzen® handelt (siehe auch: Grundlagen der
Asthetik, Konturierungstechniken fiir Metallkera-
mik-Zahnersatz, Yamamoto, Miyoshi, Kataoka).
Mein Ziel ist es, so einfach und minimalistisch wie
maglich, eine natiirliche und funktionierende
Kaufléche herzustellen. Trotz wirtschaftlicher
Zwénge, stagnierender Umsatzzahlen und Ter-
mindruck lautet mein Motto: ,Natiirlich wirkender
Zahnersatz ohne Kompromisse“. Selbst eine
Computeranlage frast nur so gut, wie sie pro-
grammiert wird.

KENNZIFFER 0531
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Modelliermaterial

-

Dimensionstreue bei
iedem Arbeltsschritt

Hochprizise Dentaltechnik ist kaum vorstellbar ohne einen sicheren und zuverldssigen Modellier-
kunststoff. Das selbsthartende GC Pattern Resin LS iiberzeugt seit Jahren durch sein exzellentes Hand-
ling, seine geringe Schrumpfung und die optimale Passform des gegossenen Objektes. Wir sprachen mit
ZTM Udo Buhr, Miinchen, iiber seine speziellen Erfahrungen mit diesem Modellierkunststoff.

Interview mit ZTM Udo Buhr, Technik Forum Miinchen

Schrittweiser Aufbau
einer implantatgetrage-
nen Suprakonstruktion
mit dem Modellier-
kunststoff.

Suprakonstruktion mit
integrierten horizonta-
len Schraubenléchern.

Dz

Warum ist GC Pattern Resin LS fiir Sie im Labor
unentbehrlich geworden?

Neben vielen selbstverstindlich gewordenen
Standardindikationen hat sich die Anwendung des
selbsthartenden Modellierkunststoffs von Anfang
an problemlos und automatisch in meinen Laborall-
tag integriert. Das Produkt l&sst sich perfekt hand-
haben und weist Dimensionstreue bei jedem Ar-
beitsschrittauf.Daraufkénnenundwollenwirinun-
serem Praxis- und Laborteam einfach nicht mehr
verzichten.

Und gerade in meinem Spezialgebiet der Implan-
tattechnik, wo groftmaogliche Prazision gefordert

ist, hat es sich seit Jahren als ein unverzichtbarer
Baustein fiir Genauigkeit bewahrt.

Welches sind fiir Sie die Standardindikationen?

Hierzu zdhlenvorallemdie Anwendungenim Be-
reich der allgemeinen Geschiebetechnik, wie zum
Beispiel das Anfertigen von Attachments aller Art
und die Doppelkronentechnik. Diese Indikationen
sind seitvielen Jahren bekannt, bewdhrt und in vie-
len Veroffentlichungen beschrieben worden.

Weitere Standardindikationen sind u.a.:

Anfertigung von Ubertragungsstiimpfen

Fixierungen/Verblockungen

Herstellung eines Ubertragungsschliissels zum

Anfertigen des Frasmodells

Herstellungvon Doppelkronen oderanderen Ge-

schiebeelementen.

Welche speziellen Indikationen decken Sie iiber-
dies mit dem Material ab?

Der Anwendungsbereich ist breit gefachert und
vergréfierte sich im Laufe der Jahre noch. Ein ganz
wichtiges und sehr komplexes Indikationsgebiet
stellt fiir mich momentan die Implantattechnik dar.

SovielichweiR,ist GC Pattern Resin LS speziellfiir
die Pinseltechnik entwickeltund genauaufdiese Er-
fordernisseabgestimmtworden. Durch die Méglich-
keit des Auftragens mittels eines Pinsels entspre-
chender Form und Grofie ist die Handhabung un-
kompliziert und stets bis ins Detail kontrollierbar.
IchkannSchrittfiir Schrittexaktund punktgenaudo-
sieren und applizieren. Dieses kontrollierte Vorge-
hen ist nicht nur in der Implantattechnik bei vielen
Arbeitsschritten von besonderer Bedeutung.

Gleichzeitig verbindet sich frisch aufgetragenes
Material nahtlos—d.h. vdlligiibergangslos —mit be-
reits polymerisiertem Material. So kdnnen die ein-



zelnen Kunststoffinseln leicht, spannungsfrei und
ibergangslos zu einer homogenen Oberflache zu-
sammenflieRen.

Bei dem speziell entwickelten Transferschliissel
zum Beispiel (also die Ubertragungsschablone der
exakten Implantatposition von der Patientensitua-
tion auf das Basismodell), den ich bereits in einigen
Vortrégen beschrieben habe, bietet mir dieser Mo-
dellierkunststoff alle Maglichkeiten fiir ein perfek-
tes Ergebnis. Gerade in der Implantattechnik miis-
sen die zum Einsatz kommenden Produkte und an-
gewendeten Techniken ein Héchstmaf an gleich
bleibender Qualitat liefern. Ich arbeite aus diesem
Grund bereits von der Konzeption an eng mit dem
behandelnden Zahnarzt zusammen. Nur dann ist
ein optimaler Produktionsablauf und ein optimales
Ergebnis moglich. Die Zahnarzte, mit denen ich zu-
sammenarbeite, stimmen diesem Konzeptmehrund
mehr zu. Mit GC Pattern Resin LS gelingen schnell
und einfach hochprazise Modellationen — sowohl
Chairside alsauchim Labor.

Nennen Sie uns bitte die fiir Sie entscheidenden
Produktvorteile?

Entscheidend ist das Ergebnis der Arbeit und die
Zufriedenheitaller daran Beteiligten —nicht zu ver-
gessen sind hier natiirlich der Anspruch und die Be-
diirfnisse des Patienten. Gestatten Sie mir hierbei
einekleine Bemerkungzum Zeitfaktorund zur Wirt-
schaftlichkeit: Korrekturen und Wiederholungen
diirften eigentlich nicht mehr anfallen. Mit Prazi-
sionswerkstoffen wie dem kaltpolymerisierenden
Modellierkunststoff GC Pattern Resin LS lassen sich
diese Zeitverzogerungenfastausschliefien. Dankei-
ner geringen Schrumpfung und optimalen Anpas-
sungsinddie Produktionsabl&ufe fiirmich exaktkal-
kulierbar. Und dass die Pinseltechnik durch eine
exakte Dosierung der bengtigten Menge besonders
wirtschaftlich ist, weif} jeder, der bereits einen Pin-
selinderHand hatte.

Eine letzte Frage zur Ausarbeitung: Welche Fra-
sen verwenden Sie zur Feinanpassung?

Dadas Materialsehrgutunddiinnwandiganflieft
undderAuftragmitdem Pinselsehrpraziseerfolgen
kann, halt sich die Nachbearbeitung der Objekte in
Grenzen. Oft reicht eine leichte Bearbeitung, zum
Beispiel der Randbereiche, mit einer entsprechend
geformten, feinverzahnten Hartmetallfrdse aus,um
die Oberflache anzupassen. Um Uberhitzungen zu
vermeiden, sollte die Frase mit maximal 15.000 Um-
drehungen pro Minute laufen.

Eine gleichméafliige Materialstarke erreicht man
nach visueller Farbkontrolle durch das Zuriick-
schleifen mit einem Hartmetall- oder einem kreuz-
verzahnten Frédser; mehr ist hdufig gar nicht not-
wendig.

HerrBuhr, herzlichen Dankfiir dieses Gesprach.

KENNZIFFER 0551 )
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everStick® Verstarkungsfasern

kdnnen nicht nur als Wurzelstifte verwendet werden. Sie dienen auch
als Verstdrkung und Gertist fiir intraorale Komposit-Briicken,
laborgefertigte Briicken- und Kleberestaurationen oder auch zur
Verstarkung von Provisorien.

everStick® Post kann mit everStick® C&B Faserbiindeln kombiniert werden.

Daneben steht mit everStick® NET auch ein Material zur Verstérkung
von Kronengeriisten und mit everStick® PERIO eine Schienungsfaser fiir
gelockerte Zahne zur Verfligung.

Fordern Sie noch heute unsere
everStick®-Broschiire an, die [hnen
die unglaublichen Mdglichkeiten
von everStick® erlautert!
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ofter mal was Gutes...
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TELEFON: 02171/70 66 70, FAX: 02171/70 66 66
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Glatte Gussoberflachen

Grenzbereic
iche Uberga

ne: gefahnr-
ngsstellen

Jeder Hersteller spricht in erster Linie iiber das von ihm gefertigte Produkt, dessen Vorteile, und wie es
optimal anzuwenden ist. Dabei diirfen die Grenzbereiche, also die Ubergénge vom Werkstoff Wachs zum
Gips oder zur Einbettmasse nicht auBer Acht gelassen werden.

Autor: ZTM Christian Jakobi, Niirnberg, ZT Thomas Ostapowicz, Engen

(Abb.1)"

Light Bloc - Licht-
hartende Ausblock-
materialien kénnen je
nach GroBe der

unter sich gehenden
Stelle in pastoser oder
fllissiger Konsistenz
appliziert werden.

(Abb.2)’

TW getaucht - Gleich-
méBig gewlinschtes
Tauchergebnis vor der
Aushértungin
rosa-transparent.

(Abb.3)"

TW gehértet - Trans-
parente Tauchwachs-
kappe nach Aushértung
im Wellenbereich von
350 nm.

Dz

M Istdie Krone gegossen, muss sie oftmals erst einmal
passend geschliffen werden. Ein Vorgang, der sich im
Zeitalter unserer Top-Werkstoffe leider immer wieder
im Labor abspielt und den wir keinesfalls verstehen
oder gar dulden méchten. Sehen wir einmal von einem
Fehlguss odereinerkleinen Gussperle ab, wiinschtsich
der Zahntechniker eine glatte Gussoberflache, bei der
er moglichst wenig Zeit fiir die Oberflichengestaltung
aufwdnden muss und das gegossene Objekt mit gerin-
gem Widerstand auf den Zahnstumpf aufsetzen kann.

Den Gipsstumpf richtig vorbereiten

Vorab streicht man den gesamten Gipsstumpf mit
dem Versiegelungslack Clear Spacer und danach ca.
1mm oberhalb der Praperationsgrenze mit dem Die
Spacerblueein.Das Materialhédrtetinwenigeralseiner
Minute vollstandig aus und vertragt sich gut mit den
Ausblockmaterialien aus Wachs und Kunststoff.

Zur Isolierung bevorzugen wir Yeti Lube, denn das
Material ist alkohol- und dlfrei. Ein Umstand, der kei-
nerlei Probleme zwischen den Stumpflacken und dem
noch aufzutragenden Wachs verursacht, denn Wachs
oder Lacke losen sich nichtan.

Lichthédrtendes Tauchwachs bringt Stabilitat

Die erste Wachsschicht auf dem Gipsstumpf ist das
Tauchwachs. Auch hier bevorzugen wir das lichthér-
tende Tauchwachs der Firma Yeti. Der Gipsstumpf wird
in das Tauchbecken eingefiihrt und langsam iiber die
Kante oder Ecke des Stumpfes wieder aus dem Becken
gezogen. Die anschlieflende Lichthédrtung in einem
handelsiiblichen Lichthartegerat (350 nm) bietet ein
prazises Wachskadppchen, welches die Stabilitét eines
tiefgezogenen Kunststoffkdppchens besitzt. Ein Um-
stand, der dem Technikerim taglichen Handling zugute
kommt.
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Elektrisches Aufwachsinstrument schafft
glatte Oberflachen

Die Modellation erfolgt mit einem elektrischen
Wachsmesser mit Sensorkontakt und immens schnel-
ler Aufheiz- und Abkiihlzeit der Sonden. Nur so kann
man die Anwendung der jahrelang genutzten Kratz-
instrumente umgehen und moglichst glatte Wachs-
oberfldchen schaffen. Fiir den Notfall steht Finale zur
Verfiigung, ein Lack, der nach der Modellation fiirnoch
glattere Wachsoberflachen sorgt.

Nachdem die Gusskanale angebracht sind, wird das
Objekt zur Einbettung vorbereitet. Auch jetzt spielen
die unterschiedlichen Werkstoffe im Grenzbereich
Wachs/Einbettmasse eine wichtige Rolle.

Wir halten nichts davon, ein Wachsobjekt zu ,ent-
spannen‘“— wohlaber das Wachs zu benetzen,um den
Fluss der Einbettmasse auf der Wachsoberflache zu
verbessern. Hier ist jedoch Vorsicht geboten, denn
nichtjede Einbettmasse vertragt ein Netzmittel.

Aufeinander abgestimmte Materialien fiih-
ren schneller zum Erfolg

Um auch in diesem Fall die idealen und auf sich ab-
gestimmten Materialien zu verwenden, benutzen wir
Precivest, eine Einbettmasse, die man wahlweise als
Speedmasse oder traditionell verwenden kann. Sie
zeichnet sich durch eine hohe Passgenauigkeit und
feinkdrnigste samige Konsistenz aus. Das Ergebnis
sind glatte Gussoberflédchen, welche die Nachbearbei-
tungszeit der Metalloberflache auf ein Minimum redu-
zieren. 4

Light Dip ist ein neu entwickelter Werkstoff, der vor-
wiegend aus Wachs besteht und mit lichthartenden
Komponenten der neuesten Generation versetzt ist.
Also ein Werkstoff, der das gewohnte Wachshandling
zulésst, aber eine einmalige nahezu unverwiistliche
Werkstofffestigkeit—nach Lichthartung — bei hoher
Prazision bietet.

Weitere technische Informationen erhalten Sie unter
dem Freecall: 08 00/93 84 00.

>> KONTAKT

Zahntechnikermeister
Christian Jakobi

Laubaner StraBe 24

90475 Niirnberg

E-Mail: ch. jakobi@t-online.de

(Abb. 4)
10 Waxer — Das Model-
liergerét mit einer Heiz-
charakteristik, welche
den Umstieg vom
gewohnten Modellier-
instrument wirklich
einfach macht.

(Abb.5)
Finale — Finale ermdg-
licht sehr weiche und
in Metall gut polierbare
Ubergénge.

(Abb.6)
Precivest - Eine iber-
zeugende Einbettmasse,
was als Insidertipp ver-
standen werden darf.

(Abb.7)
Gussobjekt - Das
Resultat hochster Pass-
genauigkeit und einma-
lig glatter Gussoberfla-
chen.

Dz
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Dentalgips

—INnunersetzbarer
Modellwerkstoff

Gips wird in der Bauindustrie und in der keramischen Industrie als Verbandsmaterial und zum Abneh-
men von Totenmasken verwendet. Er steckt in Karosseriebauformen, in Schachfiguren, in der Schul-
kreide oder in LampenfiiBen. Unbekannt ist vielmals, dass Gips ebenso als Fiilllmasse im Tomatenket-
chup, Bier, Brot sowie in Medikamenten enthalten ist. Heute gilt er als ein Werkstoff der Hochtechno-

logie.

Autor: Christian Rehse, Goslar

Dz

B Kein Geringerer als der Hofzahnarzt Friedrichs des
GrofRen beschrieb 1756 als erster ausfiihrlich die An-
wendungvon Gips fiirzahnmedizinische Zwecke. Doch
kaum ein Patient weif} heute, dass die MaRhaltigkeit
und die Prazision des zahntechnischen Gipsmodells
die Grundlage der Qualitdt seines Zahnersatzes ist.
Nachwievoristdermoderne Dentalgips der wichtigste
Modellwerkstoff fiir die zahnheilkundliche Prothetik.

Ein sensibler Werkstoff

Chemisch betrachtet ist Gips ein wasserhaltiger,
schwefelsaurer Kalk mit der Formel CaSO, x 2H,0.
Durch kontrollierte Brennvorgédnge entsteht das so
genannte Halbhydrat CaSO, x '/, H,0. Der Lage der
Wassermolekiile innerhalb der Kristallstruktur des
Werkstoffes kommteine ganz wichtige Rolle zu. Diese
hatKonsequenzen sowohlfiirdie Qualitdtals auch fiir
die Herstellungs- und Verarbeitungsvorgénge.

Die Eigenschaften des reinen Kalziumphosphates
werden bei Dentalgipsen durch die gezielte Zugabe
von Stellmitteln gesteuert. So kdnnen sie fiir die ein-
zelnen Anwendungsgebiete mafigeschneidert wer-
den. Besondere Bedeutung haben dabei die Einstel-
lung der Abbindezeiten, der Expansionsminderung,
der Verbesserung der FlieRfahigkeit, die Steigerung
derDruckfestigkeitund die Kantenstabilitat. Nurdurch
die genau dosierte Zugabe von ausgewahlten Additi-
ven zum hochwertigen Gips-Rohprodukt kdnnen die
in der DIN ISO 6873 festgelegten Eigenschaften fiir
Dentalgipse erreichtwerden.Ausder Laborpraxis wis-
senwir,dass haufig mitnachtraglichem Zusatzirgend-
welcher Stoffe oder Farbzusétze experimentiert wird.
Grundsatzlich hat dieses bei den bereits vom Herstel-
ler prézise eingestellten Dentalgipsen negative Aus-
wirkungen auf die technischen Daten.

Wissenschaftliche Untersuchungen zeigen deut-
lich,dassbereitsbeidemindustriellkontrollierten Ein-
satz von Stellmitteln unerwiinschte Qualitdtsschwan-
kungen nur durch aufwéndige Kontrollen zu vermei-
densind.Fiirden Technikeristes nichterkennbar, wel-
cheZusatz-oder Wechselwirkungendie Stellmittelder
unterschiedlichen Gipssorten hervorrufen. Daher ist
dringend von weiteren Zusatzen oder dem Mischen
von unterschiedlichen Dentalgipsen abzuraten.

Besondere Auswahlkriterien
bei Dentalgipsen

Dieaus200 MillionenJahrealten Naturvorkommen
gewonnenen Naturgipse haben weltweitden gréfiten
Marktanteil. Weiterhin kennen wir synthetische
Gipse, die aus Rohstoffen der Milch- oder Zitronen-
saure stammen. Hochwertige Produkte fiir den Den-
talbereich gewinnt man aus hochreinen Naturvor-
kommen bzw. synthetischen Rohstoffen aus Rauch-
gasentschwefelungsanlagen (REA). Gipse enthalten
geringe Mengen an Kohlenstaub und anderen Verun-
reinigungen. Au