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Vollanatomische Versorgungen
mit CAD/CAM
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Die VITA Rapid Layer Technology (RLT) ermdglicht Zahnarzten und Zahntechnikern die voll-
standig CAD/CAM-gestiitzte Herstellung von vollanatomischen Kronen- und mehrgliedrigen
Briickenversorgungen. Diese Technik garantiert eine hohe Zeitersparnis im Vergleich zur kon-
ventionellen Schichttechnik.

er Fertigungsprozess umfasst
Dfolgende Schritte: Virtuelle
Modellation einer vollanato-

mischen Kronen- bzw. mehrgliedrigen
Briickenversorgung, danach automa-
tisierte Berechnung der Datensatze fiir
Geriist- und Verblendstruktur und an-
schlieBend Herstellung der beiden ke-
ramischen Strukturen mit der CEREC-
bzw. inLab MC XL-Schleifeinheit. Im
letzten Schritt erfolgt der Verbund
der beiden Strukturen mittels Befes-
tigungskomposit.

Die Materialkombination
Die Geriiststruktur wird aus yttrium-
stabilisiertem Zirkoniumdioxid (VITA

In-Ceram YZ, VITA Zahnfabrik) gefer-
tigt. Hierzu sind uneingefdrbte und
voreingefarbte Rohlinge erhaltlich. Bei
Bedarf ist eine farbliche Charakterisie-
rung des Gerlists mit VITA In-Ceram
YZ COLORING LIQUIDS méglich. Fir die
Herstellung der Verblendstruktur wer-
den VITABLOCS TriLuxe forte-Rohlinge
aus Feinstruktur-Feldspatkeramik ver-
wendet. Diese Rohlinge zeichnen sich
durch ihre Multischichtstruktur mit
vier unterschiedlichen Farbsittigungs-
graden aus und sorgen damit fiir ein
natiirliches Farbspiel. Die Feinstruk-
tur-Feldspatkeramik hat sich - durch
etliche Studien belegt - klinisch her-
vorragend bewahrt"? und garantiert

aufgrund ihrer besonderen Gefiige-
struktur ein schmelzdhnliches Abra-
sionsverhalten. Die Verblendstruktur
kann vor dem Verbund mit der Geriist-
struktur mit VITA AKZENT Malfarben
farblich charakterisiert oder mit VITA
VM 9 Verblendkeramik individualisiert
werden. Fiir den Verbund von Ver-
blend- und Geriststruktur eignen sich
diverse handelsiibliche adh3sive und
selbstadhasive Befestigungskomposite,
wie zum Beispiel Panavia (Kuraray) und
RelyX Unicem (3M ESPE).

Die Konstruktions-

und Fertigungsschritte

Die mittels eines Scans gewonnenen
Daten werden zur Weiterverarbeitung
in die inLab 3D-Software ab Software-
version 3.80 eingelesen und die Kons-
truktion ,Briicke bzw. Krone", ,Buccal
Scan" und das Multilayer-Software-
Modul ausgewahlt. Nach Auswahl des
Gerlistmaterials (VITA In-Ceram YZ)
und des Verblendmaterials (VITABLOCS
TriLuxe forte) erfolgen die Gblichen
Konstruktionsschritte wie das Ein-
zeichnen der Praparationsrdnder und
das Ausrichten der Einschubachse. Die
Software generiert anschlieBend einen
initialen Designvorschlag (Abb. 1).
Dabei wird die Morphologie der Ok-
klusalflachen von der inLab-Software
komplett biogenerisch erzeugt, indem

Abb. 1: Das Briickengeriist in der Schleifvorschau
(Quelle: Dr. Andres Baltzer).



UUDI\/] EDIWERT

Partner der Heilberufe

i MEDI

01.01.65 STEUERCHIRURGIE

Max geb. am
Musterstraie 1 KolbestraBe 3

01100 Musterstadt 04229 Leipzig

Tel.. 0341/23 69 73 -8
Fax: 0341 /26 82 76 /78

Wir bitten um Durchfiihrung folgender Leistungen:

X aperative Entfernung/Extraktion von:  SLEUErTL
Di ik:
1agnostic - Einkammen 2011 150.000,00 Euro
daraus Steuerlast : 49.222,00 Eura

Behandlung: ] B 5
Kaufpreis Immabilie 113m*= 265.000,00 Euro

daraus Steuerlast 2012: 38.240,00 Eurao
Steusrersparnis Uber 12 Jahre: 122.000,00 Euro

Effektiver Kaufpreis: 143.000,00 Euro

Steuern sparen
Werte schaffen
Vermaogen sichern

Bitte senden Sie uns diesen Abschnitt per Post/Fax zu Mediwert GmbH
oo Kolbestralie
L L o o
. > 04228 Leipzi
= pig

Tel.: 0341-236973 -8
Fax: 0341-26827678
E-mail: kontakt@mediwert.de

Adresse /Firmenstempel

Bitte um Kontaktaufnahme

Bitte um persdnliches Berechnungsbeispiel




Firmennews | CAD/CAM | Herstellerinformation

60 zwi6/2011

2/
b p

.

|

L
) &

Ve

S

& #»

Abb. 2: Die ausgeschliffenen Verblend- und Geriststrukturen vor Entfernung der

Anstiche.

die Okklusalflichen der Nachbarzdhne
in die Berechnung integriert werden.
Das Ergebnis ist eine individuelle Kau-
flachengestaltung. Nach dem Schleifen
der Geriiststruktur wird diese dicht-
gesintert und wahrenddessen die Ver-
blendstruktur ausgeschliffen (Abb. 2).
Diese kann zudem bei Bedarf bemalt
und glasiert werden. Die Geriist- und
die Verblendstruktur sind perfekt auf-
einander abgestimmt und liberzeugen
durch eine optimale Passung (Abb. 3).
Nach entsprechender Vorbehandlung
der beiden Strukturen werden diese
mit einem flieBfdhigen Komposit mit-
einander verbunden (Abb. 4). Die fer-
tiggestellte Restauration (Abb. 5) wird
anschlieBend definitiv im Patienten-
mund befestigt.

Die Untersuchungsergebnisse

Da die Verblendstruktur aus Feldspat-
keramik nicht aufgesintert, sondern
mittels Befestigungskomposit mit der

Abb. 4: Das Geriist aus Zirkoniumdioxid wird mit leichtem Druck in die Verblend-
struktur eingesetzt.

und Verblendstruktur.

Dr. Andres Baltzer [...] und
ZTM Vanik Kaufmann-
Jinoian [...] berichten,

dass sie bereits seit 2007
Restaurationen mittels
Rapid Layer Technology an-
fertigen. Die so hergestellten
Restaurationen weisen
eine klinische Erfolgsrate

von 100 Prozent auf.

Geriiststruktur verbunden wird, ist ein
spannungsfreier Verbund garantiert.
Scherverbund-Untersuchungen besta-
tigen, dass dieser Verbund in gleichem

Abb. 3: Die CAD/CAM-Technik gewihrleistet eine optimale Passung von Geriist-

MaBe belastbar ist wie bei herkémm-
lichen Verblendkeramiksystemen auf
Geriisten aus Zirkoniumdioxid bzw.
Legierungen (Abb. 6). Um das Langzeit-
verbundverhalten zu priifen, wurde die
thermische Wechselbestdndigkeit von
26 drei- und 5 viergliedrigen Briicken
tiberpriift. Dabei erreichten die unter-
suchten Versorgungen bei einer Tem-
peratur bis zu 150 °C eine Uberlebens-
rate von 100 Prozent (Abb. 7).

Somit ist von einer hohen Zuverl3ssig-
keit einer VITA Rapid Layer Technology-
Briicke auszugehen.

Die Ergebnisse statischer Briicken-
bruchtests belegen, dass Briicken, die
mittels der VITA Rapid Layer Techno-
logy hergestellt wurden, einer Belas-
tung von 2.400 Newton standhalten. Im
Vergleich dazu erreichen Restaura-
tionen mit einem Geriist aus VITA
In-Ceram YZ und einer klassischen Ver-
blendung mit VITA VM 9 Werte von
1.420 Newton (Abb. 8).

Abb. 5: Eine mittels RLT gefertigte Restauration.
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Ergebnisse der Scherverbund-Untersuchung
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Selbst bei dynamischen Testldufen mit
einer Belastung von 850 Newton und
1,2 Millionen Zyklen gab es keine
Ausfélle.

Da die Kaukraftbelastung im Seiten-
zahnbereich in der Regel maximal
500 Newton® betrdgt, ist davon aus-

zugehen, dass es sich bei der VITA
Rapid Layer Technology um eine kli-
nisch einwandfrei funktionierende
Technologie handelt. Dies wurde in
zahlreichen Veroffentlichungen von
klinischen Anwendungsbeispielen be-
statigt.

Fazit

Der Einsatz der VITA Rapid Layer Tech-
nology ist mit vielen Vorteilen verbun-
den. Diese Technik garantiert eine hohe
Zeitersparnis im Vergleich zur konven-
tionellen Schichttechnik. Der vollstin-
dig computergestiitzte Prozess redu-
ziert die Produktionszeit um rund 30
bis 50 Prozent und das Ergebnis ist je-
derzeit reproduzierbar. Da die Geriist-
und die Verblendstruktur mittels eines
Befestigungskomposits einfach und si-
cher miteinander verbunden werden,
entféllt der zeitintensive Arbeitsschritt
eines Fligeprozesses zur keramischen
Verl6tung der Strukturen, wie bei an-
deren vergleichbaren Verfahren. Da der
Verbund adhisiv erfolgt, ist das Chip-
pingrisiko minimiert und der Verbund
spannungsfrei. Eine mdgliche intrin-
sische Spannungsinduktion, bedingt
durch thermische Einflusse, wird hier
vermieden.

Da die Verblendstruktur aus dichtge-
sinterter, monolithischer Silikatkera-
mik CAD/CAM-technisch hergestellt
wird, ist die Verblendung absolut
homogen. Dr. Andres Baltzer (Rhein-
felden, Schweiz) und ZTM Vanik
Kaufmann-Jinoian (Liestal, Schweiz)
berichten, dass sie bereits seit 2007
Restaurationen mittels Rapid Layer
Technology anfertigen. Die so herge-
stellten Restaurationen weisen eine
klinische Erfolgsrate von 100 Prozent
auf. Baltzer und Kaufmann-Jinoian se-
hen die Vorteile der Technik darin, dass
das Herstellungsverfahren weniger
zeitaufwendig und besser standardi-
sierbar ist als die konventionelle Ver-
blendtechnik.*
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