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Hoch hinaus
mit Tietziechgeraten

| Iris Burgard

In der Tiefziehtechnik hat sich einiges getan - nicht nur bei den Materialien und den viel-
faltigen Indikationsgebieten. Gerade die Weiterentwicklung der Geratetechnik hat dafiir
gesorgt, dass diese Gerate immer mehr Mdglichkeiten und Komfort bieten. Folgender Bei-
trag bietet eine kleine Ubersicht der Neuerungen.

iele Tiefziehgerate arbeiten
‘ / nach wie vor mit Vakuum-
technik: Die Folien werden

aufgeheizt und anschlieBend erzeugt
das Geradt selbst von der Modellseite
her ein Vakuum, wéhrend oberhalb
vom Modell plus Tiefziehfolie Druck
erzeugt wird, um eine optimale An-
formung der Folie zu erreichen. An-
dererseitsgibt esauch Gerédte, die mit
einem besonders hohen Arbeitsdruck
von bis zu 6 bar arbeiten und dafiir
auf die Erzeugung von Vakuum ver-
zichten.

Vakuum-
Tiefziehgerate

Die ,klassische Tief-
ziehtechnik" arbei-
tet mit Vakuum und
Druck: Erst wird das
Vakuum von dem
Geradt in ausreichen-
der Starke erzeugt, an-
schlieBend wird die Folie
mit Druck auf das Modell
gepresst. Dieser Druck
kann (ber einen Druck-
luftanschluss in das Tief-
ziehgerdt kommen, in im-
mer mehr Gerdten wird er
aber direkt erzeugt.
Einederbesten Neuerungen
indiesen Gerdtenliegtnunin
der Heiztechnik: Die Heizspi-
ralen werden nicht einfach nur
warm und strahlen ihre Warme

mitvollerKraftaufdie Folie ab. Statt-
dessen tiberpriifen (Infrarot-)Senso-
ren standig die Folientemperatur und
sorgen dafiir, dass die Folie nicht
iberhitzt wird. Das Vakuum wird vor
dem Tiefziehvorgang aufgebaut, da-
nach wird mit besonderer Druckluft-
technik schlagartig der notwendige
Druck erzeugt, um eine optimale An-
formung der Folie zu erhalten. Da-
durch bekommt die Schiene die ge-

Das Erkoform 3 Vakuum-Tiefziehgerét von Erkodent.

wiinschte Stabilitdt und eine gleich-
maBige Starke.

Die Firma Erkodent hat fiir ihre neuen
Geréte als Zubehor sogar einen in das
Tiefziehgerdtintegrierbaren Okkluda-
tor,mitdem manden Gegenbiss gleich
nach dem Tiefziehen der Schiene ein-
beiBen lassen kann: so spart man sich
eine Menge Zeit fiir bestimmte Schie-
nentechniken mit dem aufwendigen
Aufbau einer Fixierung des Gegenkie-
fers an optimaler Position im Mund.

Druckformgerate
Die neuere Art der Tiefziehtechnik
arbeitet inzwischen nicht
mehrmitVakuum,son-
dern bendtigt aus-
schlieBlich  Druck;
der individuell ein-
gestellt werden kann
und je nach Folie und Schienenart
zwischen 2,5 und 6 bar liegen sollte.
Ein Quarz-Infrarot-Strahler sorgt fiir
ein schnelles, schonendes Aufheizen
der Folien. Der optimale
Programmablauf kann bei-
spielsweise beim Dreve-
Gerdt mittels Barcode-
Scanner aufgerufen wer-
den und sorgt dann fiir
optimierte Ergebnisse
beim Ziehen der Schie-
nen. Falls nach haufiger
Benutzung des Gerdtes die Werte
dannnichtmehrsooptimalfiirdie ge-
wihlten Folien sind, kann man die
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Heiz- und Kiihlzeiten auch individuell
anpassen und verlangern. Selbstver-
standlich gibt es auch fiir die Geréte
mit Barcode-Leser ,Standard-Pro-

gramme" im Speicher des Tiefziehge-

rates, damit man auch Folien ohne
Barcode verwenden kann, indem
man die auf der Packung angegebe-
nen Heiz- und Kiihlzeiten in die
Software eingibt. So hat manimmer
die Mdglichkeit, mit optimalen bzw.
optimierten Programmendie Schie-
nen zu ziehen.

So kann nichts mehr
schiefgehen

Die Tiefziehgerate der neues-

ten Generation bieten gegen-

liber friheren Gerdten viel
Komfort. Sie lassen die notwen-
dige Arbeitszeit schrumpfen, weil
dank Infrarottechnik die Wartezeit
wahrend der Vor- und Aufheizzeit
wegfallt. Immer mehr Arbeitsschritte
werden dank integriertem Prozessor
automatisch durchgefiihrt. Die meis-
ten Gerdte erinnern akustisch an den
ndchsten Handgriff bzw. den nachs-

ten Schritt. Es gibt sogar Gerdte mit
Barcode-Leser, die automatisch gleich
das Programm benutzen, das fiir die
gewadhlte Folie optimal ist.
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