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NEM-Frasrohling fiir herausnehmbaren Zahnersatz in der Anwendung

Ich war auf der Suche nach einem frasbaren NEM-Material, das speziell fiir herausnehmbaren Zahnersatz ausgelegt ist. Jedoch fanden sich
nur Rondenhersteller, die Kobalt-Chrom-Ronden anbieten, welche fiir keramische Verblendungen ausgelegt sind. Es sollte aber ein Material
gefrist werden, das in Sachen Fréasbarkeit, Biegefestigkeit, aber auch Wirtschaftlichkeit fiir herausnehmbare Arbeiten optimiert ist.

Abb.1

Abb. 1: NEM-Frésblank. (© Firma S&S Scheftner)

NEM-Legierungen fiir Modell-
guss sind in der Regel Typ 4-
oder Typ 5-Legierungen. Je-
doch lassen sich Typ 5-Legie-
rungen schwer zerspanen. So-
mit standen wir vor der He-
rausforderung, eine NEM-Ronde
zu entwickeln, die alle ein-
gangs genannten Eigenschaf-
ten aufweist und effizient zu
zerspanen ist. Zusétzlich sollte
diese selbstverstdndlich auch
ein Mafl an Wirtschaftlichkeit
aufweisen. Die Wirtschaftlich-
keit héngt natiirlich davon ab,
wie diese berechnet wird und
welche Grundlagen zur Be-

rechnung herangezo-
gen werden.

In meinem Klei-
nen Labor mit
fiinf Mitarbei-
tern ist es un-
ser Ziel, mog-
lichst viele Ar-

beitsschritte

mithilfe digitaler

Komponenten zu er-
ledigen. Dies dient keinem Selbst-
zweck, sondern als Hilfe fir
den Zahntechniker, einfache
Arbeiten, wie zum Beispiel Ge-
riiste zu gieBen, zu erledigen.
So konnen sich alle Mitarbeiter
verstirkt der Betreuung der
Zahnarzte und Patienten wid-
men und haben geniligend
Zeit, sich um das Wesentliche
in der Zahntechnik zu kim-
mern.

NEM friasen

Unser Labor ist auf die Verarbei-
tung von Zirkon und NEM als

Ersatz von Gold spezialisiert.
Viele hochwertige &sthetische
Teleskoparbeiten fertigen wir
aus NEM. Nicht immer sind es
jedoch komplette Briickenres-
taurationen, die hergestellt wer-
den miissen, sondern hiufig
werden auch transversale oder
sublinguale Biigel notwendig
oder auch ein klassischer Klam-
mermodellguss. In diesen Fillen
steht man vor der Entscheidung:
Outsourcen oder selbst fertigen?
Der digitalen Konstruktion von
Modellgussarbeiten stehe ich
sehr positiv gegeniiber, da die
Konstruktionen sowohl repro-
duzierbar sind als auch die Un-
terschnitte der Klammerarme
exakt definiert werden konnen.
In bestimmten Féllen ist es sogar
moglich, sog. Einstlickgeriiste
zu fertigen. Bisher gab es ledig-
lich die Moglichkeit, die digitale
Konstruktion mithilfe des Laser-
Melting-Verfahrens umzusetzen
oder den Umweg zu wéhlen und
den Modellguss zu drucken oder
aus ausbrennbarem Material zu
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frasen und dann konventionell
zu gieflen. Diese Methoden be-
trachte ich fiir mich als rela-
tiv unbefriedigend, besonders
da die Popularitdt unter den
Zahnirzten, mit dem Scanner
optische Abdriicke auch fiir
Klammermodellguss herzustel-
len, immer mehr zunimmt. Wir
haben fiir uns entschieden, so
viel wie moglich selber zu
machen, um die volle Kontrolle
iiber Termine, Qualitat und Preis
zu haben. In unserem Labor
flieBen neben den reinen Mate-
rial-, Werkzeug- und Maschi-
nenkosten auch Personalkosten
und der Punkt mit ein, dass der

von uns hergestellte NEM-Zahn-
ersatz aus industriell gefertigten
Metallrohlingen gefrést ist und
damit - im Gegensatz zu ver-
gossenem Material - so gut wie
lunkerfrei ist. Dadurch entsteht
in unserer speziellen Labor-
situation eine sehr gute Wirt-
schaftlichkeit. Selbstverstidnd-
lich kann das aber von Labor zu
Labor variieren. Beachten sollte
man jedenfalls, dass das Herstel-
len von Klammergussprothesen
nicht in jedem Fall gelingen kann.
Dies ist von verschiedenen Fakto-
ren abhéngig. Bei Klammerpro-
thesen kann es schnell zu einer
Hohendifferenz von tiber 25 mm

Abb. 2: Oberkiefer mit Priméarteleskopen. — Abb. 3: Oberkiefer-Sekundérteleskopbriicke im Rohling. — Abb. 4: Fertige Teleskopbriicke im Oberkiefer. — Abb. 5: Oberkiefer-Teleskoparbeit mit Transversalbiigel. — Abb. 6: Oberkiefer-Teleskoparbeit im Mund. — Abb. 7: CAD-Konstruktion des
UK-Modellguss. — Abb. 8: Unterkiefer-Modellguss im Rohling. — Abhb. 9: Unterkiefer-Modellguss auf dem Modell. — Abb. 10: Geriist in der CAD-Software.
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Abb. 11: Unterkiefer-Einstiickarbeit im Frésrohling. — Abb. 12: Unterkiefer-Priméarteleskope auf dem Modell.

CAM-Software. — Abb. 16: Linguale Fahne in Unterkiefer-Modellguss.

kommen. Somit passt eine solche
CAD-Konstruktion nicht in eine
Ronde. Dieses Problem kann
auch mit einem sehr tiefen Gau-
mendach auftreten. Aus diesem
Grund wird die Fusionis Disc nur
in den Hohen 18 mm und 25mm
angeboten. Zusétzlich sollte bei
allen Retentionen mit gefristen
Lochern oder Klebeverbindun-
gen darauf geachtet werden, dass

die Konstruktion anderer Reten-
tionsarten kann der Alltag jedoch
erleichtert und die Bearbeitungs-
zeit deutlich verkiirzt werden.
AuBerdem kommt es bei der Ver-
wendung von anatomischen Kro-
nen- und Briicken-Templates bei
lingualen bzw. palatinalen Klam-
merarmen zu einer Art ,Press-
fahne“. Dies entsteht aufgrund
des nicht ausreichenden maxi-

hyperDENT

diinne Fahne muss dann manuell
beim Heraustrennen des Werk-
stiickes entfernt werden. Abhilfe
kann hier durch die Verwendung
von anderen Werkzeugtypen und
dem eigenen Andern der Tem-
plates geschaffen werden, wobei
dies aus meiner Sicht nicht zwin-
gend nétigist, da diese sogenannte
Fahne sehr diinn ist und klar ab-
gegrenzt von der Klammer ver-
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Fazit

Ob man Modellguss aus dem vol-
len Blank frasen mochte, muss
jedes Labor individuell fiir sich
entscheiden. In meiner Laborsitu-
ation empfinde ich das als eine
mogliche Alternative zum rein
analogen Herstellungsverfahren.
Durch den industriell gefertigten
Rohling und der daraus resultie-

von NEM-Arbeiten fiir Zahn-
techniker im Labor, sollte man
sich mit der Thematik ,NEM
aus dem Vollen frasen“ deutlich
mehr auseinandersetzen.
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tellbare Friktion flr

Teleskopkronen

kein Bohren, kein Kleben,
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100.000fach verarbeitet

einfach nur schrauben -
- individuell ein- und nachstellbare Friktion

- einfache, minutenschnelle Einarbeitung

CAD/CAM-Technik verfligbar!

Auchals STL-File far

- keine Reklamationen aufgrund verlorengegangener
- auch als aktivierbares Kunststoffgeschiebe
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aktiviere

Héhe 2,9 mm
Breite 2,7 mm
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Inhalt des Starter-Sets: 12 komplette Friktionselemente + Werkzeuge

Bitte senden Sie mir das TK1 Starter-Set zum
Sonderpreis von 156,00 €**.
**Nur einmal pro Labor/Praxis. f zzgl. ges. MwSt. / versandkostenfrei.

*Nur einmal pro Labor/Praxis.
Der Sonderpreis gilt nur bei B

88041880

Bitte kreuzen Sie an:
|:| Bitte senden Sie mir ein kostenloses Funktionsmuster*
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Kostenlose Hotline (0800)

per Fax an 02331/ 8081 - 18
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