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Der neue Spezialhartgips BonDano von
WIEGELMANN Dental

Der auf mineralischen Roh-
stoffen basierende Hartgips
BonDano (Klasse 3 1t. DIN EN
26873) zeichnet sich durch
eine &duBerst feine Kornung
aus. Beim EinflieBen des Gips-
breis mit Hilfe eines Riittlers in
den Abdruckloffel wird durch
die Kérnung ein feines, ange-
nehmes FlieBverhalten er-
zeugt. Nach Beenden des Riit-
telvorganges geht BonDano
sofort in eine cremig-sahnige
Konsistenziiber. Zudem ergibt
die Kornung eine sehr dichte
Oberfldche, fiir Modell-
hartgipse eine hohe Harte
(> 110 N/gmm) und niedrige
Expansion (max. 0,12 %).

Die Besonderheit von Bon-
Dano gegeniiber anderen
Modellhartgipsen liegt in
der Moglichkeit, die Abbin-
degeschwindigkeit durch
Verldngern oder Verkiirzen
der Rithrzeiten zu beeinflus-
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sen. So kann beispielsweise
durch Verldngern der Stan-
dardriihrzeit im Vakuumge-
riat von 30 Sekunden auf 40
Sekunden die GieBzeit von 4

BonDano —Klasse 3-Spezialhartgips.

auf 2 Minuten und die Ab-
bindezeit bis zum Entfor-
men von 30 auf 15 Minuten
reduziert werden. Umge-
kehrt ist es beim AusgieBen

vieler Modelle méglich, die
GieBlzeit mehrere Minuten
zu verldngern, indem die
Riihrzeit um einige Sekun-
denverkiirzt wird. Durch die

Moglichkeit der Einfluss-
nahme auf das Gie3-und Ab-
bindeverhalten ist BonDano
universell einsetzbar und
spart Kosten, beispielsweise

fiir einen speziellen Gips fiir
Reparaturen. Auf Grund der
dichten Oberfldche sind die
abgebundenen Modelle von
hoher Lagerstabilitdit und
eignen sich hervorragend

fir Dokumentations- und
kieferorthopddische = Mo-
delle.

Das Material ist in Kartons
zu 20 kg abgepackt und in
denFarbenblauund weif3 er-
haltlich. Proben werden auf
Anfrage Kkostenlos zuge-
sandt.
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WIEGELMANN Dental GmbH
Landsberger Stral3e 6

53119 Bonn

Tel.:0228/987910
Fax:0228/9879119

E-Mail: dental@wiegelmann.de
www.wiegelmann.de

Titanbearbeitung
leicht gemacht

Der Werkstoff Titan lasst sich
mit konventionellen Frasern
nur sehr schwer bearbeiten.
Der Eindringwiderstand léasst
sich nur unzureichend iiber-
winden und es kann zu einer
unerwiinschten Wéirmeent-
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XTi-Verzahnung

wicklung kommen, mit der
Folge von Oxidbildungen an
der Oberflidche des Materials.
Hier bietet BUSCH Hartme-
tall-Fraser mit XTi-Verzah-
nung an. Die Instrumente mit
Kreuzverzahnung haben ei-
nen leichten Rechtsdrall der
Fiihrungsschneiden und
zeichnen sich durch tiefe
Spanrdume aus. So wird der
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Eindringwiderstand bei
deutlich reduzierter Wér-
meentwicklung  iiberwun-
den. Dem Anwender stehen
13 Instrumente in anwen-
dungsspezifischen Formen
und GroBen zur Verfiigung.

ET1 Merzabnung

Weitere Informationen kon-
nen Sie beim Hersteller an-
fordern.

BUSCH & C0.KG
Unterkaltenbach 17-27
51766 Engelskirchen
Tel.: 022 63/86-0
Fax:02263/207 41

OT-KLASS

Das sich selbst aktivierende Attachment

OT-KLASS

Das OT- KLASS ist in 45° und 90° erhéltlich und
wird mit Sicherungsstift sowie Keramikspacer
geliefert.

Das OT-KLASS Attachment
ist das weltweit einzige
Konstruktionselement, das
sich selbst aktiviert. Die bis-
her tiblichen und notwendi-
gen Aktivierschrauben ent-
fallen. Bis zu einem gewis-
sen Grad gleicht das OT-
KLASS normalen Ver-
schleif} selbststdndig aus.
Beim Eingliedern gleiten
die Patrizenlamellen frik-
tionslos, also ohne Rei-
bungsverlust in ihre Endpo-
sition. Dort verrasten sie
horbar.

Dies ist fiir den Patienten
eindeutliches Zeichen, dass
die Prothese in die Endposi-
tion gebracht wurde. Der
Keil am Boden der Matrize
bewirkt diese automatische
Verrastung.

Durch den patentierten Ko-
nus ist das problemlose
Wechseln der Patrize und
sogar noch ein Kiirzen in

Die Patrize wird beim Eingliedern leicht kompri-
miert, um dann horbar in Endposition einzurasten.

diesem Bereich moglich,
wobei die Bauhohe des Ge-
schiebes ohnehin lediglich
3,6 mm betrédgt. Die Matrize
ist TiN (Titan  Nitrit)
beschichtetund kann mital-
len Legierungen verwendet
werden, weil sie eingeklebt
wird. Durch das Einkleben
entféllt jeder negative Wir-
mefluss. Erst nach vollstén-
diger Fertigstellung der Ke-
ramikkrone wird die Mat-
rize eingeklebt.
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Servo-Dental

Rademacher & Dorken oHG
Rohrstr. 30

58093 Hagen-Halden
Tel.:02331/9591-0
Fax:02331/9591-40

E-Mail: info@servo-dental.de
www.servo-dental.de




